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1.0 OBJETIVO

A presente especificacdo tem por objetivo estabelecer os requisitos minimos necessarios para
fabricacdo e fornecimento de conexdes e pecas especiais dos barriletes das estagcdes de
bombeamento EB04, EBOS ¢ elevatdria de nivel EN1, one way da EB04, tubulagdes de recalque
TRO3 e TRO4, ¢ sifoes SFO1 e SF02, partes integrantes do Projeto de Irrigagdo Pontal — Area
Norte.

2.0 DISPOSICOES GERAIS

A aceitagdo dessa Especificagdo por parte da CONTRATADA néo o isenta da responsabilidade
de fornecer os materiais adequadamente projetados e capazes de atender as condigdes de servigo
estipuladas.

A CONTRATADA devera atender ao previsto nesta Especificacdo, podendo ser adotadas
quaisquer das normas explicitamente mencionadas como padrdo para fabricacdo. Entretanto, e
somente no caso de concordancia prévia por parte da CODEVASF, poder-se-4 adotar normas
de associacdes diferentes daquelas aqui mencionadas.

O projeto das conexdes e pecas especiais devera incluir a especificagdo dos materiais utilizados
no manufaturamento de cada pega componente, devendo atender as normas técnicas aplicaveis.
A relacdo dos desenhos de referéncia que servirdo de base para os PROPONENTES, encontra-
se apresentada no item 16.0 desta Especificacao.

Todos os materiais fornecidos deverdo ser apropriados para instalacdo e operacdo em clima
quente ¢ Umido, considerando as caracteristicas de resisténcia, maleabilidade, durabilidade,
resisténcia a corrosdo e a melhor pratica técnica aplicavel.

O fornecimento devera ser feito de acordo com o estipulado no edital de concorréncia
apresentado pela CODEVASF. Caso ocorram divergéncias entre o exigido no edital e o

mencionado nesta especificacdo, prevalecera o estipulado no edital.

As condigdes do local de instalagdo das conexdes, pegas especiais e demais acessorios sdo as

seguintes:

o Tipo de servigo - continuo

e Altitude acima do nivel do mar - superior a 350 m e inferior a 1.000 m
o Temperatura Ambiente Méaxima - 40°C

o Temperatura Ambiente Minima - 25,5°C

o Temperatura Ambiente Média Maxima - 31°C

o Umidade Relativa Média - 60%

e Velocidade Média do Vento - 8,2 km/h

Quando mais de uma unidade for solicitada sob um mesmo item da encomenda, ou em diversos
itens com a mesma finalidade, deverdo possuir o0 mesmo projeto e serem essencialmente iguais.
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Todos os precos constantes da Proposta deverdo ser referidos para os materiais postos na
fabrica. Nao obstante, deverdo ser cotados a parte, os custos de transporte e seguro até a obra.
Além disto, os precos cotados deverdo incluir, sem qualquer 6nus para a CODEVASF, todos os
custos e responsabilidades decorrentes de direitos e licengas de fabricagdo, patentes ou marcas
registradas, necessarias a realizagdo da encomenda.

A desobediéncia aos prazos contratuais na entrega das conexdes e pecas especiais
encomendados, sem haver justificativa comprovada, dard a CODEVASF pleno direito para o
cancelamento da mesma, sem direito a nenhuma indenizagdo.

Devera ser indicada na Proposta quais as Normas utilizadas pelo fabricante das conexdes, pegas
especiais ¢ demais acessorios, além de outras informagdes necessarias, ¢ ndo incluidas na
presente Especificacao.

Fazem parte dessa especificagdo todas as demais informagdes técnicas, correlacionadas do
Projeto executivo e devem ser levadas em consideracdo para o fornecimento desse objeto.

3.0 EXTENSAO DO FORNECIMENTO
Os seguintes itens estdo incluidos no escopo do fornecimento coberto por esta Especificacio:

- Fornecimento de conexdes e pegas especiais em ago carbono, conforme especificado;
- Ensaios de fabrica;

- Embalagem, transporte, operagdes de carga e descarga, e seguro das conexdes e pecas
especiais até o local da obra;

- Supervisdo de Montagem e ensaios de campo.
4.0 LINGUAGEM E SISTEMA DE UNIDADES

A proposta e toda documentagdo relativa a mesma, tais como correspondéncia, cotagdo,
desenhos, manuais de instrugdo, ou quaisquer outras informacdes comerciais ou técnicas,
deverdo ser apresentadas em portugués, mesmo em se tratando de fornecedor estrangeiro.

Deverdo ser empregadas, sempre que possivel, as unidades de medida do Sistema Métrico
Decimal.

5.0 NORMAS TECNICAS
As conexdes, pegas especiais, e respectivos testes deverdo atender as Normas da ABNT e, onde
estas forem insuficientes, a ultima revisdo das Normas aplicaveis das seguintes associacoes

especializadas:

-AWWA - American Water Works Association;
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- ASTM - American Society for Testing of Materials;
- ASME - American Society of Mechanical Engineers;
- AISC - American Institute of Steel Construction;

- AWS - American Welding Society;

- ANSI - American National Standard Institute;

- DIN - Deutscher Industrie Normem,;

- ISO - International Standardization Organization;
- SSPC - Steel Structures Painting Council;
-PETROBRAS - N-133 - “Soldagem”.

O PROPONENTE podera apresentar proposta para as conexdes € pegas especiais projetados ou
fabricados de acordo com outras normas que ndo as acima indicadas. Nesse caso, as normas
adotadas deverdo ser equivalentes aquelas especificadas. Propostas baseadas em normas que
sejam julgadas, a exclusivo critério da CODEVASEF, inferiores ou conflitantes com aquelas
indicadas acima, ou que resulte no fornecimento de equipamento de qualidade inferior, ou ndo
adaptavel aos requisitos estabelecidos, poderdo ser rejeitadas. No caso da aplicagdo de normas,
ndo indicadas pela CODEVASF, o PROPONENTE deverd anexar a sua proposta, 2 (duas)
copias das mesmas, traduzidas (tradugdo oficial de preferéncia) para o idioma portugués.

O PROPONENTE sera inteiramente responsavel pela tradug@o apresentada. Assim sendo, ndo
serdo aceitas justificativas baseadas em erros ou omissdes determinadas pelo processo de
traducdo.

Em qualquer hipotese, quando os requisitos especificados excederem aos contidos nas normas
aplicaveis, serd dada preferéncia aos termos da Especificag@o.

A menos que explicitamente declarado pelo PROPONENTE em sua proposta, as conexdes e
pecas especiais serdo consideradas como projetados e fabricados com base nas normas indicadas
e o0s requisitos estabelecidos na Especificagdo. A CONTRATADA sera inteiramente
responsavel por qualquer divergéncia.

O PROPONENTE devera indicar claramente em sua proposta as normas que serdo empregadas
para projetar e fabricar as conexdes € pecas especiais.

Em caso de diivida ou omissdo da presente Especificagdo, o PROPONENTE devera atender as
exigéncias ou recomendacgdes feitas pela CODEVASF, baseadas nas normas e codigos citados,
sem quaisquer 6nus para a CODEVASF.

6.0 INSPECAO

A CODEVASF tera pleno direito de inspecionar o material objeto do fornecimento. Porém, e
de preferéncia, a inspecdo devera ser feita regularmente, e, obrigatoriamente, devera ser
procedida a inspecdo final de fabricagdo, antes do carregamento das conexdes e pecas especiais
para transporte, para a qual a CONTRATADA deverd proporcionar todas as facilidades
possiveis, permitindo o livre acesso da CODEVASF e/ou seu preposto aos materiais ou
equipamentos produzidos.
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Caso se comprove a existéncia de defeitos de qualquer ordem, cabera 8 CONTRATADA, sob
suas expensas, o reparo devido, que devera ter seu método de execucdo aprovado pela
CODEVASF. Entretanto, se os defeitos forem irreparaveis devido a fabricagdo impropria, ou
forem excessivos, os materiais estardo sujeitos a rejeigdo. Da mesma forma estardo sujeitos a
rejeicdo, as conexdes € pecas especiais que forem produzidos em desacordo com esta
especificacdo, ou aqueles considerados defeituosos, mesmo apods a aceitagdo. Nestes casos ndo
cabera 6nus a CODEVASEF, inclusive os ligados ao transporte de retorno para a fabrica dos
materiais defeituosos. Serd procedida a inspecao no proprio local de fabricagdo para se verificar
se estdo sendo seguidas as especificagdes. A vista do resultado desta inspegdo, a CODEVASF
aceitard ou rejeitara as pegas fabricadas.

A CONTRATADA sera responsabilizada por danos as conexdes e pecas especiais decorrentes
de embalagem insuficiente, inadequada ou descuidada, até a entrega na obra.

A CODEVASF, a seu critério, podera rejeitar os produtos que se apresentarem fora do aqui
especificado e/ou normalizado.

7.0 TRANSPORTE

As conexoes e pecas especiais aqui especificados deverdo ser protegidos durante o transporte e
as operacdes de carga e descarga, ficando a CONTRATADA responsavel pelos danos ocorridos
devido ao ndo atendimento dos procedimentos padrdes para este tipo de transporte.

O transporte ficard por conta e risco da CONTRATADA, cabendo a mesma também as
operacdes de descarga e manuseio do material no destino, e a responsabilidade pelos danos que
possam ocorrer nessas operagoes.

A fim de observar as instrugdes para transporte ¢ movimentacdo de modo a evitar quaisquer
danos aos seus revestimentos, toda e qualquer movimentacdo devera ser realizada utilizando-se
correias de borracha apropriadas e nunca cabos nus, barras metalicas, pranchas, correntes ou
outros materiais que possam danificar o revestimento. Qualquer ferramenta ou equipamento de
metal que se use no manejo das conexdes e pecas especiais, devera ser devidamente acolchoado,
a fim de ndo causar danos ao revestimento.

Todo e qualquer despacho de material devera ser obrigatoriamente acompanhado da "Liberagdo
de Embarque" que podera ser dada pela CODEVASF e/ou seu preposto.

A CONTRATADA devera indicar separadamente na sua proposta os custos de transporte e
seguro até a obra.

8.0 MANUAIS

PROJETEC o4

Documento assinado digitalmente. Para verificar as assinaturas, acesse https://ecodevasf.codevasf.gov.br?a=autenticidade e informe o e-DOC


https://ecodevasf.codevasf.gov.br?a=consultaPublica&f=pesquisaPublicaDocumento&filter[edoc]=78A05404
https://ecodevasf.codevasf.gov.br?a=consultaPublica&f=pesquisaPublicaProcessoTCDF&filter[nrproc]=2103&filter[anoproc]=2021

e-DOC 78A05404
Proc 59500.002103/2021-59-e

ESPECIFICACOES TECNICAS PARA FABRICACAO E FORNECIMENTO DE CONEXOES, PECAS ESPECIAIS E DEMAIS ACESSORIOS 6
DOS BARRILETES DA EB4, EB5 E EN1, TUBULACOES DE RECALQUE - TR03 E TR04, E SIFOES SF01 E SF02

O manual de manutengdo deverd ser completo e definir perfeitamente todos os processos e
métodos de manutencdo e reparo das conexdes e pecas especiais, tendo em vista sempre o bom
desempenho dos mesmos.

9.0 IDENTIFICACAO

Cada conexao e pega especial deverdo ser identificadas através de pintura no corpo da pega, em
lugar visivel e contendo no minimo as seguintes instrugdes:

- CODEVASEF - Projeto Pontal - Area Norte - Localizagio (conforme o local de instalagdo);
- Nome do fabricante;

- Diametro nominal;

- Posicdo da peca;

- Peso;

- Ano de fabricagao.

10.0 DISPOSICOES ESPECIFICAS
10.1 GERAL

As caracteristicas especificas das conexdes e pegas especiais estdo indicadas na Lista de
Materiais ou Folha de Dados que integram esta Especificacao.

As especificagdes das conexdes e pecas especiais deverdo seguir as descricdes dispostas nos
itens subsequentes, de modo que se obtenha um perfeito funcionamento do conjunto. Para isto,
o manufaturamento dos materiais devera ser de alta qualidade, e, ser executado segundo pratica
atualizada, devendo a mao-de-obra ser habil e bem treinada. Os materiais utilizados devem
seguir rigorosamente as especificagdes da ultima revisdo dos padrdes das associacdes citadas
anteriormente.

Os componentes deverdo ser executados rigorosamente conforme as especificacdes padroes,
assim como as tolerancias, ajustes, ¢ acabamentos, que serdo executados com precisdo,
conforme projeto, de forma a se garantir a intercambialidade de pecas em manutencdo, reparo
ou reposigao.

10.2 DISPOSICOES TECNICAS DAS CONEXOES E PECAS ESPECIAIS

As Especificagdes apresentadas a seguir, deverdo ser observadas na fabricagdo das conexdes e
pecas especiais de aco carbono.

e Tipo de conexdo e pegas especiais
As conexdes e pegas especiais de ago a que se referem essas Especificagdes serdo fabricadas a

partir de chapas com solda elétrica conforme as Normas Brasileiras ou as normas
M11/C200/C208 da AWWA, em sua ultima edicdo.
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O aco devera corresponder a especificagio ASTM A36 ou similar, com tensdo de escoamento
minima de 248 MPa, devendo a CONTRATADA comprovar a similaridade mediante atestado.
O teor de carbono maximo admissivel sera de 0,25%.

As propriedades quimicas e mecanicas do material deverdo ser comprovadas mediante
certificado de analise expedido pela usina sidertrgica e aceito pela inspecao da CODEVASF

As curvas deverdo ser fabricadas em chapas de aco ASTM A36, soldadas, com segmentos
circulares exatos, e com angulos de desvio entre segmentos ndo superiores a 7°. Toda a curva
devera possuir, no maximo, duas soldas longitudinais, ser completamente soldada na fabrica e
transportada inteira para o local da Obra.

Todos os flanges das conexdes e pecgas especiais deverdo obedecer a Norma NBR 7675 da
ABNT, classe PN 10, conforme especificado nas listas de materiais,

A pintura devera ser idéntica a da tubulacdo correspondente.

As pecas que serdao soldadas em campo deverdo possuir as extremidades biseladas, conforme
norma AWWA C200 e AWWA C208 e atenderem os requisitos das normas ASME VIII,
ASME IX.

As extremidades das conexoes e pegas especiais devem possuir uma regido de 100 mm, sem
pintura, protegida com verniz removivel. A pintura da regido termicamente afetada da solda de
campo devera ser totalmente executada no campo, interna e externamente.

Os eletrodos e consumiveis a serem aplicados devem atender os requisitos das normas ABNT e
AWS sendo o fornecimento de inteira responsabilidade da CONTRATADA.

Os eletrodos deverdo ser fornecidos com certificados dos fabricantes, cabendo da CODEVASF
inspecionar ou delegar a inspe¢do em fabrica, ou fiscalizagdo na obra conferir a qualidade dos
metais de adigdo, observando-se dimensdes, exame visual, composicdo quimica,
compatibilidade com o processo, registros das caracteristicas mecanicas, rastreabilidade,
conservagao e manuseio.

As conexdes e pecas especiais deverdo atender as condi¢des de operacdo descritas na Lista de
Materiais em anexo.

Desenhos de Execucio

Os desenhos de fabricacdio das conexdes e pegas especiais serdo enviados pela
CONTRATADA e submetidos a aprovacdo da CODEVASF pelo menos 30 dias antes do
inicio da fabricacao.

Diametros ¢ Tolerancias

Os diametros especificados serdo os internos, com as seguintes tolerancias:

- 0 desvio maximo aceitavel no didmetro sera de 3,18mm (1/8”), em qualquer ponto de
um plano perpendicular ao eixo da conexao ou peca especial.
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- a circunferéncia externa conexdo ou peca especial ndo variara em mais de 0,5% do
tamanho calculado;

e Soldagem

A CONTRATADA devera apresentar na Proposta um plano de soldagem.

Os servigos de soldagem na Fabrica e na Obra deverdo ser executados com a melhor técnica e
de acordo com as Normas TB-2, MB-168 e NB-262, da ABNT, ou equivalente.

Para as soldas efetuadas por arco elétrico, os eletrodos serdo revestidos ou serd usada técnica
onde o ar ndo entre em contato com o metal fundido. Maquinas automaticas podem ser
utilizadas, adotando-se procedimentos de controle corretos.

Na eventualidade de ser necessario tratamento das soldas, uma descricdo do método e
dispositivos necessarios devera ser incluida pela CONTRATADA na Proposta.

Os soldadores deverdo ser qualificados conforme a Se¢do IX, parte A, do codigo ASME
(Caldeiras e Vasos de Pressdo) ou AWWA. Cabera a CODEVASF, o direito de a qualquer
momento, durante a fabricacdo, exigir que qualquer operador de solda, seja submetido a testes
de acordo com a referida norma. Caso se demonstre a ndo qualificacdo do soldador, este devera
ser afastado do processo de fabricagio.

As bordas a serem soldadas deverdo ser preparadas corretamente. Cada camada de metal
depositado no processo de soldagem por fusdo sera completamente limpa, antes que outro
cordao seja aplicado sobre sua superficie. O corddao de acabamento devera ser central em relagio
a junta que depois de acabada, ndo devera possuir depressdes, bordas rebaixadas, rebarbas ou
irregularidades. As superficies internas das conexdes e pegas especiais, também deverdo ser
isentas de rebarbas e outras irregularidades resultantes da soldagem.

No caso da operag@o de soldagem ser temporariamente interrompida, dever-se-a4 tomar cuidado
especial quando a soldagem for reiniciada, a fim de obter uma penetracdo completa entre o
metal da solda, a chapa, e o metal da solda executada anteriormente. Caso seja usado fluxo, ele
devera ser redistribuido antes que o trabalho seja reiniciado.

As soldas que a CODEVASF considerar deficientes em dimensdes, porém nao em qualidade,
deverdo ser acrescidas com solda adicional, ap6s limpeza completa da solda e das chapas
adjacentes.

As soldas que forem consideradas deficientes em qualidade pela CODEVASF, ou que estejam
em desacordo com esta Especificacdo, serdo removidas por meio de corte com esmeril ou fusao,
e reconstruidas. De qualquer modo os reparos a serem feitos deverdo atender as prescri¢des das
normas AWS, ASME, AWWA ou Petrobras.

Durante a retirada total ou parcial de uma solda pelo processo de esmerilhamento, essa operagao
ndo devera penetrar no metal base, além da profundidade de penetracdo da solda. Ja para a
retirada parcial ou total de uma solda pelo processo de fusdo, deverdo ser tomados cuidados,
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para ndo queimar ou danificar o metal base. O metal eventualmente queimado sera
completamente retirado, até o metal base ficar em condi¢des idénticas as que tinha antes do
inicio da solda.

A altura do corddo de solda ndo podera ser superior a 3,2mm (1/8”), devendo ser esmerilhado
caso ultrapasse o limite fixado.

Para as mordeduras de solda e desalinhamento das bordas das chapas, deverdo ser obedecidas as
prescri¢des das normas AWS ou ASME.

Nas soldagens das derivagdes, ndo serdo permitidas espessuras das soldas menores que 6,4mm

(1/4”).

Os eletrodos que serdo usados tanto na soldagem manual, quanto na solda automatica, deverao
atender as normas definidas pelo processo de qualificac@o de solda.

e Acabamento

As conexdes e pegas especiais deverdo ser livres de defeitos. Nao serdo permitidos dentes ou
mossas, bolsas, trincas ou escamagdes, nas paredes.

Apo6s a execugdo das soldas, as mesmas serdo limpas de toda a escoria e respingos, devendo
apresentar superficies uniformes, lisas, isentas de quaisquer porosidades ou inclusdes de

escorias, conforme norma adotada.

As extremidades das conexdes e pecas especiais de aco carbono deverdo ser preparadas para
soldagem de topo no campo de acordo com a norma AWWA C200/2012 ou AWS.

A solda devera ser interna e externa.
e Revestimento
As conexdes e pecas especiais serdo revestidas obedecendo aos seguintes critérios:

a) conexoes e pegas especiais em aco assentados no solo
Revestimento externo AWWA C203/2008

b) conexdes e pegas especiais em ago assentados no solo
Revestimento interno AWWA C210/2007 (tar free)

¢) conexoes e pegas especiais por concreto
N3do serdo revestidos externamente
Revestimento interno AWWA C210/2007
11.0 ENSAIOS E TESTES

11.1 CONEXOES E PECAS ESPECIAIS

PROJETEC
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Sdo definidos, no Roteiro Basico de Inspecdo, abaixo discriminado, os ensaios/testes minimos
previstos, bem como aqueles a serem testemunhados pela CODEVASF.

e Matéria Prima

o Certificado de analise quimica — D

o) Certificado dos valores mecanicos — D

o Certificado de ultrassom (esp. > 19 mm) — DI.

Solda

Ultrassom (solda de topo — 100% RX) - DT
Liquido penetrante — DT

Dimensional / visual — T

O O O e

Onde:

D = documento entregue

I = controle interno da CONTRATADA

T = controle testemunhado pela CODEVASF

Persistindo a inadequacdo das conexdes ou pegas especiais manufaturados, estes deverdo ser
substituidos por outros de iguais caracteristicas, mas que atendam ao preconizado nesta
Especificac@o, ndo cabendo, entretanto, sob nenhum pretexto, qualquer 6nus para CODEVASF.

As conexdes e pecas especiais de aco carbono deverdo ser submetidas aos ensaios e testes

relacionados nesta Especificacdo, devendo seguir ainda o especificado nas normas AWWA-
C200/2012.

Os corpos de prova, para qualificagdo do processo de solda, deverdo ser retirados de chapas
fabricadas com material que atenda as exigéncias das especificagdes, utilizadas na fabricacdo
das conexdes e pegas especiais. As chapas deverdo ser soldadas, segundo o procedimento
apresentado e por operador qualificado. Os corpos deverdo ser testados e emitidos relatorios de
confirmac¢do do processo de solda.

Todas as conexdes e pecas especiais antes de receber o revestimento, serdo submetidos a testes
de pressao hidrostatica com pressdes de 1,5 vezes a pressdo de trabalho, definida para o trecho,
de acordo com as normas AWWA C200/2012.

Estes testes verificardo a resisténcia conexdes e peca especial, quando submetidos a pressoes
internas, para o que devera haver perfeita estanqueidade das costuras.

Na inspecdo das conexdes e pegas especiais em acgo carbono, deverdo ser usados os métodos

usuais para verificacdo de espessura, aderéncia e falhas do revestimento, usando-se o Elcometer
e o Holiday Detector, conforme normas da AWWA.
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Todas as soldas longitudinais e 30% das circunferéncias das conexdes e pegas especiais serdo
examinadas por ultrassom. Complementar a inspecdo com radiografia de 30% nos cruzamentos
de solda.

Todo o processo de protegdo e revestimento interno e externo, serd inspecionado na presenga da
CODEVASF ou de seu representante. Entretanto, essa inspe¢ao nao isenta a CONTRATADA
da responsabilidade de empregar material ¢ mao-de-obra que obedecam a presente
Especificacao.

12.0 GARANTIA E ASSISTENCIA TECNICA

A CONTRATADA devera garantir que as conexdes € pecgas especiais € demais acessorios a
serem fornecidos estardo livres de quaisquer defeitos provenientes de projeto, de fabricacdo ou
de material, e que sera apropriadamente dimensionado e construido com materiais adequados,
de modo a cumprir integralmente as condi¢des de servico especificadas.

Quaisquer defeitos provenientes de projeto, fabricacdo ou de material que venham a surgir
dentro de um prazo de 02 (dois) anos ap6s o inicio de operacdo. Esta garantia devera abranger
também os componentes fornecidos por terceiros. Em caso de falhas, no periodo de garantia, a
CONTRATADA se obriga a efetuar a reposi¢do imediata dos elementos defeituosos sem
qualquer 6nus para a CODEVASF, inclusive no que se refere as despesas de transporte e
seguro.

No que concerne a assisténcia técnica, a CONTRATADA devera comprometer-se a dar, no
prazo maximo de 10 (dez) dias apds a convocacdo oficial da CODEVASEF, supervisdo de
montagem.

13.0 DADOS E DOCUMENTOS COMPLEMENTARES

Para efeito de detalhamento de projeto e/ou conhecimento da CODEVASF, a CONTRATADA
devera, quando do periodo de fabricacdo, enviar os seguintes dados e documentos abaixo
relacionados:

a) Conexdes e Pecas Especiais:
- Lista de desenhos/documentos;

- Desenho de fabricacgdo, cotado, e com as indicacgdes das soldas.
- Sequéncia de montagem com folgas admissiveis;

- Manuais de instrugdes e outros dados necessarios a montagem, ensaio ¢ operacdo dos
equipamentos;

- Manuais de operacdo e manutengdo, plano de inspec¢des periddicas e de manutengdo
preventiva dos equipamentos;

- Caracteristicas técnicas dos equipamentos.

14.0 ENTREGA DOS MATERIAIS
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Os materiais serdo entregues no local das obras, Municipio de Petrolina-PE, ao representante da
CODEVASF, em local a ser indicado pelo mesmo.

15.0 RELACAO DE DESENHOS DE REFERENCIA

Segue a relagdo dos desenhos de referéncia:

PROJETO PONTAL - AREA NORTE - RELACAO DE DESENHOS DE REFERENCIA
NUMERO TITULO REV.

3 PN -45-1000 :Tubulac@o de Recalque TRO3 - Planta, Perfil e Detalhes - Folha 1/2

3PN -45-1001 Tubulacdo de Recalque TRO3 - Planta, Perfil e Detalhes - Folha 2/2

3 PN -45-1002 Estacdo de Bombeamento EB04 - "One-Way" - Formas

3 PN -45-1003 Estacdo de Bombeamento EB04 - "One-Way" - Pecas de Aco

3 PN - 45 - 1004 Estacdo de Bombeamento EB04 - "One-Way" - Detalhe da Alimentacdo e Extravasor

3 PN - 41 - 0406 :Estacdo de Bombeamento EB04 - Barrilete - Detalhes

3 PN -45-1005 Estacdo de Bombeamento EB04 - Caixa de Valvulas - Detalhes

3 PN -45-3001 {Tubulagdo de Recalque TR04 - Planta, Perfil e Detalhes - Folha 1/2

3 PN -45-3002 Tubulacdo de Recalque TR04 - Planta, Perfil e Detalhes - Folha 2/2

3 PN - 41 - 0506 :Estacdo de Bombeamento EBO5 - Barrilete - Detalhes

3 PN -41-0607 Elevatoria de Nivel ENO1 - Barrilete

3PN -52-0101 Sifao SFO1 - Planta, Perfil ¢ Detalhes - Folha 1/2

3PN -52-0102 Sifao SFO1 - Planta, Perfil ¢ Detalhes - Folha 2/2

3PN -52-0120 Sifao SFO1 - Caixa de Valvulas - Planta, Cortes € Detalhes.

3 PN -52-0201 Sifdao SF02 - Planta, Perfil ¢ Detalhes - Folha 1/2

3 PN - 52-0202 Sifao SFO2 - Planta, Perfil ¢ Detalhes - Folha 2/2

3 PN -52-0204 Sifao SF02 - Caixa de Valvulas na Est. 166+12,99 - Planta, Cortes e Detalhes.

3 PN -71-1004 :Projeto de Instalacdo Elétrica - Casa de Comando e Sala de Baterias - Est. de Controle SFO1 e SF02
3PN -71-1005 Est. de Controle SFO1 e SF02 - Diagrama de Comando Tipico do Atuador Elétrico das Valvulas

[=HeHeHaMNHeHaHeHeHeHe He e o He Ho HeoHe He Hel

16,0 REQUISICAO E LISTA DE MATERIAIS PARA FABRICACAO E
FORNECIMENTO DAS CONEXOES, PECAS ESPECIAIS E DEMAIS
ACESSORIOS

A requisi¢do contém as caracteristicas técnicas especificas das conexdes e pegas especiais de
aco carbono, conforme apresentado, ¢ as listas de materiais contém os dados e quantidades
necessarios para fabricacdo das conexdes, pegas especiais € demais acessorios.
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- PROJETO PONTAL - AREA NORTE RM - 01
PROJETEC w REQUISICAO DE MATERIAL FO#I*A
MATERIAL - PECAS DATA
DE ACO CARBONO 01/03/2013

1 CARACTERISTICAS:
Pecas de aco carbono, conforme AWWA C208/2012 e AWWA Manual M-11

2  FABRICACAO:

Com chapa soldada por arco submerso, com costura longitudinal, ou Helicoidal conforme AWWA
C200/2012 e AWWA C208/2012 tab. II.

3 MATERIAL:
Ago carbono ASTM A283-GR. D ou ASTM A36.

4 EXTREMIDADES:

Biseladas para solda de topo.

S REVESTIMENTO:

*  Interno:Conforme a AWWA C210/2007
Espessura: 406 micra (minimo)

* Externo: Para pecgas e conexdes enterradas, conforme AWWA C203/2008.
Espessura: 4,5 + 0,8mm

*  Externo:As pecas e conexdes embutidas no concreto serdo isentas de revestimento.

6 ESPESSURA:

Conforme lista de materiais em anexo.

7 OBSERVACOES:
- Devera ser seguido onde aplicavel a norma AWWA C200/2012 e AWWA Manual M-11.

- Para condug@o de agua doce bruta a temperatura ambiente (= 30° C).
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PROJETO PONTAL - AREA NORTE LM - 01
A FOLHA
PROJETEC (’; LISTA DE MATERIAIS /4
MATERIAL - PECAS DATA
DE ACO CARBONO 01/03/2013

LOCAL DO SERVICO: TUBULACAO DE RECALQUE - TR03

~ DIAMETRO
DESCRICAO UNID QUANT. INTERNO ESPFI:;;JRA

(mm)

1 - CURVA DE 45° EM ACO CARBONO
ASTM A36, DN 1500 MM, ESPESSURA
9,5 MM, COM PONTAS PARA SOLDA, UN 2 1500 9,5
INCLUINDO REVESTIMENTO
INTERNO E EXTERNO

2 - CURVA DE 11° EM ACO CARBONO
ASTM A36, DN 1200 MM, ESPESSURA
9,5 MM, COM PONTAS PARA SOLDA. UN 2 1200 9,5
INCLUINDO REVESTIMENTO
INTERNO E EXTERNO

3 - CURVA DE 15° EM ACO CARBONO
ASTM A36, DN 1200 MM, ESPESSURA
9,5 MM, COM PONTAS PARA SOLDA, UN 2 1200 9,5
INCLUINDO REVESTIMENTO
INTERNO E EXTERNO

4 - CURVA DE 90° EM ACO CARBONO
ASTM A36, DN 1200 MM, ESPESSURA
9,5 MM, COM PONTAS PARA SOLDA, UN 2 1200 9,5
INCLUINDO REVESTIMENTO
INTERNO E EXTERNO

5 - TOCO EM ACO CARBONO ASTM
A36, DN 150 MM, ESPESSURA 6,35 MM,
COMPRIMENTO 500 MM, UMA UN 6 150 6,0
EXTREMIDADE COM PONTA E OUTRA
COM FLANGE PN 10
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PROJETO PONTAL - AREA NORTE LM - 01
D LISTA DE MATERIAIS FOLHA
PROJETEC & o
MATERIAL - PECAS DATA
DE ACO CARBONO 01/03/2013

LOCAL DO SERVICO: TUBULACAO DE RECALQUE - TR04

~ DIAMETRO
DESCRICAO UNID QUANT. INTERNO ESPg:;I)JRA

(mm)

1 - CURVA DE 45° EM ACO CARBONO UN 2 1200 8,0
ASTM A36, DN 1200 MM, ESPESSURA
8,0 MM, INCLUINDO REVESTIMENTO
INTERNO E EXTERNO

2 - CURVA DE 13° EM ACO CARBONO
ASTM A36, DN 1200 MM, ESPESSURA UN 1 1200 8,0
8,0 MM, INCLUINDO REVESTIMENTO
INTERNO E EXTERNO

3 — CURVA DE 81°40' EM ACO
CARBONO ASTM A36, DN 1200 MM,
ESPESSURA 8,0 MM, INCLUINDO UN 1 1200 8,0
REVESTIMENTO INTERNO E EXTERNO

4 - TOCO EM ACO CARBONO ASTM
A36, DN 100 MM, ESPESSURA 6,35 MM, UN 2 100 6,0
COMPRIMENTO 250 MM, UMA
EXTREMIDADE COM PONTA E OUTRA
COM FLANGE PN 10
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PROJETO PONTAL - AREA NORTE LM -01

s FOLHA
PROJETEC (‘f LISTA DE MATERIAIS 34

MATERIAL - PECAS DATA
DE ACO CARBONO 01/03/2013

LOCAL DO SERVICO: SIFAO SF01

N DIAMETRO
DESCRICAO UNID QUANT. INTERNO ESPFH?EI[)JRA

(mm)

1 - PECA DE ACO CARBONO ASTM UN 2 1200 8,0
A36, DN 1200 MM, ESPESSURA 8,00
MM, COM ANEL DE RETENCAO,
COMPRIMENTO 1500 MM,
REVESTIMENTO INTERNO AWWA
C210 E SEM REVESTIMENTO
EXTERNO

2 - CURVA DE 52°50' EM ACO
CARBONO ASTM A36, DN 1200 MM, UN 2 1200 8,0
ESPESSURA &8 MM, INCLUINDO
REVESTIMENTO INTERNO E
EXTERNO

4 - CURVA DE 41°45 EM ACO
CARBONO ASTM A 36, DN 1200 MM,
ESPESSURA 8 MM, INCLUINDO UN 2 1200 8,0
REVESTIMENTO INTERNO E
EXTERNO

5 - CURVA DE 24° EM ACO CARBONO
ASTM A36, DN 1200 MM, ESPESSURA 8 UN 2 1200 8,0
MM,INCLUINDO REVESTIMENTO
INTERNO E EXTERNO

6 - REDUCAO EM ACO CARBONO
ASTM A 36, DN 1200 X 800 MM,
ESPESSURA 8 MM, INCLUINDO UN 4 1200 x 800 8,0
REVESTIMENTO INTERNO E
EXTERNO

7 - TOCO DE ACO CARBONO ASTM
A36, ESPESSURA 6,35 MM, DN 300 MM, UN 2 300 6,35
COMPRIMENTO 250 MM, INCLUINDO
REVESTIMENTO INTERNO E
EXTERNO

8- TOCO DE ACO CARBONO ASTM
A36, ESPESSURA 8,00 MM, DN 800 MM, UN 2 800 8,0
COMPRIMENTO 500 MM, INCLUINDO
REVESTIMENTO INTERNO E
EXTERNO

9- FLANGE EM ACO ACARBONO ASTM
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A36, DN 300 MM, ESPESSURA 25, 4 UN 2 300 25,4
MM, FURACAO PNI10.

10- FLANGE EM ACO ACARBONO
ASTM A36, DN 800 MM, ESPESSURA 31 UN 2 800 31
MM, FURACAO PN10

11- FLANGE CEGO EM ACO CARBONO
ASTM A36, DN 1015 MM, ESPESSURA UN 2 1015 31
31 MM, COM FURACAO PN10 PARA
DN 800 MM.

12 - COLAR DE REFORCO EM ACO
CARBONO ASTM A36, ESPESSURA 8
MM, DIAMETRO INTERNO 816 MM E UN 2 - 8,0
DIAMETRO EXTERNO 1616 MM

PROJETO PONTAL - AREA NORTE LM -01
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4/4
MATERIAL - PECAS DATA
DE ACO CARBONO 01/03/2013

PROJETEC @ LISTA DE MATERIAIS FOLHA

LOCAL DO SERVICO: SIFAO SF02

N DIAMETRO
DESCRICAO UNID QUANT. INTERNO ESPFISSII)JRA

(mm)

1 - PECA DE ACO CARBONO ASTM
A36, DN 1200 MM, ESPESSURA 8,00 UN 1 1200 8,0
MM, COM ANEL DE RETENCAO,
COMPRIMENTO 1500 MM,
REVESTIMENTO INTERNO AWWA
C210 E SEM REVESTIMENTO
EXTERNO

2 - PECA DE ACO CARBONO ASTM
A36, DN 1200 MM, ESPESSURA 8,00
MM, COM ANEL DE RETENCAO, | UN 1 1200 8,0
COMPRIMENTO 1300 MM,
REVESTIMENTO INTERNO AWWA
C210 E SEM  REVESTIMENTO
EXTERNO

3 - CURVA DE 21°56¢' EM ACO
CARBONO ASTM A36, DN 1200 MM,
ESPESSURA 8 MM, INCLUINDO UN 1 1200 8,0
REVESTIMENTO INTERNO E
EXTERNO

4 - REDUCAO EM ACO CARBONO
ASTM A36, DN 1200 X 800 MM, | UN 2 1200 x 800 8,0
ESPESSURA 8 MM, INCLUINDO
REVESTIMENTO INTERNO E
EXTERNO

5 - TOCO DE ACO CARBONO ASTM
A36, ESPESSURA 8,00 MM,
EXTREMIDADES BISELADAS PARA UN 1 800 8,0
SOLDA, DN 800 MM, COMPRIMENTO
840 MM, INCLUINDO REVESTIMENTO
INTERNO E EXTERNO.

6 - TOCO DE ACO CARBONO ASTM
A36, ESPESSURA 8,00 MM, DN 800 MM, UN 1 800 8,0
UMA EXTREMIDADE BISELADA PARA
SOLDA E OUTRA COM FLANGE PN 10,
COMPRIMENTO 670 MM, INCLUINDO
REVESTIMENTO INTERNO E
EXTERNO.

7 - TOCO DE ACO CARBONO ASTM
A36, ESPESSURA 6,35 MM, DN 300 MM, UN 1 300 6,35
EXTREMIDADES BISELADAS PARA
SOLDA , COMPRIMENTO 250 MM
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8 - FLANGE PLANO EM ACO
CARBONO ASTM A36, DN 300 MM, UN 1 300 20,5
ESPESSURA 20,5 MM, PN 10.

9 - FLANGE CEGO EM ACO CARBONO
ASTM A36, DN 300 MM, ESPESSURA UN 1 300 20,5
20,5 MM, PN 10.

10 - TOCO DE ACO CARBONO ASTM
A36, ESPESSURA 8,00 MM, DN 800 MM, UN 3 800 8,0
EXTREMIDADES BISELADAS PARA
SOLDA , COMPRIMENTO 500 MM

11 - FLANGE PLANO EM ACO
CARBONO ASTM A36, DN 800 MM, UN 3 800 30
ESPESSURA 30 MM, PN 10.

12 - FLANGE CEGO EM ACO CARBONO

ASTM A36, DN 800 MM, ESPESSURA 30 UN 3 800 30
MM, PN 10.
PROJETO PONTAL - AREA NORTE LM - 02
A, FOLHA
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MATERIAL - PECAS DATA
DE ACO CARBONO 01/03/2013

LOCAL DO SERVICO: TANQUE UNIDIRECIONAL “ONE-WAY” — TRO3

~ DIAMETRO
DESCRICAO UNID. QUANT. INTERNO ESPESSURA
(mm)
(mm)

1 - CURVA GOMADA DE 90° EM ACO
CARBONO ASTM A36, DN 800 MM,
ESPESSURA 9,5 MM, COM ANEL DE UN 2 800 9,5
ANCORAGEM DIAMETRO INTERNO
815 MM, DIAMETRO EXTERNO 1015
MM, ESPESSURA 20 MM, COM
PONTAS PARA SOLDA, INCLUINDO
REVESTIMENTO INTERNO E
EXTERNO

2 - PECA EM ACO CARBONO ASTM A
36, ESPESSURA 9,5 MM, DN 800 MM,
COMPRIMENTO 650 MM, COM
FLANGE DIAMETRO EXTERNO 565 UN 1 800 9,5
MM,ESPESSURA 20 MM,COM 24
FUROS(24 PARAFUSOS DIAMETRO 22
MM X 115 MM) E ANEL DE
ANCORAGEM, DIAMETRO INTERNO
408 MM, DIAMETRO EXTERNO 558
MM, ESPESSURA 8 MM. INCLUINDO
REVESTIMENTO INTERNO E
EXTERNO

3 - PECA EM ACO CARBONO ASTM A
36, ESPESSURA 9,5 MM, DN 800 MM,
COMPRIMENTO 680 MM, COM
FLANGE DIAMETRO EXTERNO 1015 UN 1 800 9,5
MM,ESPESSURA 31 MM,COM 24
FUROS(24 PARAFUSOS DIAMETRO 30
MM X 140 MM) E ANEL DE
ANCORAGEM, DIAMETRO INTERNO
815 MM, DIAMETRO EXTERNO 1015
MM, ESPESSURA 8 MM. INCLUINDO
REVESTIMENTO INTERNO E
EXTERNO

4 - PECA EM ACO CARBONO ASTM
A36, ESPESSURA 9,5 MM, DN 1500 MM,
COMPRIMENTO 14400 MM, COM 4
ANEIS DE ANEL DE ANCORAGEM,
DIAMETRO INTERNO 1519 MM, UN 1 1500 9,5
DIAMETRO EXTERNO 1719 MM,
ESPESSURA 20 MM, COM PONTAS

PARA SOLDA, INCLUINDO
REVESTIMENTO INTERNO E
EXTERNO

5 - PECA EM ACO CARBONO ASTM
A36, ESPESSURA 9,5 MM, DN 1500
MM, COMPRIMENTO 6000 MM,
COM DERIVACAO LATERAL A 90° UN 1 1500 9,5
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PARA DN 800 MM, COM ANEL DE
ANCORAGEM, DIAMETRO
EXTERNO 815 MM, DIAMETRO
EXTERNO 1015 MM, ESPESSURA 20
MM, E ANEL DE REFORCO
ESPESSURA 20 MM, E DERIVACAO
A 90° PARA DN 800, ESPESSURA 8
MM, COM ANEL DE REFORCO
ESPESSURA 20 MM, E FLANGE
DIAMETRO EXTERNO 1015 MM,
ESPESSURA 31 MM,COM 24
FUROS(24 PARAFUSOS DIAMETRO
30 MM X 140 MM) ,PONTAS PARA

SOLDA, INCLUINDO
REVESTIMENTO INTERNO E
EXTERNO

6 - PECA EM ACO CARBONO ASTM
A36, ESPESSURA 9,5 MM, DN 1500 MM, UN 2 1500 9,5
COMPRIMENTO 6000 MM, COM
DERIVACAO LATERAL A 90° PARA
DN 800 MM, COM ANEL DE
ANCORAGEM, DIAMETRO EXTERNO
815 MM, DIAMETRO EXTERNO 1015
MM, ESPESSURA 20 MM, E ANEL DE
REFORCO  ESPESSURA 20 MM,
PONTAS PARA SOLDA, INCLUINDO
REVESTIMENTO INTERNO E
EXTERNO

7 - PECA EM ACO CARBONO ASTM
A36, ESPESSURA 9,5 MM, DN 800 MM, UN 2 800 9,5
COMPRIMENTO 1600 MM, COM ANEL
DE ANCORAGEM, DIAMETRO
EXTERNO 1115 MM, ESPESSURA 20
MM. COM DERIVAGCAO LATERAL A 90°
PARA DN 200 MM, COM FLANGES PN
10, DIAMETRO EXTERNO 1015 MM,
ESPESSURA 40 MM COM 40 FUROS (40
PARAFUSOS DN 30 MM X 190 MM),
INCLUINDO REVESTIMENTO
INTERNO E EXTERNO

8 - PECA EM ACO CARBONO ASTM
A36, ESPESSURA 9,5 MM, DN 800 MM,
COMPRIMENTO 815 MM, COM ANEL UN 2 800 9,5
DE  ANCORAGEM,  DIAMETRO
INTERNO 815 MM, DIAMETRO
EXTERNO 1015 MM, ESPESSURA 20
MM, COM PONTAS PARA SOLDA,
INCLUINDO REVESTIMENTO
INTERNO E EXTERNO

9 — PECA EM ACO CARBONO ASTM
A36, ESPESSURA 9,5 MM, DN=800 MM,
COMPRIMENTO 1100 MM, COM UN 2 800 9,5
PONTAS PARA SOLDA, COM ANEL DE
ANCORAGEM DIAMETRO EXTERNO
1155 MM, DIAMETRO INTERNO 815
MM, ESPESSURA 20 MM, INCLUINDO
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REVESTIMENTO INTERNO E
EXTERNO

10 - PECA EM ACO CARBONO ASTM
A36, ESPESSURA 9,5 MM, DN=800 MM,
COMPRIMENTO 750 MM, COM UMA
EXTREMIDADE ~ COM  FLANGE UN 4 800 9,5
DIAMETRO EXTERNO 1015 MM,
ESPESSURA 40 MM , COM 40 FUROS E
RESPECTIVOS PARAFUSOS DE 30X190
MM, E OUTRA EXTREMIDADE COM
PONTA PARA SOLDA, INCLUINDO
REVESTIMENTO INTERNO E
EXTERNO

11 - TAMPAO EM ACO CARBONO
ASTM A36, CHAPA ESPESSURA 31 MM,

DIAMETRO EXTERNO 1015 MM, COM UN 1 1015 31
24 FUROS, INCLUINDO
REVESTIMENTO INTERNO E
EXTERNO
PROJETO PONTAL - AREA NORTE LM - 03
= LISTA DE MATERIAIS FOLHA
PROJETEC v 11
MATERIAL - PECAS DATA
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DE ACO CARBONO

01/03/2013

LOCAL DO SERVICO: BIFURCACAO DA TR03

DIAMETRO
INTERNO
(mm)

DESCRICAO UNID. QUANT.

ESPESSURA
(mm)

1 - REDUCAO CONCENTRICA EM ACO UN 1 1500 x 1200
CARBONO ASTM A36, ESPESSURA 9,5
MM, DN=1500 X 1200 MM,
COMPRIMENTO 2200 MM, COM
PONTAS PARA SOLDA, INCLUINDO
REVESTIMENTO INTERNO E EXTERNO

2 - PECA EM ACO CARBONO ASTM
A36, ESPESSURA 9,5 MM, DN 1200 MM, UN 1 1200
COMPRIMENTO 2750 MM, COM
DERIVACAO LATERAL A 45° PARA DN
1200 MM, ESPESSURA 9,5 MM, COM
ENRIJECEDORES CHAPA ESPESSURA
38,1 MM, COM PONTAS PARA SOLDA,
INCLUINDO REVESTIMENTO
INTERNO E EXTERNO

3 - PECA DE ACO CARBONO ASTM
A36, ESPESSURA 9,5 MM, DN=1200
MM, COMPRIMENTO 1750 MM, COM UN 1 1200
PONTAS PARA SOLDA, INCLUINDO
REVESTIMENTO INTERNO E
EXTERNO

4 - PECA ESPECIAL DE ACO CARBONO
ASTM A36, ESPESSURA 95 MM,
DN=1200 MM, COMPRIMENTO 1260
MM, COM UMA EXTREMIDADE COM
FLANGE DIAMETRO EXTERNO 1455 UN 2 1200
MM, ESPESSURA 40 MM, COM 56
FUROS E RESPECTIVOS PARAFUSOS
DE 36X140 MM, E OUTRA
EXTREMIDADE COM PONTA PARA 2 1200
SOLDA, COM DOIS ANEIS DE
ANCORAGEM DIAMETRO EXTERNO
1225 MM, DIAMETRO EXTERNO 1425
MM E ESPESSURA DE 20MM, 1 1200
INCLUINDO REVESTIMENTO
INTERNO E EXTERNO

5 - PECA ESPECIAL DE ACO CARBONO
ASTM A36, ESPESSURA 9,5 MM,
DN=1200 MM, COMPRIMENTO 750 MM, UN 2 1200
COM UMA EXTREMIDADE COM
FLANGE DIAMETRO EXTERNO 1455
MM, ESPESSURA 40 MM, COM 56
FUROS E RESPECTIVOS PARAFUSOS
DE 36X140 MM, E OUTRA
EXTREMIDADE COM PONTA PARA

9,5

9,5

9,5

9,5

9,5

9,5

9,5
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SOLDA, INCLUINDO REVESTIMENTO
INTERNO E EXTERNO

6 - PECA EM ACO CARBONO ASTM
A36, ESPESSURA 9,5 MM, DN 1200 MM,
COMPRIMENTO 1750 MM COM UN 2 1200 9,5
DERIVACAO LATERAL A 90° PARA DN
200 MM, COMPRIMENTO 500 MM,
ESPESSURA 9,5 MM COM FLANGES,
DIAMETRO EXTERNO 340 MM,
ESPESSURA 15 MM COM 8 FUROS, PN
10, COM PONTAS PARA SOLDA,
INCLUINDO REVESTIMENTO
INTERNO E EXTERNO

7 - PECA DE ACO CARBONO ASTM
A36, ESPESSURA 9,5 MM, DN=1200
MM, COMPRIMENTO 1450 MM, COM UN 1 1200 9,5
PONTAS PARA SOLDA, INCLUINDO
REVESTIMENTO INTERNO E
EXTERNO

8 - CURVA GOMADA DE 45° EM ACO
CARBONO ASTM A36, DN 1200 MM,
ESPESSURA 9,5 MM, COM PONTAS UN 1 1200 9,5
PARA SOLDA, INCLUINDO
REVESTIMENTO INTERNO E EXTERNO

PROJETO PONTAL - AREA NORTE LM -04
gy FOLHA
MATERIAL - ACESSORIOS DATA
01/03/2013
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LOCAL DO SERVICO: SIFAO SF01
. DIAMETRO
DESCRICAO UNID. QUANT. INTERNO ESPESSURA
(mm) (mm)

1 - CURVA DE 90° EM FERRO DUCTIL, UN 2 300

DN 300 MM, COM FLANGES PN 10
2 - TUBO FERRO DUCTIL COM FLANGES UN 1 300

PN 10, K9, DN 300 MM, COMPRIMENTO

1,20 M
3 - TUBO FERRO DUCTIL COM FLANGES UN 1 300

PN 10, K9, DN 300 MM, COMPRIMENTO

3,60 M
4 - CURVA DE 45° EM FERRO DUCTIL,

DN 300 MM, COM FLANGES PN 10 UN 2 300
5-JUNCAO DE 45° EM FERRO DUCTIL,

DN 300 MM, COM FLANGES PN 10 UN 1 300
6 - EXTREMIDADE FERRO DUCTIL, K9,

FLANGE PN 10 E BOLSA JUNTA UN 1 300

ELASTICA, DN=300 MM,

COMPRIMENTO 500 MM
7 - TUBO PVC RIGIDO, JUNTA ELASTICA,

DE FOFO, DIAM 300 MM, PN10. m 500 300

PROJETO PONTAL - AREA NORTE LM - 05
N FOLHA
PROJETEC ) LISTA DE MATERIAIS o
MATERIAL - ACESSORIOS DATA
01/03/2013
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LOCAL DO SERVICO: SIFAO SF02

DIAMETRO

DEFOFO, DIAM 300 MM, PN 10

DESCRICAO UNID. QUANT. INTERNO ESPESSURA
(mm)
(mm)

1 - CURVA DE 90° EM FERRO DUCTIL, UN 1 300 .
DN 300 MM, COM FLANGES PN 10

2 - TUBO FERRO DUCTIL COM FLANGES B
PN 10, DN 300 MM, KO9, UN 1 300 _
COMPRIMENTO 1,20 M.

3 - PARAFUSO COM PORCA PARA -
FLANGE DN 300, EM ACO UN 12 300
GALVANIZADO A FOGO _

4 - PARAFUSO COM PORCA PARA
FLANGE DN 800, EM ACO UN 72 800 .
GALVANIZADO A FOGO

5 - TUBO PVC RIGIDO, JUNTA ELASTICA, M 300 300
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PROJETO PONTAL - AREA NORTE LM - 06
FOLHA
PROJETEC @ LISTA DE MATERIAIS -
MATERIAL — CONEXOES, PECAS E DATA
ACESSORIOS DO BARRILETE 01/03/2013

LOCAL DO SERVICO: BARRILETE EB4

N DIAMETRO
DESCRICAO UNID. QUANT. INTERNO ESPE:;I)JRA

(mm)

1 - AMPLIACAO CONCENTRICA DE ACO
CARBONO ASTM A36, DN 600X800 MM,
L=1445 MM, COM FLANGES, PN 10,
ESPESSURA 9,35 MM, COM UN 4 600X800 9,35
DERIVACAO LATERAL FLANGEADA
A 90° PARA DN 100 MM, L=300 MM,
ESPESSURA 6,35 MM.

2 - CURVA DE 90°, EM ACO CARBONO
ASTM A36, DN 200 MM, ESPESSURA 8
MM, COM EXTREMIDADES UN 2 200 8,0
FLANGEADAS PN 10.

3 - CURVA DE 90°, EM ACO CARBONO
ASTM A 36, DN 400 MM, ESPESSURA 8
MM, COM EXTREMIDADES UN 1 400 8,0
FLANGEADAS PN 10.

4 - CURVA DE 90°, EM ACO CARBONO
ASTM A36, GOMADA, DN 800 MM,

COM EXTREMIDADES EM PONTA E UN 4 800 o
AJUSTE PARA SOLDA.

5 - PARAFUSO E PORCA EM ACO UN 24 30X140 o
CADMIADO ASTM A307, DN 30X140
MM.

6 - PECA EM ACO CARBONO ASTM A36,
DN 1500 MM, L=2300 MM, COM UMA
EXTREMIDADE EM CALOTA UN 1 1500
ESFERICA E OUTRA EM PONTA
BISELADA PARA SOLDA, COM
DERIVACAO DE 90°, DN 800 MM,
L=700 MM, COM PONTA BISELADA
PARA SOLDA, COM REFORCO EM
GOLA NA DERIVACAO.

7 - PECA EM ACO CARBONO ASTM A36,
DN 1500 MM, L=2600 MM, COM UN 1 1500
EXTREMIDADES EM PONTAS
BISELADAS PARA SOLDA, COM
DERIVACAO DE 90°, DN 800 MM,
L=700 MM, COM PONTA BISELADA
PARA SOLDA E REFORCO EM GOLA
NA DERIVACAO.

8 - PECA EM ACO CARBONO ASTM A36,
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DN 1500 MM, L=2700 MM, COM
EXTREMIDADES EM PONTAS
BISELADAS PARA SOLDA E AJUSTE UN 2 1500
EM CAMPO, COM DERIVACAO DE 90°,
DN 800 MM, L=700 MM, COM PONTA
BISELADA PARA SOLDA E REFORCO
EM GOLA NA DERIVACAO.

9 - PECA EM ACO CARBONO ASTM A36,
DN 3050 MM, L=2600 MM, COM
EXTREMIDADES EM PONTAS
BISELADAS PARA SOLDA, COM
DERIVACAO DE 90°, DN 800 MM,
L=1100 MM, COM FLANGE E UN 1 3050
REFORCO EM GOLA NA DERIVACAO,
DERIVACAO DE 90°, DN 150 MM,
L=1100 MM, COM FLANGE,
DERIVACAO DE 90° NA LATERAL
INFERIOR, DN 400 NN, L=1000 MM.

10 - PECA EM ACO CARBONO ASTM A36,
DN 400 MM, L=2000 MM, ESPESSURA 8
MM, COM EXTREMIDADES UN 1 400 8,0
FLANGEADAS, COM ANEL DE
ANCORAGEM, COM DERIVACAO DE
90°, DN100 MM, L=200 MM, COM
FLANGE PNI10.

11- TE DE REDUCAO EM ACO CARBONO
ASTM A36, DN 400X200 MM,
ESPESSURA 8 MM, COM FLANGES PN UN 1 400X200 8,0
10

12 - PECA EM ACO CARBONO ASTM A36,
ESPESSURA 8 MM, DN 200 MM, L= 1250
MM, COM EXTREMIDADES UN 1 200 8,0
FLANGEADAS PN 10.

13 - PECA EM ACO CARBONO ASTM A36,
ESPESSURA 8 MM, DN 200 MM, L= 1500
MM, COM ANEL DE ANCORAGEM, UN 1 200 8,0
EXTREMIDADES FLANGEADAS, PN
10.

14 - PECA EM ACO CARBONO ASTM A36,
ESPESSURA 8 MM, DN 400 MM, L= 1200
MM, COM ANEL DE ANCORAGEM,
EXTREMIDADES FLANGE E BISELADA UN 1 400 8,0
PARA SOLDA, PN 10.

15 - PECA EM ACO CARBONO ASTM A36,
ESPESSURA 8 MM, DN 400 MM, L= 6000
MM, COM EXTREMIDADES FLANGE E UN 2 400 8,0
BISELADA PARA SOLDA, PN 10.

16 - PECA EM ACO CARBONO ASTM A36,
ESPESSURA 9,5 MM, DN 800 MM, L=
568, MM COM EXTREMIDADES
FLANGEADAS PN 10. UN 4 800 9,5

17 - PECA EM ACO CARBONO ASTM A36,
ESPESSURA 9,5 MM, DN 800 MM, L=
617 MM, COM EXTREMIDADES
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FLANGE E BISELADA PARA SOLDA, UN 4 800 9,5
PN 10.
18 - FLANGE CEGO EM ACO CARBONO
ASTM A36, DN 800 MM, PN 10.
UN 1 800
19 - JUNTA DE NEOPRENE, ESPESSURA 3
MM, DN 100 MM.
UN 1 100 3,0
20 - JUNTA DE NEOPRENE, ESPESSURA 3
MM, DN 150 MM.
UN 10 150 3,0
21 - JUNTA DE NEOPRENE, ESPESSURA 3
MM, DN 200 MM.
UN 5 200 3,0
22 - JUNTA DE NEOPRENE, ESPESSURA 3
MM, DN 400 MM.
UN 6 400 3,0
23 - JUNTA DE NEOPRENE, ESPESSURA 3
MM, DN 600 MM.
UN 8 600 3,0
24 - JUNTA DE NEOPRENE, ESPESSURA 5
MM, DN 800 MM.
UN 17 800 3,0
25 - JUNTA RIGIDA DE MONTAGEM EM
ACO CARBONO ASTM A36, COM
FLANGES, DN=600 MM, PN 10. UN 4 600
PROJETO PONTAL - AREA NORTE LM - 07
PROJETEC @ LISTA DE MATERIAIS roLiia
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MATERIAL — CONEXOES, PECAS E
ACESSORIOS DO BARRILETE

DATA
01/03/2013

LOCAL DO SERVICO:

BARRILETE EBS

DESCRICAO

DIAMETRO
INTERNO
(mm)

UNID. QUANT.

ESPESSURA
(mm)

1 - AMPLIACAO CONCENTRICA DE ACO
CARBONO ASTM A36, DN 400X600 MM,
L=900 MM, COM FLANGES, PN 10,
ESPESSURA 9,35 MM, COM
DERIVACAO LATERAL FLANGEADA
A 90° PARA DN 100 MM, L=300 MM,
ESPESSURA 6,35 MM.

2 - CURVA DE 90°, EM ACO CARBONO
ASTM A36, DN 200 MM, ESPESSURA 8
MM, COM EXTREMIDADES
FLANGEADAS PN 10.

3 - CURVA DE 90°, EM ACO CARBONO
ASTM A36, DN 300 MM, ESPESSURA 8
MM, COM EXTREMIDADES
FLANGEADAS PN 10.

4 - CURVA DE 90°, EM ACO CARBONO
ASTM A36, DN 400 MM, ESPESSURA 8§
MM, COM EXTREMIDADES
FLANGEADAS PN 10.

5- CURVA DE 90°, EM ACO CARBONO
ASTM A36, GOMADA, DN 600 MM,
COM EXTREMIDADES EM PONTA E
AJUSTE PARA SOLDA.

6 - FLANGE CEGO EM ACO CARBONO
ASTM A36, DN 800 MM, PN 10.

7 - PARAFUSO E PORCA EM ACO
CADMIADO ASTM A307, DN 30X140
MM.

8 - PECA EM ACO CARBONO ASTM A36,
DN 1200 MM, L=1700 MM, COM UMA
EXTREMIDADE EM CALOTA ESFERICA E
OUTRA EM PONTA BISELADA PARA
SOLDA, COM DERIVACAO DE 90°, DN 600
MM, L=150 MM, COM PONTA BISELADA
PARA SOLDA, COM REFORCO EM GOLA
NA DERIVACAO.

9 - PECA EM ACO CARBONO ASTM A36,
DN 1200 MM, L=1900 MM, COM
EXTREMIDADES EM PONTAS
BISELADAS PARA SOLDA E AJUSTE
EM CAMPO, COM DERIVACAO DE 90°,
DN 600 MM, L=150 MM, COM PONTA

400X600

UN 1 200

UN 1 300

UN 1 400

UN 3 600

UN 2 800

UN 48 30X140

UN 1 1200

UN 3 1200

6,35

8,0

8,0

8,0

Documento assinado digitalmente. Para verificar as assinaturas, acesse https://ecodevasf.codevasf.gov.br?a=autenticidade e informe o e-DOC


https://ecodevasf.codevasf.gov.br?a=consultaPublica&f=pesquisaPublicaDocumento&filter[edoc]=78A05404
https://ecodevasf.codevasf.gov.br?a=consultaPublica&f=pesquisaPublicaProcessoTCDF&filter[nrproc]=2103&filter[anoproc]=2021

e-DOC 78A05404
Proc 59500.002103/2021-59-e

BISELADA PARA SOLDA E REFORCO
EM GOLA NA DERIVACAO.

10 - PECA EM ACO CARBONO ASTM A36,
DN 1200 MM, L=3000 MM, COM UN 1 1200
EXTREMIDADES EM PONTAS
BISELADAS PARA SOLDA, COM
DERIVACAO DE 90°, DN 800 MM,
L=1000 MM, COM FLANGE E
REFORCO EM GOLA NA DERIVACAO,
DERIVACAO DE 90°, DN 150 MM,
L=1000 MM, COM FLANGE,
DERIVACAO DE 90° NA LATERAL
INFERIOR, DN 300 NN, L=1000 MM.

11 - PECA EM ACO CARBONO ASTM A36,
DN 1500 MM, L=2300 MM, COM UMA UN 1 1500
EXTREMIDADE EM CALOTA
ESFERICA E OUTRA EM PONTA
BISELADA PARA SOLDA, COM
DERIVACAO DE 90°, DN 800 MM,
L=700 MM, COM PONTA BISELADA
PARA SOLDA, COM REFORCO EM
GOLA NA DERIVACAO.

12 - PECA EM ACO CARBONO ASTM A36,
DN 1500 MM, L=2600 MM, COM UN 1 1500
EXTREMIDADES EM PONTAS
BISELADAS PARA SOLDA, COM
DERIVACAO DE 90°, DN 800 MM,
L=700 MM, COM PONTA BISELADA
PARA SOLDA E REFORCO EM GOLA
NA DERIVACAO.

13 - PECA EM ACO CARBONO ASTM A36,
DN 1500 MM, L=2700 MM, COM
EXTREMIDADES EM PONTAS UN 2 1500
BISELADAS PARA SOLDA E AJUSTE
EM CAMPO, COM DERIVACAO DE 90°,
DN 800 MM, L=700 MM, COM PONTA
BISELADA PARA SOLDA E REFORCO
EM GOLA NA DERIVACAO.

14 - PECA EM ACO CARBONO ASTM A36,
DN 300 MM, L=4092 MM, ESPESSURA 8
MM, COM EXTREMIDADES FLANGE E UN 1 300 8,0
PONTABISELADA PARA SOLDA, COM
DERIVACAO DE 90° NA LATERAL
INFERIOR, DN100 MM, L=300 MM,
COM FLANGE PN10.

15 - PECA EM ACO CARBONO ASTM A36,
DN 300 MM, L=2600 MM, COM UN 1 300
EXTREMIDADES EM PONTAS
BISELADAS PARA SOLDA, COM
DERIVACAO DE 90°, DN 800 MM,
L=1100 MM, COM FLANGE E
REFORCO EM GOLA NA DERIVACAO,
DERIVACAO DE 90°, DN 150 MM,
L=1100 MM, COM FLANGE,
DERIVACAO DE 90° NA LATERAL
INFERIOR, DN 400 NN, L=1000 MM.
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16 - PECA EM ACO CARBONO ASTM A36,
DN 400 MM, L=2000 MM, ESPESSURA 8 UN 1 400 8,0
MM, COM EXTREMIDADES
FLANGEADAS, COM ANEL DE
ANCORAGEM, COM DERIVACAO DE
90°, DN100 MM, L=200 MM, COM
FLANGE PNI10.

17 - TE DE REDUCAO EM ACO CARBONO
ASTM A36, DN 400X200 MM, UN 1 400X200 8,0
ESPESSURA 8 MM, COM FLANGES PN
10

18 - PECA EM ACO CARBONO ASTM A36,
ESPESSURA 8 MM, DN 200 MM, L= 1250 UN 1 200 8,0
MM, COM EXTREMIDADES
FLANGEADAS PN 10.

19 - PECA EM ACO CARBONO ASTM A36,
ESPESSURA 8 MM, DN 300 MM, L= 6000
MM, COM EXTREMIDADES FLANGE E UN 1 300 8,0
BISELADA PARA SOLDA, PN 10.

20 - PECA EM ACO CARBONO ASTM A36,
ESPESSURA 8 MM, DN 300 MM, L= 990
MM, COM ANEL DE ANCORAGEM,
EXTREMIDADES FLANGE E PONTA UN 1 300 8,0
BISELADA PARA SOLDA, PN 10.

21 - PECA EM ACO CARBONO ASTM A36,
ESPESSURA 8 MM, DN 400 MM, L= 1200
MM, COM ANEL DE ANCORAGEM,
EXTREMIDADES FLANGE E BISELADA UN 1 400 8,0
PARA SOLDA, PN 10.

22 - PECA EM ACO CARBONO ASTM A36,
ESPESSURA 8 MM, DN 400 MM, L= 6000
MM, COM EXTREMIDADES FLANGE E
BISELADA PARA SOLDA, PN 10.

UN 2 400 8,0
23 - PECA EM ACO CARBONO ASTM A36,
ESPESSURA 9,5 MM, DN 600 MM, L=
700 MM COM EXTREMIDADES

FLANGEADAS PN 10.

24 - PECA EM ACO CARBONO ASTM A36, UN 3 600 9,5
ESPESSURA 9,5 MM, DN 600 MM, L=
417 MM, COM EXTREMIDADES
FLANGE E BISELADA PARA SOLDA,
PN 10.

UN 3 600 9,5

25 - PECA EM ACO CARBONO ASTM A36,
ESPESSURA 9,5 MM, DN 600 MM, L=600
, MM COM EXTREMIDADE SEM
PONTA BISELADA E AJUSTE PARA
SOLDA, PN 10.

UN 3 600 9,5

26 - JUNTA DE NEOPRENE, ESPESSURA 3

MM, DN 100 MM.

27 - JUNTA DE NEOPRENE, ESPESSURA 3
MM, DN 150 MM. UN 8 100 3
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28 - JUNTA DE NEOPRENE, ESPESSURA 3
MM, DN 300 MM. UN 12 150 3
29 - JUNTA DE NEOPRENE, ESPESSURA 3
MM, DN 400 MM. UN 4 300 3
30 - JUNTA DE NEOPRENE, ESPESSURA 3
MM, DN 600 MM. UN 12 400 3
31 - JUNTA DE NEOPRENE, ESPESSURA 5
MM, DN 800 MM. UN 12 600 3
32 - JUNTA RIGIDA DE MONTAGEM EM
ACO CARBONO ASTM A36, COM UN 1 800 5
FLANGES, DN=400 MM, PN 10.
UN 3 400
PROJETO PONTAL - AREA NORTE LM - 08
FOLHA
PROJETEC @ LISTA DE MATERIAIS n
MATERIAL — CONEXOES, PECAS E DATA
ACESSORIOS DO BARRILETE 01/03/2013
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LOCAL DO SERVICO: BARRILETE EN1

N DIAMETRO
DESCRICAO UNID. QUANT. INTERNO ESPFIS;I)JRA

(mm)

1 - EXTREMIDADE EM ACO CARBONO
ASTM A36, ESPESSURA 8,00 MM, DN UN 3 500 8,0
500 MM, L=250 MM, COM
EXTREMIDADES FLANGE E
BISELADA PARA SOLDA, PN 10.

2 - EXTREMIDADE EM ACO CARBONO
ASTM A36, ESPESSURA 8,00 MM, DN UN 3 600 8,0
600 MM, L=250 MM, COM
EXTREMIDADES FLANGE E
BISELADA PARA SOLDA, PN 10.

3 - EXTREMIDADE EM FERRO DUCTIL,
DN 500 MM, K9, COM EXTREMIDADES UN 3 500
FLANGE E BOLSA JE, PN 10.

4 - JUNTA DE NEOPRENE, ESPESSURA 3 UN 21 500 3,0
MM, DN 500 MM.

5 - JUNTA DE NEOPRENE, ESPESSURA 3 UN 6 600 3,0
MM, DN 600 MM.

6 - JUNTA TIPO DRESSER DE
MONTAGEM EM ACO CARBONO UN 3 600
ASTM A36, DN=600 MM, PN 10.

7 - JUNTA TIPO DRESSER DE UN 3 500
MONTAGEM EM ACO CARBONO
ASTM A36, DN=500 MM, PN 10.

8 - REDUCAO EXCENTRICA EM ACO
CARBONO ASTM A36, ESPESSURA 8,00 UN 3 600X500 8,0
MM, DN 600X500 MM, L=810 MM, COM
EXTREMIDADES FLANGEADAS, PN 10.

9-PECA EM ACO CARBONO ASTM A36,
ESPESSURA 8,00 MM, DN 500 MM,
L=1300 MM, COM EXTREMIDADES UN 3 500 8,0
FLANGE E BISELADA PARA SOLDA,
PN 10.

10 - PECA EM ACO CARBONO ASTM A36,
ESPESSURA 8,00 MM, DN 500 MM, UN 6 500 8,0
=250 MM, COM EXTREMIDADES
FLANGEADAS, PN 10.

11- PECA EM ACO CARBONO ASTM A36,
ESPESSURA 8,00 MM, DN 600 MM, UN 3 600 8,0
[=1194 MM, COM EXTREMIDADES
BISELADAS PARA SOLDA, COM
ENRIGECEDOR ESPESSURA 10 MM E
DN 800 MM, PN 10.
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ESPECIFICACOES TECNICAS PARA FABRICACAO E FORNECIMENTO DE TUBOS, PECAS 01
ESPECIAIS E DEMAIS ACESSORIOS DAS TUBULAGCOES DE RECALQUE - TR03 E TR04, E SIFOES SF01
E SF02

1.0 OBJETIVO

A presente especificacdo tem por objetivo estabelecer os requisitos minimos necessarios para
fabricacdo e fornecimento dos tubos e pegas especiais em aco carbono, e demais acessorios das
Tubulagdes de Recalque TR03 e TR04 e Sifoes SFO1 e SF02, partes integrantes do Projeto de
Irrigagdo Pontal — Area Norte.

2.0 DISPOSICOES GERAIS

A aceitagdo dessa Especificag@o por parte da CONTRATADA néo o isenta da responsabilidade
de fornecer os materiais adequadamente projetados e capazes de atender as condigdes de servigo
estipuladas.

A CONTRATADA devera atender ao previsto nesta Especificacdo, podendo ser adotadas
quaisquer das normas explicitamente mencionadas como padrio para fabricagdo. Entretanto, e
somente no caso de concordancia prévia por parte da CODEVASF, poder-se-4 adotar normas
de associacdes diferentes daquelas aqui mencionadas.

O projeto dos tubos, pegas especiais e demais acessorios devera incluir a especificacdo dos
materiais utilizados no manufaturamento de cada peca componente, devendo atender as normas
técnicas aplicaveis. A relagdo dos desenhos de referéncia que servirdo de base para os
PROPONENTES, encontra-se apresentada no item 17.0 desta Especificagao.

Todos os materiais fornecidos deverdo ser apropriados para instalacdo e operacdo em clima
quente e umido, considerando as caracteristicas de resisténcia, maleabilidade, durabilidade,
resisténcia a corrosdo e a melhor pratica técnica aplicavel.

O fornecimento devera ser feito de acordo com o estipulado no edital de concorréncia
apresentado pela CODEVASF. Caso ocorram divergéncias entre o exigido no edital e o

mencionado nesta especificacdo, prevalecera o estipulado no edital.

As condi¢oes do local de instalacdo dos tubos, pecas especiais e demais acessorios sao as

seguintes:

o Tipo de servigo - continuo

o Altitude acima do nivel do mar - superior a 350 m e inferior a 1.000m
o Temperatura Ambiente Méaxima - 40°C

e Temperatura Ambiente Minima - 25,5°C

o Temperatura Ambiente Média Maxima -  31°C

o Umidade Relativa Média - 60%

e Velocidade Média do Vento - 8,2 km/h

Quando mais de uma unidade for solicitada sob um mesmo item da encomenda, ou em diversos
itens com a mesma finalidade, dever@o possuir o0 mesmo projeto e serem essencialmente iguais.
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ESPECIFICACOES TECNICAS PARA FABRICACAO E FORNECIMENTO DE TUBOS, PECAS 02
ESPECIAIS E DEMAIS ACESSORIOS DAS TUBULAGCOES DE RECALQUE - TR03 E TR04, E SIFOES SF01
E SF02

Todos os precos constantes da Proposta deverdo ser referidos para os materiais postos na
fabrica. Nao obstante, deverdo ser cotados a parte, os custos de transporte e seguro até a obra.
Além disto, os precos cotados deverdo incluir, sem qualquer 6nus para a CODEVASF, todos os
custos e responsabilidades decorrentes de direitos e licengas de fabricag@o, patentes ou marcas
registradas, necessarias a realizagdo da encomenda.

A desobediéncia aos prazos contratuais na entrega dos tubos, pecas especiais e demais
acessorios encomendados, sem haver justificativa comprovada, dara a CODEVASF pleno
direito para o cancelamento da mesma, sem direito a nenhuma indenizagao.

Devera ser indicada na Proposta quais as Normas utilizadas pelo fabricante dos tubos, pegas
especiais e demais acessorios, além de outras informagdes necessarias, € ndo incluidas na
presente Especificagdo.

3.0 EXTENSAO DO FORNECIMENTO
Os seguintes itens estdo incluidos no escopo do fornecimento coberto por esta Especificacio:

- Fornecimento de tubos e pegas especiais em ago carbono, conforme especificado;

- Fornecimento de valvulas borboleta, valvulas de reten¢do, valvulas de altitude, valvulas
de gaveta, ventosas, valvulas de ar e demais acessorios;

- Ensaios de fabrica;

- Embalagem, transporte, operacdes de carga e descarga, ¢ seguro dos tubos, pecas
especiais, valvulas, ventosas e demais acessorios até o local da obra;

- Protegdo catddica nas Tubulacdes de Recalque e Sifoes;

- Um ou mais conjuntos completos de pecas sobressalentes das valvulas e ventosas, em
quantidades suficiente para dois anos de operacdo, conforme relagdo apresentada no Item
12.0;

- Supervisdo de Montagem e ensaios de campo.

4.0 LINGUAGEM E SISTEMA DE UNIDADES

A proposta e toda documentacdo relativa a mesma, tais como correspondéncia, cotagao,
desenhos, manuais de instrugdo, ou quaisquer outras informacdes comerciais ou técnicas,
deverao ser apresentadas em portugués, mesmo em se tratando de fornecedor estrangeiro.

Deverdo ser empregadas, sempre que possivel, as unidades de medida do Sistema Métrico
Decimal.
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ESPECIFICACOES TECNICAS PARA FABRICACAO E FORNECIMENTO DE TUBOS, PECAS 03
ESPECIAIS E DEMAIS ACESSORIOS DAS TUBULAGCOES DE RECALQUE - TR03 E TR04, E SIFOES SF01
E SF02

5.0 NORMAS TECNICAS

Os tubos, pecas especiais, demais acessorios e respectivos testes deverdo atender as Normas da
ABNT e, onde estas forem insuficientes, a ultima revisdo das Normas aplicaveis das seguintes
associagoes especializadas:

-AWWA - American Water Works Association;

- ASTM - American Society for Testing of Materials;

- ASME - American Society of Mechanical Engineers;

- AISC - American Institute of Steel Construction;

- AWS - American Weelding Society;

- ANSI - American National Standard Institute;

- DIN - Deutscher Industrie Normem,;

- ISO - International Standardization Organization;

- SSPC - Steel Structures Painting Council;

-PETROBRAS - N867C - “Retificadores Manuais a Ar para Protegdo Catddica”.

O PROPONENTE podera apresentar proposta para tubos, pecas especiais e equipamentos
projetados ou fabricados de acordo com outras normas que ndo as acima indicadas. Nesse caso,
as normas adotadas deverdo ser equivalentes aquelas especificadas. Propostas baseadas em
normas que sejam julgadas, a exclusivo critério da CODEVASF, inferiores ou conflitantes com
aquelas indicadas acima, ou que resulte no fornecimento de equipamento de qualidade inferior,
ou ndo adaptavel aos requisitos estabelecidos, poderdo ser rejeitadas. No caso da aplicagdo de
normas, ndo indicadas pela CODEVASF, o PROPONENTE devera anexar a sua proposta, 2
(duas) copias das mesmas, traduzidas (tradugdo oficial de preferéncia) para o idioma portugués.

O PROPONENTE sera inteiramente responsavel pela tradug@o apresentada. Assim sendo, ndo
serdo aceitas justificativas baseadas em erros ou omissdes determinadas pelo processo de
tradugdo.

Em qualquer hipotese, quando os requisitos especificados excederem aos contidos nas normas
aplicaveis, serd dada preferéncia aos termos da Especificag@o.

A menos que explicitamente declarado pelo PROPONENTE em sua proposta, os tubos, pecas
especiais e equipamentos serdo considerados como projetados e fabricados com base nas
normas indicadas e os requisitos estabelecidos na Especificagdo. A CONTRATADA sera
inteiramente responsavel por qualquer divergéncia.

O PROPONENTE devera indicar claramente em sua proposta as normas que serdo empregadas
para projetar e fabricar os tubos, pegas especiais € equipamentos propostos.
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Em caso de duvida ou omissdo da presente Especificagdo, o PROPONENTE devera atender
as exigéncias ou recomendacoes feitas pela CODEVASF, baseadas nas normas e codigos
citados, sem quaisquer 6nus para a CODEVASEF.

6.0 INSPECAO

A CODEVASF tera pleno direito de inspecionar o material objeto do fornecimento. Porém, e
de preferéncia, a inspecdo deverd ser feita regularmente, e, obrigatoriamente, devera ser
procedida a inspecdo final de fabricagdo, antes do carregamento dos tubos, pecas especiais e
demais acessorios para transporte, para a qual a CONTRATADA devera proporcionar todas as
facilidades possiveis, permitindo o livre acesso da CODEVASF e/ou seu preposto aos materiais
ou equipamentos produzidos.

Caso se comprove a existéncia de defeitos de qualquer ordem, cabera 8 CONTRATADA, sob
suas expensas, o reparo devido, que devera ter seu método de execucdo aprovado pela
CODEVASF. Entretanto, se os defeitos forem irreparaveis devido a fabricagdo impropria, ou
forem excessivos, 0s materiais estardo sujeitos a rejei¢do. Da mesma forma estardo sujeitos a
rejeicdo, os tubos, pecas especiais e demais acessorios que forem produzidos em desacordo com
esta especificagdo, ou aqueles considerados defeituosos, mesmo apos a aceitagdo. Nestes casos
ndo cabera 6nus a CODEVASEF, inclusive os ligados ao transporte de retorno para a fabrica dos
materiais defeituosos. Serad procedida a inspec¢do no proprio local de fabricagdo para se verificar
se estdo sendo seguidas as especificagdes. A vista do resultado desta inspegdo, a CODEVASF
aceitara ou rejeitara as pecas fabricadas.

A CONTRATADA sera responsabilizada por danos aos tubos, pegas especiais e demais
acessorios decorrentes de embalagem insuficiente, inadequada ou descuidada, até a entrega na
obra.

A CODEVASF, a seu critério, podera rejeitar os produtos que se apresentarem fora do aqui
especificado e/ou normalizado.

7.0 TRANSPORTE

Os tubos, pecas especiais e demais acessorios aqui especificados deverdo ser protegidos durante
o transporte e as operagdes de carga e descarga, ficando a CONTRATADA responsavel pelos
danos ocorridos devido ao ndo atendimento dos procedimentos padrdes para este tipo de
transporte.

O transporte ficarda por conta e risco da CONTRATADA, cabendo a mesma também as
operacdes de descarga ¢ manuseio do material no destino, ¢ a responsabilidade pelos danos que
possam ocorrer nessas operagoes.
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Afim de observar as instru¢des para transporte e movimentacdo de modo a evitar quaisquer
danos aos seus revestimentos, toda e qualquer movimentacgao devera ser realizada utilizando-se
correias de borracha apropriadas e nunca cabos nus, barras metalicas, pranchas, correntes ou
outros materiais que possam danificar o revestimento. Qualquer ferramenta ou equipamento de
metal que se use no manejo dos tubos, devera ser devidamente acolchoado, a fim de ndo causar
danos ao revestimento.

Todo e qualquer despacho de material devera ser obrigatoriamente acompanhado da "Liberacgdo
de Embarque" que podera ser dada pela CODEVASF e/ou seu preposto.

A CONTRATADA devera indicar separadamente na sua proposta os custos de transporte e
seguro até a obra.

8.0 MANUAIS

O manual de manutengdo deverd ser completo e definir perfeitamente todos os processos e
métodos de manutengio e reparo dos tubos, pegas especiais ¢ demais acessorios, tendo em vista
sempre o bom desempenho dos mesmos.

9.0 IDENTIFICACAO

Cada tubo, peca especial ou acessorios (valvulas e ventosas), devera ser identificado através de
pintura no corpo da pega, em lugar visivel e contendo no minimo as seguintes instrucdes:

- CODEVASEF - Projeto Pontal - Area Norte - Localizagio (conforme o local de instalagdo);
- Nome do fabricante;

- Diametro nominal;

- Posicdo da peca;

- Peso;

- Ano de fabricacao.

10.0 DISPOSICOES ESPECIFICAS
10.1 GERAL

As caracteristicas especificas dos tubos, pecas especiais e demais acessorios estdo indicadas na
Lista de Materiais ou Folha de Dados que integram esta Especificagdo.
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As especificacdes dos tubos, pegas especiais e demais acessorios deverdo seguir as descrigdes
dispostas nos itens subsequentes, de modo que se obtenha um perfeito funcionamento do
conjunto. Para isto, o manufaturamento dos materiais deverd ser de alta qualidade, e, ser
executado segundo pratica atualizada, devendo a mao-de-obra ser habil e bem treinada. Os
materiais utilizados devem seguir rigorosamente as especificagdes da tltima revisdo dos padroes
das associagOes citadas anteriormente.

Os componentes deverdo ser executados rigorosamente conforme as especificacdes padroes,
assim como as tolerancias, ajustes, ¢ acabamentos, que serdo executados com precisdo,
conforme projeto, de forma a se garantir a intercambialidade de pecas em manutencdo, reparo
ou reposigao.

10.2  DISPOSICOES TECNICAS DOS TUBOS E PECAS ESPECIAIS

As Especificacdes apresentadas a seguir, deverdo ser observadas na fabricagdo dos tubos e pecas
especiais de ago carbono.

e Tipo de Tubo
Os tubos ¢ pecas especiais de aco a que se referem essas Especificagdes serdo fabricados a partir

de chapas com solda elétrica longitudinal ou helicoidal conforme as Normas Brasileiras ou
C200 da AWWA.

As chapas de ago obedecerdo as especificagoes ditadas pela ABNT e complementadas pela
designacdo A283 grau D da ASTM ou ASTM A36

a)  Tubulacdo de Recalque TRO3:

A espessura da chapa para as tubulacdes com didmetro 1500mm e 1200mm sera de
3/87(9,5mm). As espessuras das pecas especiais estdo definidas nos desenhos de referéncia
(ANEXO I) e na Lista de Materiais no Item 18.0.

b)  Tubulacdo de Recalque TRO4:

A espessura da chapa para as tubulacdes com didmetro 1200mm sera de 5/16”(8,0mm). As
espessuras das pecas especiais estdo definidas nos desenhos de referéncia (ANEXO I) e na Lista
de Materiais no Item 18.0.

¢) Sifao SFO1 e Sifao SF02:

A espessura da chapa para as tubulagdes e pecas especiais com diametro 1200mm sera de
5/16”(8,00mm).

e Fabricacado
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Desenhos de Execucao

Os desenhos de fabricag@o dos tubos e pegas especiais serdo enviados pela CONTRATADA ¢
submetidos a aprovacdo da CODEVASF pelo menos 30 dias antes do inicio da fabricagdo.

Diametros ¢ Tolerancias

Os diametros especificados serdo os internos, com as seguintes tolerancias:

- 0 desvio maximo aceitavel no diadmetro sera de 3,18mm (1/8”), em qualquer ponto de
um plano perpendicular ao eixo do tubo;

- a circunferéncia externa do tubo ndo variara em mais de 0,5% do tamanho calculado;

- as secOes de tubo acabado deverao ser perfeitamente retas e as paredes serdo paralelas ao
eixo do tubo.

Comprimento

O comprimento dos tubos devera ser, preferencialmente, de 12,0m, afim de diminuir o numero
de soldagens de campo.

e Soldagem

As soldagens externas e internas de topo serdo por arco submerso executadas de acordo com as
normas AWWA C200 e/ou AWS.

Os tubos deverao ser soldados com maquinas automaticas de solda. A soldagem manual s6 sera
permitida na execu¢do do ponteamento de chapas durante o processo continuo de fabricagdo dos
tubos e no reparo de defeitos. Para isto, os soldadores deverdo ser qualificados conforme a
Secdo IX, parte A, do cddigo ASME (Caldeiras ¢ Vasos de Pressdo) ou AWWA. Cabera a
CODEVASF, o direito de a qualquer momento, durante a fabricacdo, exigir que qualquer
operador de solda, seja submetido a testes de acordo com a referida norma. Caso se demonstre a
ndo qualificagdo do soldador, este devera ser afastado do processo de fabricagdo.

As chapas deverdo ser fixadas na posicdo correta. As bordas a serem soldadas deverdo ser
preparadas corretamente. Cada camada de metal depositado no processo de soldagem por fusao
sera completamente limpa, antes que outro cordao seja aplicado sobre sua superficie. O cordao
de acabamento devera ser central em relagdo a junta que depois de acabada, ndo devera possuir
depressdes, bordas rebaixadas, rebarbas ou irregularidades. As superficies internas dos tubos,
também deverdo ser isentas de rebarbas e outras irregularidades resultantes da soldagem.

No caso da operagdo de soldagem ser temporariamente interrompida, dever-se-a4 tomar cuidado
especial quando a soldagem for reiniciada, a fim de obter uma penetracdo completa entre o
metal da solda, a chapa, e o metal da solda executada anteriormente. Caso seja usado fluxo, ele
devera ser redistribuido antes que o trabalho seja reiniciado.
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As soldas que a CODEVASF considerar deficientes em dimensdes, porém ndo em qualidade,
deverdo ser acrescidas com solda adicional, apos limpeza completa da solda e das chapas
adjacentes.

As soldas que forem consideradas deficientes em qualidade pela CODEVASF, ou que estejam
em desacordo com esta Especificacdo, serdo removidas por meio de corte com esmeril ou fusao,
e reconstruidas. De qualquer modo os reparos a serem feitos deverdo atender as prescri¢des das
normas AWS, ASME ou AWWA.

Durante a retirada total ou parcial de uma solda pelo processo de esmerilhamento, essa
operacdo ndo deverd penetrar no metal base, além da profundidade de penetracdo da solda. Ja
para a retirada parcial ou total de uma solda pelo processo de fusdo, deverdo ser tomados
cuidados, para ndo queimar ou danificar o metal base. O metal eventualmente queimado sera
completamente retirado, até o metal base ficar em condi¢des idénticas as que tinha antes do
inicio da solda.

A altura do corddo de solda ndo podera ser superior a 3,2mm (1/8”), devendo ser esmerilhado
caso ultrapasse o limite fixado.

Para as mordeduras de solda e desalinhamento das bordas das chapas, deverao ser obedecidas as
prescri¢des das normas AWS ou ASME.

Nas soldagens das derivagdes, ndo serdo permitidas espessuras das soldas menores que 6,4mm

(1/47).

Os cletrodos que serdo usados tanto na soldagem manual, quanto na solda automatica, deverdo
atender as normas definidas pelo processo de qualificac@o de solda.

e Acabamento

Os tubos e pegas especiais deverdo ser livres de defeitos, além de serem inteiramente retos. Nao
serdo permitidos dentes ou mossas, bolsas, trincas ou escamacgdes, na parede dos tubos. Serdo
considerados defeituosos os tubos que apresentarem furos, dentes ou mossas nas chapas, com
profundidade maior do que 10% de sua espessura nominal.

Poderdo ser reparados os tubos e pecas que apresentarem defeitos na chapa, com profundidade
de até 30% da espessura nominal, contanto que o defeito ndo exceda a profundidade de 10% da
espessura da chapa e nao ultrapasse em comprimento 25% do didmetro externo do tubo ou pega
especial.

No caso de mais de um reparo, o comprimento total ndo podera exceder 5 vezes o didmetro
externo do tubo ou peca especial.

Os defeitos a serem reparados deverao ser totalmente removidos e cuidadosamente limpos antes
da soldagem por processo manual ou automatico de arco submerso.
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As extremidades dos tubos e pecas especiais de ago carbono deverdo ser preparadas para
soldagem de topo no campo de acordo com a norma AWWA C. 200 ou AWS.

A solda devera ser interna e externa.

e Revestimento
Os tubos serdo revestidos obedecendo aos seguintes critérios:

a) Tubos e pegas especiais em ago assentados no solo
Revestimento externo AWWA C203

b) Tubos e pegas especiais em ago assentados no solo
Revestimento interno AWWA C210

¢) Tubos envolvidos por concreto
Nao serdo revestidos externamente
Revestimento interno AWWA C210

e Protegdo Catodica

O sistema de protecao catddica devera ser constituido basicamente do conjunto retificador / leito
de anodos e demais componentes de instalacdo, tais como: condutor principal, condutor do
anodo, pontos de teste e interligacdes elétricas da tubulacio.

A tubulagdo enterrada sera considerada catodicamente protegida se for atendido no minimo os
seguintes itens:

— Potencial tubo/solo igual ou mais negativo que -0,85V em relacdo a um eletrodo de
cobre/sulfato de cobre (Cu/CuSQs);

— Reducio de pelo menos 0,3V no potencial tubo/solo em relagdo ao potencial natural (sistema
desligado).

Estdo incluidos no escopo do fornecimento do sistema de prote¢ao catddica os seguintes itens:

— Servigos de campo, constando basicamente da medicao da resistividade elétrica do solo ao
longo do tragado das tubulagdes e nos locais a serem estimados para instalagdo do leito de
anodos. As medi¢des deverdo ser feitas com medidor de resistividade de grande precisdo e
confiabilidade, utilizando o método “Wenner”;

— Projeto do sistema de protegdo catodica a partir dos resultados de campo, devendo ser
executados todos os calculos para determinacdo dos componentes do sistema. O projeto
devera considerar uma vida util para o sistema de 20 anos;
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— Instalacdo e montagem, incluindo o fornecimento de equipamentos e materiais necessarios,
de todo o sistema de protecao catoddica projetado;

— As obras civis necessarias a implantacdo do sistema de protecao catodica;

— Pré-operagdo do sistema incluindo testes de campo para ajustes e fornecimento de relatorio
contendo as leituras efetuadas.
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A CONTRATADA devera dispor de todos os instrumentos € acessOrios necessarios para as
medi¢des de campo, no levantamento dos dados basicos e na pré-operacao do sistema.

O projeto a ser apresentado pela CONTRATADA constara de desenhos no formato Al,
contendo todos os detalhes necessarios para uma perfeita compreensdo do sistema proposto,
além de lista de materiais, especificagdes de equipamentos com as respectivas informagoes
comerciais, bem como memorial de calculo.

O retificador devera ser manual, refrigerado a ar e instalado em caixa de ago, devendo ter 5
(cinco) pontos de ajustes grossos e 5 (cinco) de ajustes finos através de tap's, fabricados de
acordo com a norma N867C da PETROBRAS. (Retificadores Manuais a Ar para Protecdo
Catodica). A tensao de alimentagdo devera ser de 220V - 60Hz a dois fios.

Os anodos deverao ser de titanio revestidos com o0xidos de metais nobres (LIDA) da “De Nora”
ou similar, e deverdo ter enchimento com moinha de coque.

Os condutores elétricos deverdo ser singelos, de cobre eletrolitico recozido, t€émpera mole,
classe 0,6/1kV com isolamento e capa externa de PVC.

A haste de aterramento do retificador devera ser de cobre com alma de ago tipo “copperweld”,
extremidade cilindrico-conica, de didmetro e comprimento adequado.

A pré-operacdo constara de inspecdo geral das instalagdes, medigdes preliminares, energizagao
do sistema e ajustes iniciais e finais. A CONTRATADA sera responsavel por possiveis
ajustes necessarios para um perfeito funcionamento do sistema, ndo cabendo a CODEVASF
nenhum 6nus extra.

Ap6s o término dos servicos a CONTRATADA devera emitir um relatério final descrevendo o
sistema, os dados obtidos na pré-operacdo, as alteragdes ou ajustes do sistema e as
recomendacdes para a perfeita operacdo e manutengao.

A CONTRATADA devera garantir todo o sistema de prote¢do catddica, inclusive os
equipamentos, por um periodo de 2 anos de operacgéo.

10.3 DISPOSICOES TECNICAS DAS VALVULAS BORBOLETA

10.3.1 Caracteristicas

As valvulas borboleta componentes do escopo desta Especificagdo serdo instaladas no tanque
unidirecional da TRO3, na bifurcacdo da Tubulacdo TRO3 e nas estruturas de saida dos Sifoes

SFO1 e SF02.

As valvulas borboleta instaladas no tanque unidirecional da TRO3 terdo como finalidade
bloquear o tanque da tubulagdo de recalque, para permitir servico de manutencdo. O
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acionamento serd manual. As valvulas que serdo instaladas nas caixas de valvulas situadas, na
bifurcacdo da tubulagdo, terdo como finalidade bloquear as tubulagdes para permitir a
manutengdo e eventualmente por pequeno periodo de operagdo, controlar a vazdo. O
acionamento também serd manual. As valvulas instaladas nas estruturas de saida dos Sifoes
SFO1 e SF02 terao como finalidade principal controlar as vazdes nos respectivos sifoes e seu
acionamento sera automatico por atuador elétrico.

Deverdo ser fornecidas as juntas de montagem nos didmetros compativeis com as valvulas,
conforme indicado nos desenhos de referéncia, para uma pressdo no transiente de 5,0kgf/cm?,
completas com flanges, borracha de vedacao, estojo e porcas galvanizadas.

As valvulas borboleta deverdo atender as seguintes condigdes de operacdo:

- Tanque unidirecional - Tubulacdo de Recalque TRO3

o Diametro: 800mm

e Quantidade: 2 unidades

e Pressdo de trabalho: 3,3kgf/cm?

o Pressdo no transiente 5,0kgf/cm?

o Vazio de Projeto: 1,20m%/s

o Classe de pressao: PN10

o Tipo de montagem: flangeada

o Tipo de acionamento: redutor com acionamento manual
o Diametro: 400mm

¢ Quantidade: 1 unidade

o Pressdo de trabalho: 2,0kgf/cm?

e Vazio de Projeto: Variavel, conforme nivel do tanque
e Classe de pressdo: PN10

o Tipo de montagem: flangeada

o Tipo de acionamento: redutor com acionamento manual

Tanque unidirecional - Tubulacdo de Recalque TR03

* Diametro: 200mm

* Quantidade: 4 unidades

* Pressdo de trabalho: 2,5kgf/cm?

* Vazao de Projeto: Variavel, conforme nivel do tanque e com base no
funcionamento da da valvula de altitude.

* Classe de pressao: PN10
Tipo de montagem: flangeada
Tipo de acionamento: redutor com acionamento manual

- Caixa de Valvulas - Tubulagdo de Recalque TRO3

* Diametro: 1.200mm
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ESPECIFICACOES TECNICAS PARA FABRICACAO E FORNECIMENTO DE TUBOS, PECAS 12
ESPECIAIS E DEMAIS ACESSORIOS DAS TUBULAGCOES DE RECALQUE - TR03 E TR04, E SIFOES SF01
E SF02

* Quantidade: 2 unidades

* Pressdo de trabalho: 3,3kgf/cm?

* Pressdo no transiente 5,0kgf/cm?

* Vazdo de Projeto: 1,60m?/s

* Classe de pressao: PN10

* Tipo de montagem: flangeada

* Tipo de acionamento: redutor com acionamento manual
- Estrutura de Saida - Sifao SFO1

* Diametro: 800mm

* Quantidade: 2 unidades

* Pressdo de trabalho: 1,0kgf/cm?

* Vazdo de Projeto: 1,60m%/s

* Classe de pressao: PN10

* Tipo de montagem: flangeada

* Tipo de acionamento: acionamento automatico com atuador elétrico
- Estrutura de Saida - Sifao SF02

* Diametro: 800mm

* Quantidade: 1 unidade

* Pressdo de trabalho: 1,0kgf/cm?

* Vazdo de Projeto: 1,50m%/s

* Classe de pressao: PN10

* Tipo de montagem: flangeada

* Tipo de acionamento: acionamento automatico com atuador elétrico

As valvulas borboleta deverdo atender as normas AWWA C504 ou ISO. O corpo serad fundido
em uma sé peca e usinado atendendo as tolerancias de projeto.

O disco sera fundido, usinado no apoio da vedag@o de borracha e no furo do eixo. O eixo tera
fixagdo mecanica no disco e serd montado sobre mancais de rolamento, rotula esférica ou bucha.

A vedagdo serd com perfil de borracha fixada por parafusos e placas de aco inoxidavel, em todo
o perimetro do disco, contra uma superficie usinada em ago inoxidavel no corpo da valvula. No
caso das valvulas fabricadas segundo a norma ISO, a vedacao sera integral no corpo da valvula.

As valvulas borboleta da Tubulacao de Recalque e do Tanque Unidirecional ndo serdo utilizadas
para controle de vazdo e terdo acionamento manual. As Valvulas dos Sifoes serdo utilizadas no
controle de vazio e seu acionamento sera automatico, comandado pelo Sistema de Supervisao e
Controle do Projeto.

Para as Valvulas dos sifoes na ponta do eixo livre sera fixado o moto-redutor com torque
suficiente para abrir ou fechar as valvulas nas piores condi¢des de operagdo com um fator de
seguranga de 1,5. Esta prevista chave fim de curso e sensor de posi¢ao.
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ESPECIFICACOES TECNICAS PARA FABRICACAO E FORNECIMENTO DE TUBOS, PECAS 13
ESPECIAIS E DEMAIS ACESSORIOS DAS TUBULAGCOES DE RECALQUE - TR03 E TR04, E SIFOES SF01

E SF02

O conjunto moto-redutor devera transmitir sinal elétrico para o Sistema de Supervisdo e
Controle indicando a posi¢do do disco da valvula, o torque e a posicdo fechada, ou aberta,
conforme diagrama funcional apresentado no Desenho de Referéncia N° 3PN-71-1004. O
motor elétrico serd de indugdo, trifasico, 60Hz com tensdo definida pelo PROPONENTE,
instalagdo ao tempo com comando local e a distancia.

O PROPONENTE devera fornecer além dos Quadros de Comando das Valvulas Borboletas
dos Sifoes SFO1 e SF02, todos os equipamentos componentes do Sistema de Alimentagdo
Ininterrupta (SAI) e os cabos de interligacdo de forca e comando.

O SAI sera composto por retificador, conjunto de baterias e um inversor. A alimentagdo do
retificador sera de 380V-3¢-60Hz obtida do Quadro de Distribui¢do (QL) instalado na Casa de
Comando. O PROPONENTE devera definir as tensdes de alimentacdo do atuador elétrico e
das baterias. O atuador elétrico devera ser alimentado em corrente alternada proveniente do SAI.

O SAI devera ter uma reserva de capacidade para alimentar o Painel de Automagdo composto
por CLP’s e a instrumentacdo de campo que comanda a valvula. Além dos condutores de forga e
comando entre o SAI ¢ o atuador clétrico, o PROPONENTE devera dimensionar e fornecer os
condutores do circuito de alimentagdo do SAI derivado do QL.

As dimensdes dos equipamentos deverdo ser no maximo iguais as indicadas no Desenho de
Referéncia N° 3PN-71-1003. O SAI devera ter autonomia para 12 horas, para o caso de falta de
energia.

A fabricacdo do redutor devera atender as normas FEM ou similar e 0o PROPONENTE devera
especificar os materiais de fabricacdo e outras caracteristicas técnicas em sua proposta.

10.3.2 Materiais

Indica-se a seguir os materiais para as partes principais das valvulas borboleta, que servird como
referéncia do padrao de qualidade que sera exigido pela CODEVASEF.

Corpo - ASTM - A 536 gr 65-45-12

Disco - ASTM - A 536 gr 65-45-12

Eixo - Aco Inox AISI — 304

Superficie de vedacdo Aco Inox AISI - 304

Vedacao - Neoprene, borracha natural ou buna N

Segmentos de Fixagdo da vedagdo - Aco Inox AISI — 304

Anéis de vedagdo do eixo - Neoprene ou borracha natural

Parafusos de fixagdo da vedacdo -  Acgo Inox AISI — 304

Mancais - Teflon, Rolamento, Rotula Esférica, ou Bronze Grafitado

10.3.3 Pintura
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ESPECIFICACOES TECNICAS PARA FABRICACAO E FORNECIMENTO DE TUBOS, PECAS 14
ESPECIAIS E DEMAIS ACESSORIOS DAS TUBULAGCOES DE RECALQUE - TR03 E TR04, E SIFOES SF01

E SF02

A) Parte Externa

* Preparacio da Superficie

As superficies serdo jateadas, atendendo a Norma SSPC-SP10 padrao Sa 27 .
* Acabamento Final

— Revestimento de fundo: serd constituido por 2 (duas) demaos de primer epoxi zarcao, numa
espessura final de 50 micra.

— Revestimento de acabamento: sera constituido por 2 (duas) demdos de esmalte epoxi
Poliamida numa espessura final de 50 micra. A cor do esmalte de acabamento devera ser
MUNSELL 2, 5 G 3/4.

B) Parte interna

* Preparacio da Superficie

As superficies serdo jateadas, atendendo a Norma SSPC-SP10 padrao Sa 2% .

* Acabamento Final

— Revestimento de fundo: serd constituido por 2 (duas) demaos de primer epoxi zinco, numa
espessura final de 75 micra.

— Revestimento de acabamento: serd constituido por 2 (duas) demdos de alcatrdo numa
espessura final de 250 micra.

10.4 DISPOSICOES TECNICAS DAS VALVULAS DE RETENCAO

10.4.1 Caracteristicas

As valvulas de retengdo instaladas no tanque unidirecional da TRO3 terdo como finalidade

bloquear o fluxo d'agua no sentido da tubulagdo de recalque para o tanque, quando ocorrer o

transiente. Deverao ter resposta rapida no fechamento.

Deverdo ser fornecidas as juntas de montagem nos didmetros compativeis com as valvulas,

conforme indicados nos desenhos de referéncia, para uma pressdo no transiente de 5,0kgf/cm?,

completas com flanges, borracha de vedacao, estojo e porcas galvanizadas.

As valvulas de retencdo deverdo atender as seguintes condi¢des de operagao:

* Diametro: 800mm
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ESPECIFICACOES TECNICAS PARA FABRICACAO E FORNECIMENTO DE TUBOS, PECAS 15
ESPECIAIS E DEMAIS ACESSORIOS DAS TUBULAGCOES DE RECALQUE - TR03 E TR04, E SIFOES SF01

E SF02

* Quantidade: 2 unidades

* Pressdo de trabalho: 3,3 kgf/cm?
* Pressdo no transiente 5,0kgf/cm?

* Vazdo de Projeto: 1,2m3/s

* Classe de pressao: PN10

* Tipo de montagem: flangeada

* Perda de Carga Maxima: 0,6 m.c.a

As valvulas de retengdo serdo do tipo deslocamento axial, com flanges nas extremidades. O
corpo da valvula, composto por duas partes, serd fundido, usinado e fixado na montagem por
meio de parafusos. O disco obturador que se desloca axialmente tendo como guia o eixo central,
sera injetado em poliuretano.

O PROPONENTE devera incluir em sua proposta técnica a curva de perda de carga e a curva
dindmica de fechamento das valvulas de reteng@o, onde deverda ser indicado o tempo de
fechamento das mesmas.

10.4.2 Materiais
As valvulas de reten¢do deverdo ser fabricadas com materiais compativeis com as condic¢des de
operacdo a que serdo submetidas, seja durante a passagem do fluxo, ou quando da parada das

bombas em que havera ondas de choque, devido ao transiente hidraulico.

Os materiais das partes principais das valvulas de retengdo estdo relacionados a seguir. Esta
relagdo serve como referéncia do padrdo de qualidade que sera exigido pela CODEVASF.

Corpo - Ferro Fundido DN1691 GG25
ASTM A 536 Gr 60-40-18
Obturador - Poliuretano
Eixo - Aco Inox AISI — 304
Mola - Acgo Inox AISI — 302

10.4.3 Pintura

A) Parte Externa

* Preparaciio da Superficie

As superficies serdo jateadas, atendendo a Norma SSPC-SP10 padrao Sa 2% .
* Acabamento Final

— Revestimento de fundo: serd constituido por 2 (duas) demaos de primer epoxi zarcao, numa
espessura final de 50 micra.
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ESPECIFICACOES TECNICAS PARA FABRICACAO E FORNECIMENTO DE TUBOS, PECAS 16
ESPECIAIS E DEMAIS ACESSORIOS DAS TUBULAGCOES DE RECALQUE - TR03 E TR04, E SIFOES SF01
E SF02

— Revestimento de acabamento: serd constituido por 2 (duas) demdos de esmalte epoxi
Poliamida numa espessura final de 50 micra. A cor do esmalte de acabamento devera ser
MUNSELL 2, 5 G 3/4.

B) Parte interna

* Preparacio da Superficie

As superficies serdo jateadas, atendendo a Norma SSPC-SP10 padrao Sa 2% .
* Acabamento Final

— Revestimento de fundo: sera constituido por 2 (duas) demaos de primer epoxi zinco, numa
espessura final de 75 micra.

— Revestimento de acabamento: sera constituido por 2 (duas) demdos de alcatrdo numa
espessura final de 250 micra.

10.5 DISPOSICOES TECNICAS DAS VALVULAS DE ALTITUDE
10.5.1 Caracteristicas

As véalvulas de Altitude serdo instaladas no tanque unidirecional para recuperar o nivel do
tanque ap6s uma operagdo. As valvulas estardo conectadas a uma tubulagdo sobre pressdo que
se interliga na Tubulacdo de Recalque TRO3. Estdo incluidas no fornecimento duas valvulas
borboletas do tipo “waffer”, com acionamento manual, para permitir o isolamento e a
manuten¢do do equipamento.

O diametro das valvulas especificado ¢ de 200mm, flangeada classe PN10 e com mola de
controle dimensionada para abrir quando o nivel do tanque baixar 1 (um) metro e fechar quando
o nivel do tanque alcangar a cota de projeto. O nivel d’agua de projeto do tanque esta 16m de
altura em relag@o ao eixo da Tubulacdo de Recalque TRO3.

As valvulas de altitude deverao atender as seguintes condigdes de operagdo:

* Diametro: 200mm

* Quantidade: 2 unidades
* Diferencial de pressao: 2,5kgf/cm?
* Classe de pressao: PN10

* Tipo de montagem: flangeada

10.5.2 Materiais
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ESPECIFICACOES TECNICAS PARA FABRICACAO E FORNECIMENTO DE TUBOS, PECAS 17
ESPECIAIS E DEMAIS ACESSORIOS DAS TUBULAGCOES DE RECALQUE - TR03 E TR04, E SIFOES SF01

E SF02

Os materiais das partes principais das valvulas de altitude estdo relacionados abaixo. Esta
relagdo serve como referéncia do padrdo de qualidade que sera exigido pela CODEVASF.

Corpo da valvula - Ferro Dtctil ASTM A 576
Corpo do piloto - Acgo SAE 1020

Atuador - Bronze ASTM

mola - Aco Inox AISI - 303
Diafragma - Neoprene com reforgo

10.5.3 Pintura
A pintura das valvulas devera ter no minimo as seguintes especificagdes, abaixo relacionadas:

- Jateamento com areia padrdo Sa 2%;;
- Primer epoxi zarcdo com 25 micra de espessura;

- Acabamento final em poliomida na cor verde com 50 micra de espessura.
10.6 DISPOSICOES TECNICAS DAS VENTOSAS

10.6.1 Caracteristicas

As ventosas serdo instaladas ao longo da Tubulacdo de Recalque TRO3. Serdo flangeadas e
montadas na geratriz superior do tubo, sobre uma valvula tipo gaveta que opera normalmente
aberta e tera a funcdo de permitir a manutencdo das ventosas e estando incluidas no
fornecimento.

— Tubulacao de Recalque TRO3

As ventosas deverdo atender as seguintes condi¢cdes de operacao:

*  Diametro: 150mm

* Fungdes: Triplice

* Quantidade: 4 unidades
* Classe de pressao: PN10

* Tipo de montagem: flangeada

As ventosas instaladas na caixa de valvulas deverdo atender as seguintes condigdes de operagao:

* Diametro: 100mm

* Funcgoes: Triplice

* Quantidade: 2 unidades

* Classe de pressao: PN10

* Tipo de montagem: flangeada

— Sifao SF02
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ESPECIFICACOES TECNICAS PARA FABRICACAO E FORNECIMENTO DE TUBOS, PECAS 18
ESPECIAIS E DEMAIS ACESSORIOS DAS TUBULAGCOES DE RECALQUE - TR03 E TR04, E SIFOES SF01

E SF02

A ventosa devera atender as seguintes condi¢des de operagao:

* Diametro: 150mm

* Fungdes: Triplice

* Quantidade: 1 unidade
* Classe de pressao: PN10

* Tipo de montagem: flangeada

10.6.2 Materiais

Os materiais das partes principais das ventosas estdo relacionados a seguir. Esta relagdo serve
como referéncia do padrao de qualidade que sera exigido pela CODEVASEF.

Corpo da valvula - Ferro Dtctil ASTM A 576
Tampa - Ferro Ductil ASTM A 576
Suportes - Ferro Dtctil ASTM A 576
Flutuador Menor - Borracha

Flutuador Maior - Aluminio

Niple de descarga - Latdo

10.6.3 Pintura
A pintura das ventosas devera ter no minimo as seguintes especificagdes, a seguir relacionadas:

- Jateamento com areia padrdo Sa 2%;;
- Primer epoxi zarcdo com 25 micra de espessura;

- Acabamento final em poliomida na cor verde com 50 micra de espessura.

10.7 DISPOSICOES TECNICAS DAS JUNTAS DE MONTAGEM

Na montagem das valvulas deve-se utilizar uma junta que tenha capacidade de permitir
deslocamentos axiais e angulares, além de evitar vazamentos.

A junta é composta por um tubo central onde serdo montadas as vedacdes de borracha. A
fixacdo serd por meio de flanges com aperto por tirantes. As juntas deverdo ser dimensionadas
para a classe 150.

Os materiais das partes principais das juntas de montagem estao relacionados a seguir.

Corpo da junta - Ago ASTM A 36; ASTM 283 gr C

Flanges - Aco ASTM A 36; ASTM 283 gr C

Tirante - Aco SAE 1020 com protecao de camada de Cadmio de 40p
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ESPECIFICACOES TECNICAS PARA FABRICACAO E FORNECIMENTO DE TUBOS, PECAS 19
ESPECIAIS E DEMAIS ACESSORIOS DAS TUBULAGCOES DE RECALQUE - TR03 E TR04, E SIFOES SF01

E SF02

Porca - Aco SAE 1020 cadmiada
Vedagio - Buna N

10.8 DISPOSICOES TECNICAS DAS VALVULAS DE GAVETA
10.8.1 Caracteristicas

A valvula de gaveta ¢ um equipamento com posi¢do de operagdo aberta-fechada, ndo sendo
utilizada para regulagem de vazdo ou pressdo. E constituido por um corpo oval com flanges;
uma tampa; uma cunha, cuja a translagdo abre ou fecha a passagem do fluido; uma haste cuja
rotagdo implica na translagdo da cunha; anéis de vedacdo; juntas e gaxetas. A operacdo sera
manual com volante na haste.

A classe de pressdo serd PN-10 com furagdo ABNT nos flanges. As valvulas de gaveta serdo do
tipo chato, com diametros nominais de 80, 100, 150 e 300mm, conforme lista de material.

Serdo instaladas nas derivagdes dos Sifoes SFO1/SFO2 e das Tubulagdes de Recalque
TRO3/TR04, acopladas as ventosas e valvulas de ar com finalidade possibilitar a manutenc¢io
das mesmas, ou acopladas as descarga de fundo. A quantidade, local de instalacdo e
caracteristicas técnicas estdo indicadas nas folhas de dados, lista de material e desenhos de
referéncia apresentados em anexo.

As valvulas de gaveta deverdo atender as seguintes condi¢des de operagao:

* Quantidade: 3 unidades (300mm)
5 unidades (150mm)
4 unidades (100mm)
2 unidades (80mm)

e Pressdo no transiente 5,0 kgf/cm? (TRO3 e TR04)
2,0 kgf/ecm? (SFO1 e SF02)

* Classe de pressao: PN10

* Tipo de montagem: flangeada

10.8.2 Materiais

Os materiais das partes principais dos registros de gaveta estdo relacionados a seguir. Esta
relagdo serve como referéncia do padrao de qualidade que sera exigido pela CODEVASF.

Corpo da vélvula - Ferro Ductil ASTM A 576

Tampa - Ferro Dtctil ASTM A 576

Suportes - Ferro Ductil ASTM A 576

Flutuador - Borracha

Niple de descarga - Latdo
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ESPECIFICACOES TECNICAS PARA FABRICACAO E FORNECIMENTO DE TUBOS, PECAS 20
ESPECIAIS E DEMAIS ACESSORIOS DAS TUBULAGCOES DE RECALQUE - TR03 E TR04, E SIFOES SF01

E SF02

10.8.3 Pintura

A) Parte Externa

* Preparacao da Superficie

As superficies serdo limpas com jateamento padrdo Sa 2 .
* Acabamento Final

— Revestimento de fundo: sera constituido por 2 (duas) demaos de primer epoxi zarcao, numa
espessura final de 50 micra.

— Revestimento de acabamento: serd constituido por 2 (duas) demdos de esmalte epoxi
Poliamida numa espessura final de 50 micra. A cor do esmalte de acabamento devera ser
MUNSELL 2, 5 G 3/4.

B) Parte interna

* Preparacio da Superficie

As superficies ndo usinadas serdo jateadas, padrao Sa 2 .
* Acabamento Final

— Revestimento de fundo: serd constituido por 2 (duas) demaos de primer epoxi zinco, numa
espessura final de 75 micra.

— Revestimento de acabamento: sera constituido por 2 (duas) demdos de alcatrdo numa
espessura final de 250 micra.

10.9 DISPOSICOES TECNICAS DAS VALVULAS DE AR

As valvulas de ar serdo instaladas ao longo das Tubulagdes de Recalque TR03 e TR04, para
retirar o ar existente no interior da tubulagdo ¢ combate o transiente.

As valvulas de ar serdo flangeadas e montadas sobre valvulas de gaveta. Terdo diametro de
150mm. Essas valvulas com func¢des de admiss@o e expulsdo do ar sdo valvulas do tipo
combinada que incorporam em um s6 corpo as caracteristicas das ventosas e valvulas de vacuo,
oferecendo seguranca operacional ao sistema. Deverdo permitir a descarga de ar em alta
velocidade evitando desta forma, o fechamento prematuro da linha. Sua estrutura devera ser
simples, com pequenas dimensdes e peso. Seu corpo deverd ser de ferro fundido e todas as
pecas operativas de materiais resistentes a corrosao.

As valvulas de ar deverdo atender as seguintes condi¢des de operagio:
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- Tubulagdo de Recalque TRO3

Diametro: 80mm
* Pressdo de trabalho: 3,3kgf/cm?
e Pressdo no transiente 5,00 kgf/cm?
* Classe de pressao: PN10
* Tipo de montagem: flangeada
* Quantidade: 2 unidades

- Tubulagdo de Recalque TR04

Diametro: 100mm
* Pressdo de trabalho: 1,6kgf/cm?
o Pressdo no transiente 5,00 kgf/cm?
* Classe de pressio: PN10
* Tipo de montagem: flangeada
* Quantidade: 2 unidades

10.9.2 Materiais

Os materiais das partes principais das Valvulas de Ar estdo relacionados a seguir. Esta relacdo
serve como referéncia do padrao de qualidade que sera exigido pela CODEVASF.

Corpo da vélvula - Ferro Ductil ASTM A 576
Tampa - Ferro Dtctil ASTM A 576
Flutuador - Borracha

Niple de descarga - Latdo

10.9.3 Pintura

A pintura das Valvulas de Ar deverd ter no minimo as seguintes especificacdes, a seguir
relacionadas:
- Jateamento com areia padrdo Sa 2%;

- Primer epoxi zarcdo com 25 micra de espessura;

- Acabamento final em poliomida na cor verde com 50 micra de espessura.

11.0 ENSAIOS E TESTES
11.1 CONSIDERACOES GERAIS
Todos os ensaios e testes serdo realizados na fabrica, na presenga de um representante legal da

CODEVASF, que devera ser notificado com 10 (dez) dias de antecedéncia para que se faga
representar.

CONSORCIO NORONHA-TAMS PROJETO PONTAL - AREA NORTE

Documento assinado digitalmente. Para verificar as assinaturas, acesse https://ecodevasf.codevasf.gov.br?a=autenticidade e informe o e-DOC


https://ecodevasf.codevasf.gov.br?a=consultaPublica&f=pesquisaPublicaDocumento&filter[edoc]=78A05404
https://ecodevasf.codevasf.gov.br?a=consultaPublica&f=pesquisaPublicaProcessoTCDF&filter[nrproc]=2103&filter[anoproc]=2021

e-DOC 78A05404
Proc 59500.002103/2021-59-e
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A CONTRATADA devera fornecer todos os equipamentos, dispositivos e instrumentos a
serem empregados nos ensaios e testes, executados na fabrica, em condigdes satisfatorias. Além
disto, correrdo por sua inteira conta, as despesas necessarias tanto com a execugdo dos ensaios ¢
testes como com as possiveis corregoes que forem constatadas devido a imperfei¢des nos
equipamentos de medigao.

Os resultados obtidos nos testes e ensaios, serdo fornecidos a CODEVASF sob forma de
relatorio, para que seja procedido o confronto entre os valores encontrados e os previamente
especificados pela CONTRATADA. Caso os ensaios e testes se mostrem insatisfatorios, eles
deverao ser repetidos sem onus para CODEVASF.

11.2 TUBOS E PECAS ESPECIAIS

Persistindo a inadequagdo dos tubos ou pegas especiais manufaturados, estes deverdo ser
substituidos por outros de iguais caracteristicas, mas que atendam ao preconizado nesta
Especificacdo, ndo cabendo, entretanto, sob nenhum pretexto, qualquer 6nus para CODEVASF.

Os tubos e pecas especiais de ago carbono, deverdo ser submetidos aos ensaios e testes
relacionados nesta Especificacdo, devendo seguir ainda o especificado nas normas AWWA-
C.200.

Os corpos de prova, para qualificagdo do processo de solda, deverdo ser retirados de chapas
fabricadas com material que atenda as exigéncias das especificagdes, utilizadas na fabricacdo
dos tubos. As chapas deverdo ser soldadas, segundo o procedimento apresentado e por operador
qualificado. Os corpos deverdo ser testados e emitidos relatorios de confirmagdo do processo de
solda.

Todos os tubos antes de receber o revestimento, serdo submetidos a testes de pressdo
hidrostatica com pressdes de 1,5 vezes a pressao de trabalho, definida para o trecho, de acordo
com as normas AWWA-C.200.

Estes testes, verificardo a resisténcia dos tubos, quando submetidos a pressdes internas, para o
que devera haver perfeita estanqueidade das costuras.

Na inspecao dos tubos e pecas especiais em ago carbono, deverdo ser usados os métodos usuais
para verificagdo de espessura, aderéncia e falhas do revestimento, usando-se o Elcometer e o
Holiday Detector, conforme normas da AWWA.

Todas as soldas longitudinais e 30% das circunferenciais dos tubos serdo examinadas por ultra-
som. Complementar a inspe¢do com radiografia de 30% nos cruzamentos de solda e nas
extremidades de cada tubo produzido.
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Todo o processo de protegdo e revestimento interno e externo, sera inspecionado na presenca
da CODEVASF ou de seu representante. Entretanto, essa inspecdo nao isenta a
CONTRATADA da responsabilidade de empregar material ¢ mao-de-obra que obedecam a
presente Especificagao.

11.3 VALVULAS E VENTOSAS

Os ensaios e testes para valvulas borboleta, valvulas de reteng@o e valvulas de gaveta deverdo
ser no minimo os seguintes:

A)Testes de Desempenho na fabrica: cada valvula deve ser testada completa 3(trés) vezes da
posicdo completamente fechada para a posi¢do completamente aberta e vice-versa, para
mostrar que o conjunto funciona satisfatoriamente.

B) Testes de Vazamento: todas as valvulas devem ser testadas na fabrica para que se faca a
verificacdo da existéncia ou ndo de vazamento na posicdo fechada. Este teste deve ser feito
com os flanges do corpo num plano horizontal. Com o disco na posi¢do fechada, deve ser
introduzida 4gua a uma pressdo de 1,5 vezes a pressao do projeto, conforme norma AWWA-
C.207. Para as valvulas de gaveta seguir o mesmo procedimento com uma pressao
equivalente a do projeto.

A duracdo do teste sera de pelo menos 5 minutos. Este teste sera aplicado em ambos os lados
da valvula.

C) Teste Hidrostatico: com o disco deslocado aplica-se uma pressdo equivalente a 2 vezes a
pressdo de projeto, na parte interna do corpo da valvula por um periodo de 10 minutos. Para
as valvulas de gaveta seguir o mesmo procedimento com uma pressdo equivalente a 1,5
vezes a pressao do projeto.

Durante o teste ndo deve haver vazamento através das vedagdes do eixo e nem qualquer
deformacdo na estrutura da valvula.

Os ensaios e testes para valvulas de altitude, valvulas de ar e ventosas deverdo ser no minimo o
seguinte:

Teste Hidrostatico: Aplica-se uma pressao equivalente a 2 (duas) vezes a pressao de projeto, na
parte interna do corpo da valvula e ventosa por um periodo de 10 minutos. Na ocasido devera
verificar se houve ou ndo vazamentos.

A CONTRATADA deverd apresentar na sua proposta um roteiro de inspecao e teste constando
no minimo dos itens relacionados a seguir.

* Valvulas Borboleta
— Caracteristicas fisico-quimicas da fundi¢@o do corpo e do disco da valvula;
— Certificado de matéria-prima do eixo;
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— Certificado das vedagdes de borracha;

— Visual;

— Dimensional;

— Teste hidrostatico;

— Teste de estanqueidade;

— Teste de espessura e aderéncia da pintura.

* Valvulas de Retencao

— Caracteristicas fisico-quimicas da fundi¢do do corpo da valvula;
— Certificado de matéria-prima do eixo e mola;

— Certificado de matéria-prima do obturador;

— Visual;

— Dimensional;

— Teste hidrostatico;

— Teste de estanqueidade;

— Dureza do obturador;

— Teste de espessura e aderéncia da pintura.

* Valvulas de Altitude

— Caracteristicas fisico-quimicas da fundi¢do do corpo da valvula;
— Dimensional;

— Calibragao da valvula;

— Teste hidrostatico.

* Valvulas de Gaveta

— Visual;

— Dimensional;

— Teste hidrostatico;

— Teste de estanqueidade;

— Teste de espessura e aderéncia da pintura.

* Ventosas e Valvulas de Ar

— Visual;

— Dimensional;

— Teste hidrostatico;

— Teste de espessura e aderéncia da pintura.

Os resultados obtidos nos testes serdo enviados 8 CODEVASF, sob forma de relatorio, para que
seja procedido o cotejo entre os valores encontrados e os previamente especificados pela
CONTRATADA. Persistindo a inadequagdo entre o equipamento manufaturado e o
anteriormente especificado, o equipamento devera ser substituido por outro de igual
caracteristica, mas que atenda ao preconizado nesta Especificacdo, ndo cabendo, entretanto, a
CONTRATADA, sob nenhum pretexto, nenhuma remuneragdo suplementar.
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12.0 PECAS SOBRESSALENTES

Deverdo ser fornecidas pela CONTRATADA as pecgas sobressalentes para cada grupo de
valvulas e ventosas com o mesmo didmetro, necessarias para um periodo de manutencdo de 2
(dois) anos, com pregos unitarios cotados a parte. A relagdo das pecas sobressalentes devera ser
detalhada na proposta pelo PROPONENTE de acordo com sua experiéncia e ter no minimo os
itens a seguir relacionados.

a) Valvulas Borboleta (por didmetro):

- Vedagdo de borracha do disco 2 (duas) pegas;

- Mancal 1 (um) jogo;

- Vedagao do eixo 2 (duas) pegas;

- Rolamentos do motor do conjunto moto-redutor 1 (um) conjunto;
- Placa de transmissdo de dados 1 (uma) pega.

b) Valvulas de Retencdo (por didmetro):
- Mola 1 (uma) peca;
- Disco obturador 1 (uma) pega.

¢) Valvulas de Altitude:
- Mola 1 (uma) peca;
- Diafragma 1 (uma) peca.

d) Ventosas ¢ Valvulas de Ar:

- Flutuador de borracha 4 (quatro) pecas.
e) Valvulas de Gaveta:

- Haste e Porca 1 (uma) peca;

- Gaxeta 4 (quatro) pegas.

13.0 GARANTIA E ASSISTENCIA TECNICA

A CONTRATADA devera garantir que os tubos, pecas especiais e demais acessorios a serem
fornecidos estardo livres de quaisquer defeitos provenientes de projeto, de fabricacdo ou de
material, e que sera apropriadamente dimensionado e construido com materiais adequados, de
modo a cumprir integralmente as condi¢des de servigo especificadas.

Quaisquer defeitos provenientes de projeto, fabricacdo ou de material que venham a surgir
dentro de um prazo de 02 (dois) anos ap6s o inicio de operagdo. Esta garantia devera abranger
também os componentes fornecidos por terceiros. Em caso de falhas, no periodo de garantia, a
CONTRATADA se obriga a efetuar a reposicdo imediata dos elementos defeituosos sem
qualquer 6nus para a CODEVASF, inclusive no que se refere as despesas de transporte ¢
seguro.
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No que concerne a assisténcia técnica, a CONTRATADA deverd comprometer-se a dar, no
prazo maximo de 10 (dez) dias apds a convocacdo oficial da CODEVASF, supervisdo de
montagem.

14.0 DADOS E DOCUMENTOS COMPLEMENTARES

Para efeito de detalhamento de projeto e/ou conhecimento da CODEVASF, a CONTRATADA
devera, quando do periodo de fabricacdo, enviar os seguintes dados e documentos abaixo
relacionados:

a) Tubos e Pecas Especiais:
- Lista de desenhos/documentos;

- Desenho de fabricacdo, cotado, e com as indicacdes das soldas.

b) Valvulas ¢ Ventosas:
- Lista de desenhos/documentos;

- Desenho de contorno, cotado em definitivo, incluindo corte;
- Seqiiéncia de montagem com folgas admissiveis;

- Manuais de instrugdes e outros dados necessarios a montagem, ensaio ¢ operacdo dos
equipamentos;

- Manuais de operacdo e manutencdo, plano de inspecdes periddicas e de manutengdo
preventiva dos equipamentos;

- Caracteristicas técnicas dos equipamentos.

15.0 ENTREGA DOS MATERIAIS

Os materiais serdo entregues no local das obras, Municipio de Petrolina-PE, ao representante da
CODEVASF, em local a ser indicado pelo mesmo.

16.0 PRAZO DE FORNECIMENTO

O prazo maximo para o fornecimento, sera de 6 meses, a contar da data de emissdo da Ordem de
Servigo pela CODEVASF.

17.0 RELACAO DE DESENHOS DE REFERENCIA

Segue a relagdo dos desenhos de referéncia:

PROJETO PONTAL - AREA NORTE - RELACAO DE DESENHOS DE REFERENCIA
NUMERO TiTULO REV.
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3 PN -45-1000

Tubulacdo de Recalque TRO3 - Planta, Perfil e Detalhes - Folha 1/2

3 PN-45-1001

Tubulacdo de Recalque TRO3 - Planta, Perfil e Detalhes - Folha 2/2

3PN -45-1002

Estacdo de Bombeamento EB04 - "One-Way" - Formas

3 PN -45-1003

Estacdo de Bombeamento EB04 - "One-Way" - Pecas de Aco

3PN -45-1004

Estacdo de Bombeamento EB04 - "One-Way" - Detalhe da Alimentacdo e Extravasor

3 PN -45-1005

Estacdo de Bombeamento EB04 - Caixa de Valvulas - Detalhes

3 PN -45-3001

Tubulacdo de Recalque TR04 - Planta, Perfil e Detalhes - Folha 1/2

3 PN -45-3002

Tubulacdo de Recalque TR04 - Planta, Perfil e Detalhes - Folha 2/2

3PN -52-0101

Sifdo SFO1 - Planta, Perfil e Detalhes - Folha 1/2

3PN -52-0102

Sifdo SFO1 - Planta, Perfil e Detalhes - Folha 2/2

3PN -52-0120

Sifdo SFO1 - Caixa de Valvulas - Planta, Cortes ¢ Detalhes

3 PN -52-0201

Sifdo SF02 - Planta, Perfil e Detalhes - Folha 1/2

3 PN -52-0202

Sifdo SFO02 - Planta, Perfil e Detalhes - Folha 2/2

3 PN -52-0204

Sifdo SF02 - Caixa de Valvulas na Est. 166+12,99 - Planta, Cortes e Detalhes

3PN -71-1004

Projeto de Instalacdo Elétrica - Casa de Comando e Sala de Baterias - Est. de Controle SFO1 ¢ SF02

3PN -71-1005

Est. de Controle SFO1 e SF02 - Diagrama de Comando Tipico do Atuador Elétrico das Valvulas

=HeHeHaHeHeHeoHeoHeoHeHeoHeHeHeHe Hel

18.0

REQUISICAO E LISTA DE MATERIAIS PARA FABRICA(;AO E
FORNECIMENTO DE TUBOS, PECAS ESPECIAIS E DEMAIS ACESSORIOS

A requisicdo contém as caracteristicas técnicas especificas dos tubos e pegas especiais de ago
carbono, conforme apresentado, e as listas de materiais contém os dados e quantidades
necessarios para fabricacdo dos tubos, pecas especiais e demais acessorios.
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PROJETO PONTAL - AREA NORTE RM - 01
N NORONHA TAMS REQUISICAO DE MATERIAL roLA
CONSORCIO MATERIAL - TUBOS E PECAS DATA
NORONHA - TAMS DE ACO CARBONO 28/12/2000

1 CARACTERISTICAS:
Tubos de ago carbono, conforme AWWA-C-208 ¢ AWWA Manual M-11

2  FABRICACAO:

Com chapa soldada por arco submerso, com costura longitudinal, ou Helicoidal conforme AWW A-
C-200 e AWWA-C-208 tab. II.

3 MATERIAL:
Acgo carbono ASTM-A.283-GR.D ou ASTM A36

4 EXTREMIDADES:

Biseladas para solda de topo.

S REVESTIMENTO:

e Interno: Conforme a AWWA-C-210
Espessura: 406 micra (minimo)

e Externo: Para pecas e conexdes enterradas, conforme AWWA-C-203
Espessura: 4,5 £ 0,8mm

e Externo: As pecas e conexdes embutidas no concreto serdo isentas de revestimento.

6 ESPESSURA:

Conforme lista de materiais em anexo.

7 OBSERVACOES:
- Devera ser seguido onde aplicavel a norma AWWA-C-200 e AWWA Manual M-11.

- Para condugdo de agua doce bruta a temperatura ambiente (= 30° C).
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PROJETO PONTAL - AREA NORTE LM -01
NORONHA
N ENGOENH?RIA A TAMS LISTA DE MATERIAIS FolI;gA
OC(())NSORCIO S MATERIAL - TUBOS E PECAS DATA
NORONHA - TAM
DE ACO CARBONO 28/12/2000
LOCAL DO SERVICO: TUBULACAO DE RECALQUE - TR03
N DIAMETRO
DESCRICAO UNID QUANT. INTERNO ESPESSURA
(mm) (mm)
1 - TUBOS DE ACO CARBONO m 48,00 1500 9,5
2 - TUBOS DE ACO CARBONO m 2.775,00 1200 9,5
3 - CURVA DE 45° EM ACO CARBONO UN 2 1500 9,5
4 - CURVA DE 11° EM ACO CARBONO UN 2 1200 9,5
5- CURVA DE 15° EM ACO CARBONO UN 2 1200 9,5
6 - CURVA DE 90° EM ACO CARBONO UN 2 1200 9,5
7 - TOCO EM ACO CARBONO COM
EXTREMIDADES PONTA/FLANGE UN 6 150 6,0
L =500mm
LOCAL DO SERVICO: T UBULACAO DE RECALQUE - TR04
~ DIAMETRO
DESCRICAO UNID QUANT. INTERNO ESPESSURA
(mm) (mm)
1 - TUBOS DE ACO CARBONO m 1.095,00 1200 8,0
2 - CURVA DE 45° EM ACO CARBONO UN 2 1200 8,0
3 - CURVA DE 13° EM ACO CARBONO UN 1 1200 8,0
4 — CURVA DE 81°40' - ACO CARBONO UN 1 1200 8,0
5-TOCO EM ACO CARBONO COM
EXTREMIDADES PONTA/FLANGE UN 2 100 6,0
L =500mm
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PROJETO PONTAL - AREA NORTE LM - 01
N NORONHA TAMS LISTA DE MATERIAIS FoLA
NO%%E%%RCTIZ’MS MATERIAL - TUBOS E PECAS DATA
) DE ACO CARBONO 28/12/2000
LOCAL DO SERVICO: SIFAO SF01
N DIAMETRO
DESCRICAO UNID QUANT. INTERNO ESPESSURA
(mm) (mm)

1 - TUBOS DE ACO CARBONO m 2.350,00 1200 8,0

2 - CURVA DE 52°50' - ACO CARBONO UN 2 1200 8,0

4 - CURVA DE 41°45' - ACO CARBONO UN 2 1200 8,0

5- CURVA DE 24° - ACO CARBONO UN 2 1200 8,0

6 - REDUCAO EM ACO CARBONO UN 4 1200 x 800 8,0
LOCAL DO SERVICO: SIFAO SF02

N DIAMETRO
DESCRICAO UNID QUANT. INTERNO ESPESSURA
(mm) (mm)

1 - TUBOS DE ACO CARBONO m 1.940,00 1200 8,0

2 - CURVA DE 21°36' - ACO CARBONO UN 1 1200 8,0

3 - REDUCAO EM ACO CARBONO UN 2 1200 x 800 8,0
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PROJETO PONTAL - AREA NORTE LM - 02

N NORONHA TAMS LISTA DE MATERIAIS FoLtA

NoigiigRCTlng MATERIAL - TUBOS E PECAS DATA
i DE ACO CARBONO 28/12/2000

LOCAL DO SERVICO: TANQUE UNIDIRECIONAL “ONE-WAY”

N DIAMETRO
DESCRICAO UNID. QUANT. INTERNO ESPFSEI)JRA

(mm)

1 - TUBO DE ACO CARBONO COM
ANEL DE ANCORAGEM UN 2 800 6,35
L=1100mm

2 - TOCO DE ACO CARBONO COM
EXTREMIDADE PONTA/FLANGE UN 4 800 6,35
L=615mm

3 - TUBO DE ACO CARBONO COM
FLANGES E ANEL DE ANCORAGEM UN 2 800 6,35
L =1600mm

4 - TOCO DE ACO CARBONO COM
ANEL DE ANCORAGEM UN 2 800 6,35
L=815mm

5 - CURVA DE 90° DE ACO CARBONO
GOMADA COM ANEL DE
ANCORAGEM UN 2 800 6,35

6 - TUBO DE ACO CARBONO COM
ANEIS DE ANCORAGEM UN 1 1200 9,5
L = 14400mm

7 - TUBO DE ACO CARBONO COM
SAIDA LATERAL A 90° DE & 800mm
E ANEIS DE ANCORAGEM E UN 1 1200 9,5
REFORCO
L =6000mm

8 - TUBO DE ACO CARBONO COM
DUAS SAIDAS LATERAL A 90° DE &
800mm E ANEIS DE ANCORAGEM E UN 1 1200 9,5
REFORCO
L =6000mm
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PROJETO PONTAL - AREA NORTE LM - 02
NORONHA T' A MS LISTA DE MATERIAIS FOLHA
22
CONSORCIO MATERIAL - TUBOS E PECAS DATA
NORONHA - TAMS DE ACO CARBONO 28/12/2000

LOCAL DO SERVICO: TANQUE UNIDIRECIONAL “ONE-WAY”

N DIAMETRO
DESCRICAO UNID. QUANT. INTERNO ESPESSURA
(mm)
(mm)

9 - TOCO DE ACO CARBONO COM

EXTREMIDADES PONTA/FLANGE E UN 1 400 6,35

ANEL DE ANCORAGEM

L =650mm
10 - TOCO DE ACO CARBONO COM

EXTREMIDADES PONTA/FLANGE E UN 1 800 6,35

ANEL DE ANCORAGEM

L =680mm
11 - TUBO DE ACO CARBONO SCH 40 m 10 200 8
12 - CURVA DE ACO CARBONO 90° DE

RAIO CURTO SCH 40 UN 4 200 8
13 - CURVA DE ACO CARBONO 45° DE

RAIO CURTO SCH 40 UN 2 200 8
14 - TUBO DE ACO CARBONO SCH 40 m 13 300 10
15 - ANEL DE ANCORAGEM EM ACO

Jext = 360mm UN 2 200 10
16 - ANEL DE ANCORAGEM EM ACO

Jext = 500mm UN 1 300 10
17 - TUBO PVC RIGIDO DEFoFo P&B m 300 300 -
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PROJETO PONTAL - AREA NORTE LM - 03
N NORONHA TAMS LISTA DE MATERIAIS FoLtA
CONSORCIO MATERIAL - TUBOS E PECAS DATA
NORONHA - TAMS DE ACO CARBONO 28/12/2000

LOCAL DO SERVICO: CAIXA DE VALVULAS DA TR03

N DIAMETRO
DESCRICAO UNID. QUANT. INTERNO ESPESSURA
(mm)
(mm)
1 - REDUCAO CONCENTRICA DE ACO
CARBONO UN 1 1500 x 1200 9,5

L =2220mm

2 - PECA EM ACO CARBONO COM
DERIVACAO LATERAL A 45° DE UN 1 1200 9,5
&1200mm E ENRIJECEDORES

3 - TUBO DE ACO CARBONO COM
EXTREMIDADES PONTA/PONTA UN 1 1200 9,5
L=1750mm

4 - TUBO EM ACO CARBONO COM
EXTREMIDADES PONTA/FLANGE E

ANEIS DE ANCORAGEM. UN 2 1200 9,5
L=1260mm

5 - TOCO EM ACO CARBONO COM
EXTREMIDADES PONTA/FLANGE. UN 2 1200 9,5
L=750mm

6 - CURVA DE 45° GOMADA EM ACO
CARBONO UN 1 1200 9,5
R =1600mm

7 - TUBO EM ACO CARBONO COM
SAIDA A 90° DE 100mm, INCLUINDO

TOCO DE 500mm, & 150mm. UN 2 1200 9,5
L=150mm

8 - TUBO DE ACO CARBONO COM
EXTREMIDADES PONTA/PONTA UN 1 1200 9,5
L =1450mm
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PROJETO PONTAL - AREA NORTE LM-04
NORONHA
N ENGENHARIA = A TAMS LISTA DE MATERIAIS Foll;gA
CONSORCIO . DATA
MATERIAL - ACESSORIOS
NORONHA - TAMS 28/12/2000
LOCAL DO SERVICO: TUBULACAO DE RECALQUE - TR03
N DIAMETRO
DESCRICAO UNID. QUANT. INTERNO ESPESSURA
(mm)
(mm)

1 — VENTOSA TRIPLICE FUNCAO COM

FLANGES UN 2 100 o
2 — VENTOSA TRIPLICE FUNCAO COM

FLANGES UN 4 150 o
3 - VALVULA DE AR C/FLANGES UN 2 80 o
4 - VALVULA DE GAVETA C/FLANGES UN 2 80 o
5-VALVULA DE GAVETA C/FLANGES UN 2 100
6 - VALVULA DE GAVETA C/FLANGES UN 4 150 o
7 - VALVULA BORBOLETA FLANGEADA

COM ACIONAMENTO MANUAL UN 2 1200 o
8 - VALVULA BORBOLETA FLANGEADA

COM ACIONAMENTO MANUAL UN 2 800 o
9 - VALVULA BORBOLETA FLANGEADA

COM ACIONAMENTO MANUAL UN 1 400 o
10 - JUNTA DE MONTAGEM COMPLETA UN 2 1200 o
11 - JUNTA DE MONTAGEM COMPLETA UN 4 800 o
12 - JUNTA DE NEOPRENE COM PARAF. E

PORCAS P/FLANGES DE 1200mm. cJ 4 1200 o
13 - JUNTA DE NEOPRENE COM PARAF. E

PORCAS P/FLANGES DE 800mm. CJ 10 800 o
14 - JUNTA DE NEOPRENE COM PARAF. E

PORCAS P/FLANGES DE 200mm. CJ 16 200 o
15 - JUNTA DE NEOPRENE COM PARAF. E

PORCAS P/FLANGES DE 400mm. CJ 1 400 .
16 - VALVULA DE RETENCAO UN 2 800 o
17 - TAMPAO PARA VISITA DE 800mm EM

CHAPA DE ACO, INCLUINDO TODOS cJ 2 800 o

OS ACESSORIOS
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PROJETO PONTAL - AREA NORTE LM -04
NORONHA
N ENgE!NH?RIA S A TAM S LISTA DE MATERIAIS Fgl;gl\
CONSORCIO . DATA
NORONHA - TAMS MATERIAL - ACESSORIOS 28/12/2000
LOCAL DO SERVICO: TUBULACAO DE RECALQUE - TR03
DESCRICAO UNID. QUANT. DI;A%]IE{E({)O ESPESSURA
(mm) (mm)
16 - VALVULA BORBOLETA TIPO
“WAFFER” COM ACIONAMENTO UN 4 200 .
MANUAL
17 - VALVULA ALTITUDE TIPO
BERMAD 780 YX, OU SIMILAR UN 2 200 o
18 - JUNTA DE MONT. COMPLETA UN 2 200 o
19 - ESPACADOR FG-FG - L=200mm UN 4 o o
20 - CONJUNTO ABRACADEIRA
(Conforme Desenho - 3PN-45-1004) UN 4 300 6,3
21 - CONJUNTO DE FIXACAO P/TUBO
DE 300mm (Conforme Desenho - 3PN- UN 1 300 8,0
45-1004 - DET. 2)
LOCAL DO SERVICO: TUBULACAO DE RECALQUE - TR04
DESCRICAO UNID. QUANT. ])I;A%ERLI{OO ESPESSURA
(mm) (mm)
1 - VALVULA DE AR C/ FLANGES UN 2 100 o
2 - VALVULA DE GAVETA C/FLANGES UN 2 100 o
3 - JUNTA DE NEOPRENE COM PARAF.
E PORCAS P/FLANGES DE 100mm. CJ 4 100 o
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PROJETO PONTAL - AREA NORTE LM -05
NORONHA
N ENGENHARIA = A TAMS LISTA DE MATERIAIS Foll;ll‘IA
CONSORCIO . DATA
MATERIAL - ACESSORIOS
NORONHA - TAMS 28/12/2000
LOCAL DO SERVICO: SIFAO SF01
N DIAMETRO
DESCRICAO UNID. QUANT. INTERNO ESPFIE;I)JRA
(mm)

1 - VALVULA DE GAVETA C/FLANGES UN 2 300 .
2 - JUNTA GIBAULT UN 2 300 .
3 - CURVA DE 90° EM FERRO FUNDIDO

FLANGEADA UN 2 300 o
4 - TUBO DE FERRO FUNDIDO

FLANGEADA - L=1,20m UN 1 300 o
5 - TUBO DE FERRO FUNDIDO

FLANGEADA - L=3,60m UN 1 300 .
6 - CURVA DE 45° EM FERRO FUNDIDO

FLANGEADA UN 2 300 o
7 - JUNCAO DE 45° EM FERRO FUNDIDO

FLANGEADA UN 1 300 _
8 - EXTREMIDADE FLANGE EM FERRO _

FUNDIDO FLANGE/BOLSA UN 1 300
9 - TUBO DE PVC RIGIDO DEFoFo P&B m 500 300 _
10 - JUNTA DE NEOPRENE COM PARAF. E

PORCAS P/FLANGES DE 800mm. CJ 4 800 _
11 - TAMPAO PARA VISITA DE 800mm EM

CHAPA DE ACO, INCLUINDO TODOS

0S ACESSORIOS CJ 4 800 _
12 - VALVULA BORBOLETA FLANGEADA

COM ACIONAMENTO MOTORIZADO CJ 2 800 _
13 - JUNTA DE MONTAGEM UN 2 800 _
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PROJETO PONTAL - AREA NORTE LM - 06
NORONHA
N ENCEMHARIA = A TAMS LISTA DE MATERIAIS Foll;ll‘lA
CONSORCIO . DATA
NORONHA - TAMS MATERIAL - ACESSORIOS 28/12/2000
LOCAL DO SERVICO: SIFAO SF02
N DIAMETRO
DESCRICAO UNID. QUANT. INTERNO ESPESSURA
(mm)
(mm)

1 - VALVULA DE GAVETA C/FLANGES UN 1 300 o
2 - VALVULA DE GAVETA C/FLANGES UN 1 150 o
3 - VENTOSA TRIPLICE FUNCAO UN 1 150 o
4 - JUNTA GIBAULT UN 1 300 o
5 - CURVA DE 90° EM FERRO FUNDIDO

FLANGEADA UN 1 300 o
6 - TUBO DE FERRO FUNDIDO

FLANGEADA - L=1,20m UN 1 300 o
7 - EXTREMIDADE FLANGE EM FERRO

FUNDIDO FLANGE/BOLSA UN 1 300 o
8 - TUBO DE PVC RIGIDO DEFoFo P&B m 300 300 o
9 - JUNTA DE NEOPRENE COM PARAF. E

PORCAS P/FLANGES DE 800mm. cJ 3 800 o
10 - TAMPAO PARA VISITA DE 800mm EM

CHAPA DE ACO, INCLUINDO TODOS

0S ACESSORIOS CJ 3 800 o
11 - VALVULA BORBOLETA FLANGEADA

COM ACIONAMENTO MOTORIZADO cJ 1 800 o
12 - JUNTA DE MONTAGEM UN 1 800 o
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ESPECIFICACOES TECNICAS PARA FABRICACAO E FORNECIMENTO DE TUBOS, PECAS ESPECIAIS 38

E DEMAIS ACESSORIOS DAS TUBULACOES DE RECALQUE - TR03 E TR04, E SIFOES SF01 E SF02

20.0 FOLHAS DE DADOS

CONSORCIO NORONHA-TAMS PROJETO PONTAL - AREA NORTE
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NORONHA
N ENGENHARIA S.A. TAM S FOLHA DE DADOS FOLHA: 01 DE 0l
VALVULA BORBOLETA DATA: 28/12/00
OBRA: PROJETO PONTAL - AREA NORTE AREA: MANCHA 20
LOCAL: TUBULACAO DE RECALQUE TRO03 EQUIPAMENTO: VALVULA BORBOLETA
CARACTERISTICAS GERAIS
ETAPA DE IMPLANTACAO : UNICA
LOCAL DE SERVICO : TUBULACAO DE RECALQUE TR03 (CAIXA DE VALVULAS)
FUNCAO : BLOQUEIO COM VEDACAO TOTAL
POSICAO DE FUNCIONAMENTO : EIXO NA HORIZONTAL
OPERACAO : ABERTA/FECHADA
QUANTIDADE : 02 UNIDADES
CONDICOES DE OPERACAO
FLUIDO NATUREZA :AGUA DOCE BRUTA
TEMPERATURA SERVICO :AMBIENTE 40°C
VAZAO 1 1,60m3/s
PRESSAO DE TRABALHO : 3,3kg/em?
1) AS LACUNAS DEVERAO SER PREENCHIDAS PELO FABRICANTE
OBS.: 2) O TEMPO DE FECHAMENTO DA VALVULA, PARA CONDICOES DE OPERACAO DESCRITA NESTA ESPECIFICACAO,
E DE 2 MINUTOS.
CARACTERISTICAS MECANICAS
FABRICANTE :
CLASSE - PN-10
DIAMETRO NOMINAL - 1200 mm
EXTREMIDADE : FLANGEADAS CONFORME AWWA - C - 207 CLASSE E
ACIONAMENTO : MANUAL COM CAIXA DE REDUCAO E VOLANTE
DIMENSAO DE FACE A FACE : CORPO CURTO, CONFORME AWWA - C - 504 OU SIMILAR (ISO)
FACEAMENTO : FACE PLANA (RETA)
PESO :
OBS.: O FABRICANTE DEVERA FORNECER OS PARAFUSOS, PORCAS E JUNTAS PARA INSTALACAO
(FLANGEAMENTO).
MATERIAIS DE CONSTRUCAO
CORPO
DISCO
EIXO
SEDE
VEDACAO
BUCHA MANCAL
OBS.:
TESTES
HIDROSTATICO : COM 200% DA PRESSAO DE TRABALHO
DE VAZAMENTO NA VEDACAO : COM 150% DA PRESSAO DE TRABALHO
OBS.:
REVISAO EMISSAO 1 2 3 4 5 6
APROVACAO
DATA 28 /12 /2000
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NORONHA
N ENGENHARIA S.A. TAM S FOLHA DE DADOS FOLHA: 01 DE 0l
VALVULA BORBOLETA DATA: 28/12/00
OBRA: PROJETO PONTAL - AREA NORTE AREA: MANCHA 20
LOCAL: TUBULACAO DE REC. TRO3 - "ONE-WAY" EQUIPAMENTO: VALVULA BORBOLETA
CARACTERISTICAS GERAIS
ETAPA DE IMPLANTACAO : UNICA
LOCAL DE SERVICO : TANQUE UNIDIRECIONAL “ONE WAY”
FUNCAO : BLOQUEIO COM VEDACAO TOTAL
POSICAO DE FUNCIONAMENTO : EIXO NA HORIZONTAL
OPERACAO : ABERTA/FECHADA
QUANTIDADE : 02 UNIDADES
CONDICOES DE OPERACAO
FLUIDO NATUREZA :AGUA DOCE BRUTA
TEMPERATURA SERVICO :AMBIENTE 40°C
VAZAO 1 1,2m3/s
PRESSAO DE TRABALHO : 3,3kg/em?
1) AS LACUNAS DEVERAO SER PREENCHIDAS PELO FABRICANTE
OBS.: 2) O TEMPO DE FECHAMENTO DA VALVULA, PARA CONDICOES DE OPERACAO DESCRITA NESTA ESPECIFICACAO,
E DE 2 MINUTOS.
CARACTERISTICAS MECANICAS
FABRICANTE :
CLASSE : PN-10
DIAMETRO NOMINAL : 800 mm
EXTREMIDADE : FLANGEADAS CONFORME AWWA - C - 207 CLASSE E
ACIONAMENTO : MANUAL COM CAIXA DE REDUCAO E VOLANTE
DIMENSAO DE FACE A FACE : CORPO CURTO, CONFORME AWWA - C - 504 OU SIMILAR (ISO)
FACEAMENTO : FACE PLANA (RETA)
PESO :
OBS.: O FABRICANTE DEVERA FORNECER OS PARAFUSOS, PORCAS E JUNTAS PARA INSTALACAO
(FLANGEAMENTO).
MATERIAIS DE CONSTRUCAO
CORPO
DISCO
EIXO
SEDE
VEDACAO
BUCHA MANCAL
OBS.:
TESTES
HIDROSTATICO : COM 200% DA PRESSAO DE TRABALHO
DE VAZAMENTO NA VEDACAO : COM 150% DA PRESSAO DE TRABALHO
OBS.:
REVISAO EMISSAO 1 2 3 4 5 6
APROVACAO
DATA 28 /12 /2000
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NORONHA
N ENGENHARIA S.A. TAM S FOLHA DE DADOS FOLHA: 01 DE 0l
VALVULA BORBOLETA DATA: 28/12/00
OBRA: PROJETO PONTAL - AREA NORTE AREA: MANCHA 20/23
LOCAL: SIFOES SF01 E SF02 EQUIPAMENTO: VALVULA BORBOLETA
CARACTERISTICAS GERAIS
ETAPA DE IMPLANTACAO : UNICA
LOCAL DE SERVICO : SIFAO SF01 E SF02
FUNCAO : CONTROLE DE VAZAO E BLOQUEIO COM VEDACAO TOTAL
POSICAO DE FUNCIONAMENTO : EIXO NA HORIZONTAL
OPERACAO : ABERTA/FECHADA E GRADUADA
QUANTIDADE : 02 UNIDADES (SF01) E 01 UNIDADE (SF02)
CONDICOES DE OPERACAO
FLUIDO NATUREZA :AGUA DOCE BRUTA
TEMPERATURA SERVICO :AMBIENTE 40°C
VAZAO - 1,60m%/s (SFO1) E 1,50m3/s (SF02)
PRESSAO DE TRABALHO - 1,0kg/cm?
1) AS LACUNAS DEVERAO SER PREENCHIDAS PELO FABRICANTE
OBS.: 2) O TEMPO DE FECHAMENTO DA VALVULA, PARA CONDICOES DE OPERACAO DESCRITA NESTA ESPECIFICACAO, E DE
2 MINUTOS.
CARACTERISTICAS MECANICAS
FABRICANTE :
CLASSE - PN-10
DIAMETRO NOMINAL - 800 mm
EXTREMIDADE : ENTRE FLANGES ABNT - NBR - 7675
ACIONAMENTO : ELETRICO COM CAIXA DE REDUCAO
DIMENSAO DE FACE A FACE : CORPO CURTO, CONFORME AWWA - C - 504 OU SIMILAR (ISO)
FACEAMENTO : FACE PLANA (RETA)
PESO :
OBS.: 1) O FABRICANTE DEVERA FORNECER OS PARAFUSOS, PORCAS E JUNTAS PARA INSTALACAO
" (FLANGEAMENTO).
2) EQUIPADA COM VOLANTE PARA EVENTUAL MANOBRA POR ACIONAMENTO MANUAL.
3) AS CARACTERISTICAS DO EQUIPAMENTO DE ACIONAMENTO ESTAO INDICADAS NA FD04.
MATERIAIS DE CONSTRUCAO
CORPO
DISCO
EIXO
SEDE
VEDACAO
BUCHA MANCAL
OBS.:
TESTES
HIDROSTATICO : COM 200% DA PRESSAO DE TRABALHO
DE VAZAMENTO NA VEDACAO : COM 150% DA PRESSAO DE TRABALHO
OBS.:
REVISAO EMISSAO 1 2 3 4 5 6
APROVACAO
DATA 28 /12 /2000
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NORONHA
N ENgE!NH?RIA = TAMS FOLHA DE DADOS FOLHA: 01 DE 04
ATUADOR ELETRICO DA VALV. BORBOLETA [ DATA: 28/12/00
OBRA: PROJETO PONTAL - AREA NORTE AREA: MANCHA 20/23
LOCAL:  SIFOES SF01 E SF02 EQUIPAMENTO: VALVULA BORBOLETA
AREA : SIFOES SF01 E SF02
FUNCAO: : ACIONAMENTO DE VALVULA BORBOLETA
OPERACAO: : ELETRICA
QUANTIDADE : 3 UNIDADES
ACESSORIOS X SIM PECAS X SIM
NAO SOBRESSALENTES NAO
DADOS DA INSTALACAO
TENSAO DE ALIMENTACAO :380/220 V - 4 FIOS (3¢ + N) - 60 Hz
CONDUTOR DE ALIMENTACAQO - 3#10 (10) mm>
TEMPERATURA AMBIENTE - 40 °C
AREA SIM INSTALACAO ABRIGADA
CORROSIVA X NAO X AO TEMPO
CARACTERISTICAS TECNICAS
MOTOR ELETRICO MONOFASICO CORRENTE NOMINAL : A
X TRIFASICO CORRENTE DE PARTIDA : A
TENSAO NOMINAL : 380 Vv ESCORREGAMENTO : %
FREQUENCIA NOMINAL : 60 Hz CONJUGADO DE PARTIDA : %
CLASSE DE TENSAO 1 600 Vv CONJUGADO MAXIMO : %
POTENCIA : CV TIPO DE CARCACA . IPW67
NUMERO DE POLOS : PESO TOTAL : kg
REGIME DE SERVICO : INTERMITENTE FATOR DE POTENCIA : %
TIPO DE ROTOR : RENDIMENTO : %
METODO DE PARTIDA : DIRETA
QUADRO DE COMANDO
CHAVE MAGNETICA DE REVERSAQ : SIM (SIM/NAO)
RELE TERMICO : SIM (SIM/NAO)
SECCIONADORA CIRCUITO DE FORCA : SIM (SIM/NAO)
X | ABRIR SIM | (SIM/NAO)
BOTOEIRAS X | FECHAR CHAVE SELETORA LOCAL/REMOTO
X | PARAR X | LOCAL/DESL./REMOTO
FUSIVEIS X | CIRCUITO DE FORCA LAMPADAS DE X | VALVULA ABERTA
X | CIRCUITO DE COMANDQO SINALIZACAO X | VALVULA FECHADA
TENSAO DE COMANDO :220 \Y TRANSFORMADOR : (SIM/NAO)
1 60 Hz DE POTENCIAL : v
ACESSORIOS
CHAVES LIMITADORAS DE POSICAO : SIM (SIM/NAO)
CHAVES LIMITADORAS DE CONJUGADO : SIM (SIM/NAO)
SENSOR TERMICO : SIM (SIM/NAO)
VOLANTE PARA ACIONAMENTO MANUAL : SIM (SIM/NAO)
UNIDADE OPCIONAL DE CHAVES LIMITADORAS : SIM (SIM/NAO)
| POSICOES EXTREMAS | X [POSICAO INTERMEDIARIA
OBS.: |
REVISAO EMISSAO 1 2 3 4 5 6
APROVACAQO
DATA 28 /12 /2000
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[\JNORONHA T'ANS FOLHA DE DADOS FoLA 01 DE 01
VALVULA DE RETENCAO DATA: 28/12/00
OBRA: PROJETO PONTAL - AREA NORTE AREA: MANCHA 20
LOCAL: TANQUE UNIDIRECIONAL "ONE-WAY™" EQUIPAMENTO: VALVULA DE RETENCAO
CARACTERISTICAS GERAIS
ETAPA DE IMPLANTACAO : UNICA
SERVICO : TANQUE UNIDIRECIONAL “ONE WAY”
FUNCAO : RETENCAO DO FLUXO

POSICAO DE FUNCIONAMENTO

: TUBULACAO HORIZONTAL

TIPO : DE DESLOCAMENTO AXIAL
QUANTIDADE : 2 UNIDADES
CONDICOES DE OPERACAO
FLUIDO NATUREZA :AGUA DOCE BRUTA
TEMPERATURA SERVICO :AMBIENTE 40°C
VAZAO 1 1,2m3/s
PRESSAO DE TRABALHO : 3,3kg/cm2

TEMPO MAXIMO DE FECHAMENTO: 0,1 SEGUNDOS

OBS.: AS LACUNAS VAGAS DEVERAO SER PREENCHIDAS PELO FABRICANTE
CARACTERISTICAS MECANICAS
FABRICANTE :
CLASSE : PN-10
DIAMETRO NOMINAL : 800 mm
TIPO DE INSTALACAO : ENTRE FLANGES ABNT - NBR - 7675
BY PASS : NAO

TIPO DE OBTURADOR:

: OBTURADOR COM DESLOCAMENTO AXIAL

DIMENSAO DE FACE A FACE

: CONFORME ANSI OU SIMILAR

FACEAMENTO : FACE A FACE (PLENA)
PESO: :
OBS.: O FABRICANTE DEVERA FORNECER OS PARAFUSOS, PORCAS E JUNTAS PARA INSTALACAO
(FLANGEAMENTO).
MATERIAIS DE CONSTRUCAO
CORPO
OBTURADOR
SEDE E VEDACAO
MOLA DO OBTURADOR

PARAFUSOS PARA MONTAGEM

PORCAS PARA MONTAGEM

JUNTAS PARA MONTAGEM

O FABRICANTE DEVERA PROPOR OS MATERIAIS DE CONSTRUCAO. OS MANCAIS DO EIXO DEVERAO SER
DIMENSIONADOS DE MODO A ABSORVER OS ESFORCOS PRODUZIDOS PELA VALVULA QUANDO EM OPERACAO.

OBS.:
TESTES

HIDROSTATICO : COM 150% DA PRESSAO DE TRABALHO
DE VAZAMENTO NA VEDACAO : COM 150% DA PRESSAO DE TRABALHO

OBS.:
REVISAO EMISSAO 1 2 3 4 5 6
APROVACAO
DATA 28/ 12/ 2000
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[\JNoronHA TAMS FOLHA DE DADOS FOLHA. 01 _DE o1
VENTOSA TRIPLICE FUNCAO DATA: 28/12/00

OBRA: PROJETO PONTAL - AREA NORTE AREA: MANCHA 20

LOCAL: TUBULACAO DE RECALQUE TRO03 EQUIPAMENTO: VENTOSA TRIPLICE FUNCAO

CARACTERISTICAS GERAIS
ETAPA DE IMPLANTACAO : UNICA
LOCAL DE SERVICO : AO LONGO DA ADUTORA DE RECALQUE TR03
FUNCAO : DESCARGA E ADMISSAO DE AR NA TUBULACAO
POSICAO DE FUNCIONAMENTO : VERTICAL
OPERACAO : AUTOMATICA
QUANTIDADE : 4 UNIDADES
CONDICOES DE OPERACAO
NATUREZA : AGUA DOCE BRUTA
. TEMPERATURA SERVICO : AMBIENTE 40°C
FLUIDO DENSIDADE - 1,0 ton/m3
VISCOSIDADE 20,9 x100

PRESSAO DE TRABALHO : 3,30 kgf/em?
ADMISSAO MAXIMA DE AR
DESCARGA MAXIMA DE AR
PRESSAO DIF. MAXIMA DE DESCARGA DE AR
PRESSAO DIF. MAXIMA DE ADMISSAO DE AR

OBS.:

CARACTERISTICAS MECANICAS

FABRICANTE :
CLASSE : PN-10
DIAMETRO NOMINAL : 150 mm

OBS.:

MATERIAIS DE CONSTRUCAO

CORPO
TAMPA
NIPLE DE DESCARGA
ANEL DE VEDACAO
SUPORTE MAIOR
SUPORTE MENOR
FLUTUADOR MAIOR
FLUTUADOR MENOR

OBS.:

TESTES

HIDROSTATICO : COM 200% DA PRESSAO DE TRABALHO
DE VAZAMENTO NA VEDACAO :

OBS.:
REVISAO EMISSAO 1 2 3 4 5 6
APROVACAO
DATA 28/12/2000

Documento assinado digitalmente. Para verificar as assinaturas, acesse https://ecodevasf.codevasf.gov.br?a=autenticidade e informe o e-DOC


https://ecodevasf.codevasf.gov.br?a=consultaPublica&f=pesquisaPublicaDocumento&filter[edoc]=78A05404
https://ecodevasf.codevasf.gov.br?a=consultaPublica&f=pesquisaPublicaProcessoTCDF&filter[nrproc]=2103&filter[anoproc]=2021

e-DOC 78A05404
Proc 59500.002103/2021-59-e

[\JNoronHA TAMS FOLHA DE DADOS FOLHA. 01 _DE o1
VENTOSA TRIPLICE FUNCAO DATA: 28/12/00

OBRA: PROJETO PONTAL - AREA NORTE AREA: MANCHA 20

LOCAL: TUBULACAO DE RECALQUE TRO03 EQUIPAMENTO: VENTOSA TRIPLICE FUNCAO

CARACTERISTICAS GERAIS
ETAPA DE IMPLANTACAO : UNICA
LOCAL DE SERVICO : CAIXA DE VALVULAS DA ADUTORA DE RECALQUE TR03
FUNCAO : DESCARGA E ADMISSAO DE AR NA TUBULACAO
POSICAO DE FUNCIONAMENTO : VERTICAL
OPERACAO : AUTOMATICA
QUANTIDADE : 2 UNIDADES
CONDICOES DE OPERACAO
NATUREZA : AGUA DOCE BRUTA
. TEMPERATURA SERVICO : AMBIENTE 40°C
FLUIDO DENSIDADE - 1,0 ton/m>
VISCOSIDADE 20,9 x100

PRESSAO DE TRABALHO : 3,30 kgf/em?
ADMISSAO MAXIMA DE AR
DESCARGA MAXIMA DE AR
PRESSAO DIF. MAXIMA DE DESCARGA DE AR
PRESSAO DIF. MAXIMA DE ADMISSAO DE AR

OBS.:

CARACTERISTICAS MECANICAS

FABRICANTE :
CLASSE : PN-10
DIAMETRO NOMINAL : 100 mm

OBS.:

MATERIAIS DE CONSTRUCAO

CORPO
TAMPA
NIPLE DE DESCARGA
ANEL DE VEDACAO
SUPORTE MAIOR
SUPORTE MENOR
FLUTUADOR MAIOR
FLUTUADOR MENOR

OBS.:

TESTES

HIDROSTATICO : COM 200% DA PRESSAO DE TRABALHO
DE VAZAMENTO NA VEDACAO :

OBS.:
REVISAO EMISSAO 1 2 3 4 5 6
APROVACAO
DATA 28 / 12/ 2000
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[\JNORONHA T'ANS FOLHA DE DADOS FoLA 01 DE 01
VALVULA BORBOLETA DATA: 28/12/00
OBRA: PROJETO PONTAL - AREA NORTE AREA: MANCHA 20
LOCAL: TUBULACAO DE REC. TR0O3 - "ONEWAY" EQUIPAMENTO: VALVULA BORBOLETA

CARACTERISTICAS GERAIS

ETAPA DE IMPLANTACAO

: UNICA

LOCAL DE SERVICO

: TANQUE UNIDIRECIONAL “ONE WAY”

FUNCAO : DESCARGA DE FUNDO PARA MANUTENCAO
POSICAO DE FUNCIONAMENTO : EIXO NA HORIZONTAL
OPERACAO : ABERTA/FECHADA
QUANTIDADE : 01 UNIDADE
CONDICOES DE OPERACAO
FLUIDO NATUREZA :AGUA DOCE BRUTA
TEMPERATURA SERVICO :AMBIENTE 40°C

VAZAO : VARIAVEL
PRESSAO DE TRABALHO : 2,0kg/cm?

1) AS LACUNAS DEVERAO SER PREENCHIDAS PELO FABRICANTE

OBS.: 2) O TEMPO DE FECHAMENTO DA VALVULA, PARA CONDICOES DE OPERACAO DESCRITA NESTA ESPECIFICACAO,
E DE 2 MINUTOS.
CARACTERISTICAS MECANICAS
FABRICANTE :
CLASSE : PN-10
DIAMETRO NOMINAL : 400 mm
EXTREMIDADE : FLANGEADAS CONFORME AWWA - C - 207 CLASSE E
ACIONAMENTO : MANUAL COM CAIXA DE REDUCAO E VOLANTE

DIMENSAO DE FACE A FACE

: CORPO CURTO, CONFORME AWWA - C - 504 OU SIMILAR (ISO)

FACEAMENTO : FACE PLANA (RETA)
PESO :

OBS.: O FABRICANTE DEVERA FORNECER OS PARAFUSOS, PORCAS E JUNTAS PARA INSTALACAO

(FLANGEAMENTO).
MATERIAIS DE CONSTRUCAO

CORPO
DISCO
EIXO
SEDE
VEDACAO
BUCHA MANCAL

OBS.:

TESTES

HIDROSTATICO : COM 200% DA PRESSAO DE TRABALHO
DE VAZAMENTO NA VEDACAO : COM 150% DA PRESSAO DE TRABALHO

OBS.:
REVISAO EMISSAO 1 2 3 4 5 6
APROVACAO
DATA 28/12/2000
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[\JNORONHA T'ANS FOLHA DE DADOS FOLA 01 DE 01
VALVULA DE GAVETA DATA: 28/12/00
OBRA: PROJETO PONTAL - AREA NORTE AREA: MANCHA 20/23
LOCAL: TUBULACOES DE RECALQUE TRO3 E TR04 EQUIPAMENTO: VALVULA DE GAVETA
CARACTERISTICAS GERAIS
ETAPA DE IMPLANTACAO : UNICA

LOCAL DE SERVICO

: AO LONGO DAS TUBULACOES DE RECALQUE TR03 E TR04

FUNCAO : BLOQUEIO COM VEDACAO TOTAL
POSICAO DE FUNCIONAMENTO : EIXO NA VERTICAL
TIPO : CHATO
QUANTIDADE : 04 UNIDADES
CONDICOES DE OPERACAO
FLUIDO NATUREZA :AGUA DOCE BRUTA
TEMPERATURA SERVICO :AMBIENTE 40°C
VAZAO :
PRESSAO DE TRABALHO 033 kg/cm2

OBS.: 1) AS LACUNAS DEVERAO SER PREENCHIDAS PELO FABRICANTE
CARACTERISTICAS MECANICAS

FABRICANTE :
CLASSE : PN-10
DIAMETRO NOMINAL - 150 mm
TIPO DE INSTALACAO : ENTRE FLANGES — ABNT — NBR-7675
ACIONAMENTO : MANUAL DIRETO POR VOLANTE
DIMENSAO DE FACE A FACE : CONFORME IS0-5752 — SERIES 15 OU SIMILAR
BY PASS :NAO
PESO :

OBS.: O FABRICANTE DEVERA FORNECER O VOLANTE E DEMAIS ACESSORIOS, TAIS COMO: PARAFUSOS, PORCAS E

- JUNTAS PARA INSTALACAO (FLANGEAMENTO).
MATERIAIS DE CONSTRUCAO

CORPO
TAMPA
CUNHA
HASTE
ANEIS DE VEDACAO
PORCA DE MANOBRA
JUNTA DO CORPO
GAXETAS

OBS.:

O FABRICANTE DEVERA PROPOR OS MATERIAIS DE CONSTRUGAO

TESTES
HIDROSTATICO : COM 200% DA PRESSAO DE TRABALHO
VEDACAO : COM 150% DA PRESSAO DE TRABALHO
OBS.:
REVISAQO EMISSAO 1 2 3 4 5 6
APROVACAQ
DATA 28 /12 /2000
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[\JNORONHA T'ANS FOLHA DE DADOS FoLA 01_DE 01
VALVULA DE GAVETA DATA: 28/12/00
OBRA: PROJETO PONTAL - AREA NORTE AREA: MANCHA 20
LOCAL: TUBULACAO DE RECALQUE TRO03 EQUIPAMENTO: VALVULA DE GAVETA
CARACTERISTICAS GERAIS
ETAPA DE IMPLANTACAO : UNICA

LOCAL DE SERVICO

: CAIXA DE VALVULAS DA TUBULACAO DE RECALQUE TR03

FUNCAO : BLOQUEIO COM VEDACAO TOTAL
POSICAO DE FUNCIONAMENTO : EIXO NA VERTICAL
TIPO : CHATO
QUANTIDADE : 02 UNIDADES
CONDICOES DE OPERACAO
FLUIDO NATUREZA :AGUA DOCE BRUTA
TEMPERATURA SERVICO :AMBIENTE 40°C
VAZAO :
PRESSAO DE TRABALHO 033 kg/cm2

OBS.: 1) AS LACUNAS DEVERAO SER PREENCHIDAS PELO FABRICANTE
CARACTERISTICAS MECANICAS

FABRICANTE :
CLASSE : PN-10
DIAMETRO NOMINAL : 100 mm
TIPO DE INSTALACAO : ENTRE FLANGES — ABNT — NBR-7675
ACIONAMENTO : MANUAL DIRETO POR VOLANTE
DIMENSAO DE FACE A FACE : CONFORME IS0-5752 — SERIES 15 OU SIMILAR
BY PASS :NAO
PESO :

OBS.: O FABRICANTE DEVERA FORNECER O VOLANTE E DEMAIS ACESSORIOS, TAIS COMO: PARAFUSOS, PORCAS E

- JUNTAS PARA INSTALACAO (FLANGEAMENTO).
MATERIAIS DE CONSTRUCAO

CORPO
TAMPA
CUNHA
HASTE
ANEIS DE VEDACAO
PORCA DE MANOBRA
JUNTA DO CORPO
GAXETAS

OBS.:

O FABRICANTE DEVERA PROPOR OS MATERIAIS DE CONSTRUGAO

TESTES
HIDROSTATICO : COM 200% DA PRESSAO DE TRABALHO
VEDACAO : COM 150% DA PRESSAO DE TRABALHO
OBS.:
REVISAQO EMISSAO 1 2 3 4 5 6
APROVACAQ
DATA 29 /12 /2000
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NORONHA
N ENGENHARIA S.A. TAMS FOLHA DE DADOS FOLHA: 01 DE 0l
VALVULA DE ALTITUDE DATA: 28/12/00
OBRA: PROJETO PONTAL - AREA NORTE AREA: MANCHA 20
LOCAL: TANQUE UINDIRECIONAL "ONE-WAY" EQUIPAMENTO: VALVULA DE ALTITUDE
CARACTERISTICAS GERAIS
ETAPA DE IMPLANTACAO : UNICA
LOCAL DE SERVICO : TANQUE UNIDIRECIONAL - TUBULACAO DE RECALQUE TR03
FUNCAO : CONTROLE DE NIVEL NO TANQUE
POSICAO DE FUNCIONAMENTO : TUBULACAO HORIZONTAL
TIPO : BERMAD 780 YX , OU SIMILAR
QUANTIDADE : 02 UNIDADES
CONDICOES DE OPERACAO
FLUIDO NATUREZA :AGUA DOCE BRUTA
TEMPERATURA SERVICO :AMBIENTE 40°C
VAZAO :
DIFERENCIAL DE PRESSAO :2,5 kg/em?
OBS.: 1) O ESCOPO DO FRONECIMENTO INCLUI DUAS VALVULAS BORBOLETAS TIPO WAFFER POR VALVULA PARA
POSSIBILITAR POSSIVEIS MANUTENCOES PREVENTIVAS OU EMERGENCIAIS
CARACTERISTICAS MECANICAS
FABRICANTE :
CLASSE :PN-10
DIAMETRO NOMINAL :200 mm
TIPO DE INSTALACAO : FLANGEADA
ACIONAMENTO : DIAFRAGMA
DIMENSAO : CONFORME ANSI OU SIMILAR
PESO :
OBS.: O FABRICANTE DEVERA FORNECER A VALVULA COMPLETA COM TODOS OS ACESSORIOS PARA PERFEITA
- OPERACAO, INCLUSIVE COM OS PARAFUSOS, PORCAS E JUNTAS PARA INSTALACAO (FLANGEAMENTO)
MATERIAIS DE CONSTRUCAO
CORPO DA VALVULA
CORPO DO PILOTO
ATUADOR
MOLA
DIAFRAGMA
OBS.: O FABRICANTE DEVERA PROPOR OS MATERIAIS DE CONSTRUCAO
TESTES
HIDROSTATICO : COM 200% DA PRESSAO DE TRABALHO
OBS.:
REVISAO EMISSAQ 1 2 3 4 5 6
APROVACAO
DATA 29 /1272000
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NORONHA
N ENg.E!NH?RIA A, TAM S FOLHA DE DADOS FOLHA: 01 DE 0l
VALVULA DE AR DATA:  28/12/00
OBRA: PROJETO PONTAL - AREA NORTE AREA: MANCHA 20
LOCAL: TUBULACAO DE RECALQUE TR03 EQUIPAMENTO: VALVULA DE AR
CARACTERISTICAS GERAIS
ETAPA DE IMPLANTACAO : UNICA
LOCAL DE SERVICO : AO LONGO DA TUBULACAO DE RECALQUE TR03
FUNCAO : DESCARGA DE AR DA TUBULACAO E PROTECAO NO TRANSIENTE
POSICAO DE FUNCIONAMENTO : VERTICAL
OPERACAO : AUTOMATICA
QUANTIDADE : 2 UNIDADES
CONDICOES DE OPERACAO
NATUREZA : AGUA DOCE BRUTA
. TEMPERATURA SERVICO : AMBIENTE 40°C
FLUIDO DENSIDADE : 1,0 ton/m3
VISCOSIDADE 0 0,9 x10°¢
PRESSAO DE TRABALHO 03,3 kg/cm2
ADMISSAO MAXIMA DE AR
DESCARGA MAXIMA DE AR

PRESSAO DIF. MAXIMA DE DESCARGA DE AR
PRESSAO DIF. MAXIMA DE ADMISSAO DE AR

OBS.: A VALVULA DEVERA SER DNENSIONADA PARA RETIRAR O AR DA COLUNA DA BOMBA DURANTE A PARTIDA E
FECHAR SUAVELMENTE APOS O TERMINO DA OPERACAO.

CARACTERISTICAS MECANICAS

FABRICANTE :
CLASSE : PN-10
DIAMETRO NOMINAL : 80 mm

OBS.:

MATERIAIS DE CONSTRUCAO

CORPO
TAMPA

NIPLE DE DESCARGA
ANEL DE VEDACAO
SUPORTE MAIOR
SUPORTE MENOR
FLUTUADOR MAIOR
FLUTUADOR MENOR

OBS.:

TESTES

HIDROSTATICO : COM 200% DA PRESSAO DE TRABALHO
VEDACAO :

OBS.:

REVISAO EMISSAO 1 2 3 4 5 6
APROVACAO
DATA 28/ 12 /2000
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Proc 59500
NORONHA T A N fb- 12
N ENGEMHARIA 3.A. TAM S FOLHA DE DADOS FOLHA: 01 DE 0l
VALVULA DE AR DATA:  28/12/00
OBRA: PROJETO PONTAL - AREA NORTE AREA: MANCHA 23
LOCAL: TUBULACAO DE RECALQUE TR04 EQUIPAMENTO: VALVULA DE AR
CARACTERISTICAS GERAIS
ETAPA DE IMPLANTACAO : UNICA
LOCAL DE SERVICO : AO LONGO DAS TUBULACOES DE RECALQUE TR03 E TR04
FUNCAO : DESCARGA DE AR DA TUBULACAO E PROTECAO NO TRANSIENTE
POSICAO DE FUNCIONAMENTO : VERTICAL
OPERACAO : AUTOMATICA
QUANTIDADE : 2 UNIDADES
CONDICOES DE OPERACAO
NATUREZA : AGUA DOCE BRUTA
. TEMPERATURA SERVICO : AMBIENTE 40°C
FLUIDO DENSIDADE - 1,0 ton/m?
VISCOSIDADE ;0,9 x100
PRESSAO DE TRABALHO 13,3 kg/cm?
ADMISSAO MAXIMA DE AR
DESCARGA MAXIMA DE AR

PRESSAO DIF. MAXIMA DE DESCARGA DE AR

PRESSAO DIF. MAXIMA DE ADMISSAO DE AR

A VALVULA DEVERA SER DIMENSIONADA PARA RETIRAR O AR DA COLUNA DA BOMBA DURANTE A PARTIDA E

OBS.: FECHAR SUAVELMENTE APOS O TERMINO DA OPERACAO.
CARACTERISTICAS MECANICAS

FABRICANTE :
CLASSE : PN-10
DIAMETRO NOMINAL : 100 mm

OBS.:

MATERIAIS DE CONSTRUCAO

CORPO
TAMPA
NIPLE DE DESCARGA
ANEL DE VEDACAO

SUPORTE MAIOR

SUPORTE MENOR

FLUTUADOR MAIOR

FLUTUADOR MENOR

OBS.:

TESTES

HIDROSTATICO

VEDACAO

: COM 200% DA PRESSAO DE TRABALHO

OBS.:

REVISAQO EMISSAO 1

APROVACAQO

DATA 28 /12/2000
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NORONHA
N ENGENHARIA S.A. TAM S FOLHA DE DADOS FOLHA: 01 DE 0l
VALVULA DE GAVETA DATA: 28/12/00

OBRA: PROJETO PONTAL - AREA NORTE AREA: MANCHA 20

LOCAL: TUBULACAO DE RECALQUE TRO03 EQUIPAMENTO: VALVULA DE GAVETA

CARACTERISTICAS GERAIS
ETAPA DE IMPLANTACAO : UNICA
LOCAL DE SERVICO : CAIXA DE VALVULA DE AR DA TUBULACAO TR03
FUNCAO : BLOQUEIO COM VEDACAO TOTAL
POSICAO DE FUNCIONAMENTO : EIXO NA VERTICAL - ACOPLADA A VALVULA DE AR
TIPO : CHATO
QUANTIDADE : 02 UNIDADES
CONDICOES DE OPERACAO
FLUIDO NATUREZA :AGUA DOCE BRUTA
TEMPERATURA SERVICO :AMBIENTE 40°C

VAZAO :
PRESSAO DE TRABALHO : 3.3 kg/em?

OBS.: 1) AS LACUNAS DEVERAO SER PREENCHIDAS PELO FABRICANTE

CARACTERISTICAS MECANICAS

FABRICANTE :
CLASSE : PN-10
DIAMETRO NOMINAL : 80 mm
TIPO DE INSTALACAO . ENTRE FLANGES — ABNT — NBR-7675
ACIONAMENTO : MANUAL DIRETO POR VOLANTE
DIMENSAO DE FACE A FACE : CONFORME 1SO-5752 — SERIES 15 OU SIMILAR
BY PASS : NAO
PESO :

OBS.: O FABRICANTE DEVERA FORNECER O VOLANTE E DEMAIS ACESSORIOS, TAIS COMO: PARAFUSOS, PORCAS E

- JUNTAS PARA INSTALACAO (FLANGEAMENTO).
MATERIAIS DE CONSTRUCAO

CORPO
TAMPA
CUNHA
HASTE
ANEIS DE VEDACAO
PORCA DE MANOBRA
JUNTA DO CORPO
GAXETAS

OBS.: O FABRICANTE DEVERA PROPOR OS MATERIAIS DE CONSTRUCAO

TESTES

HIDROSTATICO : COM 200% DA PRESSAO DE TRABALHO
VEDACAO : COM 150% DA PRESSAO DE TRABALHO

OBS.:
REVISAO EMISSAO 1 2 3 4 5 6
APROVACAO
DATA 29/12/2000
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1.0 OBJETIVO

A presente especificacdo tem por objetivo estabelecer os requisitos minimos necessarios para
fabricacdo e fornecimento dos tubos em ago carbono e demais acessorios das Tubulagdes de
Recalque TRO3 e TR04 e Sifoes SFO1 e SF02, partes integrantes do Projeto de Irrigacdo Pontal
— Area Norte.

2.0 DISPOSICOES GERAIS

A aceitagdo dessa Especificagdo por parte da CONTRATADA néao o isenta da responsabilidade
de fornecer os materiais adequadamente projetados e capazes de atender as condigdes de servigo
estipuladas.

A CONTRATADA devera atender ao previsto nesta Especificacdo, podendo ser adotadas
quaisquer das normas explicitamente mencionadas como padrdo para fabricacdo. Entretanto, e
somente no caso de concordancia prévia por parte da CODEVASF, poder-se-4 adotar normas
de associagdes diferentes daquelas aqui mencionadas.

O projeto dos tubos e demais acessorios devera incluir a especificagdo dos materiais utilizados
no manufaturamento de cada pega componente, devendo atender as normas técnicas aplicaveis.
A relacdo dos desenhos de referéncia que servirdo de base para os PROPONENTES, encontra-
se apresentada no item 16.0 desta Especificacao.

Todos os materiais fornecidos deverdo ser apropriados para instalacdo e operacdo em clima
quente ¢ Umido, considerando as caracteristicas de resisténcia, maleabilidade, durabilidade,
resisténcia a corrosao e a melhor pratica técnica aplicavel.

O fornecimento devera ser feito de acordo com o estipulado no edital de concorréncia
apresentado pela CODEVASF. Caso ocorram divergéncias entre o exigido no edital e o

mencionado nesta especificacdo, prevalecera o estipulado no edital.

As condigoes do local de instalacdo dos tubos e demais acessorios sdo as seguintes:

o Tipo de servigo - continuo

o Altitude acima do nivel do mar - superior a 350 m e inferior a 1.000m
o Temperatura Ambiente Maxima - 40°C

o Temperatura Ambiente Minima - 25,5°C

o Temperatura Ambiente Média Méaxima -  31°C

o Umidade Relativa Média - 60%

¢ Velocidade Média do Vento - 8,2 km/h

Quando mais de uma unidade for solicitada sob um mesmo item da encomenda, ou em diversos
itens com a mesma finalidade, dever@o possuir o0 mesmo projeto e serem essencialmente iguais.
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Todos os pregos constantes da Proposta deverdo ser referidos para os materiais postos na
fabrica. Nao obstante, deverdo ser cotados a parte, os custos de transporte e seguro até a obra.
Além disto, os precos cotados deverdo incluir, sem qualquer 6nus para a CODEVASF, todos os
custos e responsabilidades decorrentes de direitos e licencas de fabricag@o, patentes ou marcas
registradas, necessarias a realizagdo da encomenda.

A desobediéncia aos prazos contratuais na entrega dos tubos e demais acessorios
encomendados, sem haver justificativa comprovada, dara a CODEVASF pleno direito para o
cancelamento da mesma, sem direito a nenhuma indenizacao.

Devera ser indicada na Proposta quais as Normas utilizadas pelo fabricante dos tubos e demais
acessorios, além de outras informagdes necessarias, e ndo incluidas na presente Especificacao.

Fazem parte dessa especificagdo todas as demais informagdes técnicas, correlacionadas do
Projeto executivo e devem ser levadas em consideragdo para o fornecimento desse objeto.

3.0 EXTENSAO DO FORNECIMENTO
Os seguintes itens estdo incluidos no escopo do fornecimento coberto por esta Especificacao:

- Fornecimento de tubos em ago carbono, conforme especificado, com todos os
acessorios;

- Fornecimento de valvulas borboleta, valvulas de retengdo, valvulas de gaveta, ventosas e
demais acessorios;

- Ensaios de fabrica;

- Embalagem, transporte, operacdes de carga e descarga, e seguro dos tubos, valvulas,
ventosas e demais acessorios até o local da obra;

- Protegdo catddica nas Tubulagdes de Recalque e Sifoes;

- Um ou mais conjuntos completos de pecas sobressalentes das valvulas e ventosas, em
quantidades suficiente para dois anos de operacdo, conforme relagdo apresentada no Item
12.0;

- Supervisdo de Montagem e ensaios de campo.

4.0 LINGUAGEM E SISTEMA DE UNIDADES

A proposta ¢ toda documentagdo relativa a mesma, tais como correspondéncia, cotagdo,
desenhos, manuais de instrucdo, ou quaisquer outras informacdes comerciais ou técnicas,
deverdo ser apresentadas em portugués, mesmo em se tratando de fornecedor estrangeiro.
Deverdo ser empregadas, sempre que possivel, as unidades de medida do Sistema Métrico
Decimal.
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5.0 NORMAS TECNICAS

Os tubos, demais acessorios e respectivos testes deverdo atender as Normas da ABNT e, onde
estas forem insuficientes, a ultima revisdo das Normas aplicaveis das seguintes associacoes

especializadas:
-AWWA - American Water Works Association;
- ASTM - American Society for Testing of Materials;
- ASME - American Society of Mechanical Engineers;
- AISC - American Institute of Steel Construction;
- AWS - American Weelding Society;
- ANSI - American National Standard Institute;
- DIN - Deutscher Industrie Normem,;
- ISO - International Standardization Organization;
- SSPC - Steel Structures Painting Council;
-PETROBRAS - N-2608B - “Retificadores para Protecio Catodica”.
-PETROBRAS - NB867C - “Retificadores Manuais a Ar para Prote¢io Catodica”.

O PROPONENTE podera apresentar proposta para tubos e equipamentos projetados ou
fabricados de acordo com outras normas que ndo as acima indicadas. Nesse caso, as normas
adotadas deverdo ser equivalentes aquelas especificadas. Propostas baseadas em normas que
sejam julgadas, a exclusivo critério da CODEVASEF, inferiores ou conflitantes com aquelas
indicadas acima, ou que resulte no fornecimento de equipamento de qualidade inferior, ou ndo
adaptavel aos requisitos estabelecidos, poderdo ser rejeitadas. No caso da aplicagdo de normas,
ndo indicadas pela CODEVASF, o PROPONENTE deverd anexar a sua proposta, 2 (duas)
copias das mesmas, traduzidas (tradug@o oficial de preferéncia) para o idioma portugués.

O PROPONENTE sera inteiramente responsavel pela traducdo apresentada. Assim sendo, ndo
serdo aceitas justificativas baseadas em erros ou omissdes determinadas pelo processo de
traducao.

Em qualquer hipdtese, quando os requisitos especificados excederem aos contidos nas normas
aplicaveis, sera dada preferéncia aos termos da Especificagdo.

A menos que explicitamente declarado pelo PROPONENTE em sua proposta, os tubos e
equipamentos serdo considerados como projetados e fabricados com base nas normas indicadas
e os requisitos estabelecidos na Especificacdo. A CONTRATADA sera inteiramente
responsavel por qualquer divergéncia.

O PROPONENTE devera indicar claramente em sua proposta as normas que serdo empregadas
para projetar e fabricar os tubos e equipamentos propostos.
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Em caso de duvida ou omissdo da presente Especificagdo, o PROPONENTE devera atender as
exigéncias ou recomendacgdes feitas pela CODEVASF, baseadas nas normas e codigos citados,
sem quaisquer 6nus para a CODEVASF.

6.0 INSPECAO

A CODEVASEF terd pleno direito de inspecionar o material objeto do fornecimento. Porém, e
de preferéncia, a inspecdo devera ser feita regularmente, e, obrigatoriamente, devera ser
procedida a inspecdo final de fabricago, antes do carregamento dos tubos e demais acessorios
para transporte, para a qual a CONTRATADA devera proporcionar todas as facilidades
possiveis, permitindo o livre acesso da CODEVASF ¢/ou seu preposto aos materiais ou
equipamentos produzidos.

Caso se comprove a existéncia de defeitos de qualquer ordem, cabera 8 CONTRATADA, sob
suas expensas, o reparo devido, que devera ter seu método de execucdo aprovado pela
CODEVASF. Entretanto, se os defeitos forem irreparaveis devido a fabricagdo impropria, ou
forem excessivos, os materiais estardo sujeitos a rejei¢do. Da mesma forma estardo sujeitos a
rejeicdo, os tubos e demais acessorios que forem produzidos em desacordo com esta
especificacdo, ou aqueles considerados defeituosos, mesmo apods a aceitagdo. Nestes casos ndo
cabera 6nus a CODEVASEF, inclusive os ligados ao transporte de retorno para a fabrica dos
materiais defeituosos. Serd procedida a inspecao no proprio local de fabricagdo para se verificar
se estdo sendo seguidas as especificagdes. A vista do resultado desta inspegdo, a CODEVASF
aceitard ou rejeitara as pegas fabricadas.

A CONTRATADA sera responsabilizada por danos aos tubos e demais acessorios decorrentes
de embalagem insuficiente, inadequada ou descuidada, até a entrega na obra.

A CODEVASF, a seu critério, podera rejeitar os produtos que se apresentarem fora do aqui
especificado e/ou normalizado.

7.0 TRANSPORTE

Os tubos e demais acessorios aqui especificados deverdo ser protegidos durante o transporte e as
operacdes de carga e descarga, ficando a CONTRATADA responsavel pelos danos ocorridos
devido ao ndo atendimento dos procedimentos padrdes para este tipo de transporte.

O transporte ficard por conta e risco da CONTRATADA, cabendo a mesma também as

operacdes de descarga e manuseio do material no destino, ¢ a responsabilidade pelos danos que
possam ocorrer nessas operagoes.
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Afim de observar as instru¢des para transporte ¢ movimentagdo de modo a evitar quaisquer
danos aos seus revestimentos, toda e qualquer movimentacao devera ser realizada utilizando-se
correias de borracha apropriadas e nunca cabos nus, barras metalicas, pranchas, correntes ou
outros materiais que possam danificar o revestimento. Qualquer ferramenta ou equipamento de
metal que se use no manejo dos tubos, devera ser devidamente acolchoado, a fim de ndo causar
danos ao revestimento.

Todo e qualquer despacho de material devera ser obrigatoriamente acompanhado da "Liberagdo
de Embarque" que podera ser dada pela CODEVASF e/ou seu preposto.

A CONTRATADA devera indicar separadamente na sua proposta os custos de transporte e
seguro até a obra.

8.0 MANUAIS

O manual de manutengdo devera ser completo e definir perfeitamente todos os processos e
métodos de manutencdo e reparo dos tubos e demais acessorios, tendo em vista sempre o bom
desempenho dos mesmos.

9.0 IDENTIFICACAO

Cada tubo ou acessorios (valvulas e ventosas), devera ser identificado através de pintura no
corpo da pega, em lugar visivel e contendo no minimo as seguintes instrugoes:

- CODEVASEF - Projeto Pontal - Area Norte - Localizagdo (conforme o local de instalagio);
- Nome do fabricante;

- Didmetro nominal,

- Posicdo da peca;

- Peso;

- Ano de fabricagao.

10.0 DISPOSICOES ESPECIFICAS

10.1 GERAL

As caracteristicas especificas dos tubos e demais acessorios estdo indicadas na Lista de
Materiais ou Folha de Dados que integram esta Especificacao.

As especificacdes dos tubos e demais acessorios deverdo seguir as descrigdes dispostas nos itens
subsequentes, de modo que se obtenha um perfeito funcionamento do conjunto. Para isto, o
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manufaturamento dos materiais devera ser de alta qualidade, e, ser executado segundo pratica
atualizada, devendo a mao-de-obra ser habil e bem treinada. Os materiais utilizados devem
seguir rigorosamente as especificagdes da ultima revisdo dos padrdes das associacdes citadas
anteriormente.

Os componentes deverdo ser executados rigorosamente conforme as especificagdes padroes,
assim como as tolerdncias, ajustes, e acabamentos, que serdo executados com precisdo,
conforme projeto, de forma a se garantir a intercambialidade de pe¢as em manutencdo, reparo
ou reposicao.

10.2  DISPOSICOES TECNICAS DOS TUBOS

As Especificacdes apresentadas a seguir, deverdo ser observadas na fabricagdo dos tubos de ago
carbono.

¢ Tipo de Tubo
Os tubos de ago a que se referem essas Especificagdes serdo fabricados a partir de chapas com

solda elétrica longitudinal ou helicoidal conforme as Normas Brasileiras ou C200/2012 da
AWWA.

As chapas de ago obedecerdo as especificagoes ditadas pela ABNT e complementadas pela
designacdo A283 grau D da ASTM ou ASTM A36

a)  Tubulagdo de Recalque TRO3:

A espessura da chapa para as tubulacdes com didmetro 1500mm e 1200mm serd de
3/87(9,5mm). As espessuras das pecas especiais estdo definidas nos desenhos de referéncia
(ANEXOI) e na Lista de Materiais no Item 17.0.

b)  Tubulac¢do de Recalque TRO4:

A espessura da chapa para as tubulacdes com didmetro 1200mm sera de 5/16”(8,0mm). As
espessuras das pecas especiais estdo definidas nos desenhos de referéncia (ANEXO I) e na Lista
de Materiais no Item 17.0.

¢) Sifao SFO1 e Sifao SF02:

A espessura da chapa para as tubulacdes e pegas especiais com didmetro 1200mm sera de
5/16”(8,00mm).

e Fabricagao

Desenhos de Execucao

Os desenhos de fabricacdo dos tubos serdo enviados pela CONTRATADA ¢ submetidos a
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aprovagao da CODEVASF pelo menos 30 dias antes do inicio da fabricacao.

Diametros ¢ Tolerancias

Os diametros especificados serdo os internos, com as seguintes tolerancias:

- 0 desvio maximo aceitavel no didmetro sera de 3,18mm (1/8”), em qualquer ponto de
um plano perpendicular ao eixo do tubo;

- a circunferéncia externa do tubo ndo variard em mais de 0,5% do tamanho calculado;

- as secOes de tubo acabado deverao ser perfeitamente retas e as paredes serdo paralelas ao
eixo do tubo.

Comprimento

O comprimento dos tubos devera ser, preferencialmente, de 12,0m, afim de diminuir o numero
de soldagens de campo.

e Soldagem

As soldagens externas ¢ internas de topo serdo por arco submerso executadas de acordo com as
normas AWWA C200/2012 e/ou AWS.

Os tubos deverao ser soldados com maquinas automaticas de solda. A soldagem manual s6 sera
permitida na execu¢do do ponteamento de chapas durante o processo continuo de fabricagdo dos
tubos e no reparo de defeitos. Para isto, os soldadores deverdo ser qualificados conforme a
Secdo IX, parte A, do cddigo ASME (Caldeiras ¢ Vasos de Pressdo) ou AWWA. Cabera a
CODEVASF, o direito de a qualquer momento, durante a fabricacdo, exigir que qualquer
operador de solda, seja submetido a testes de acordo com a referida norma. Caso se demonstre a
ndo qualificagdo do soldador, este devera ser afastado do processo de fabricagao.

As chapas deverdo ser fixadas na posicdo correta. As bordas a serem soldadas deverdo ser
preparadas corretamente. Cada camada de metal depositado no processo de soldagem por fusao
sera completamente limpa, antes que outro cordao seja aplicado sobre sua superficie. O cordao
de acabamento devera ser central em relagdo a junta que depois de acabada, ndo devera possuir
depressdes, bordas rebaixadas, rebarbas ou irregularidades. As superficies internas dos tubos,
também deverdo ser isentas de rebarbas e outras irregularidades resultantes da soldagem.

No caso da operagdo de soldagem ser temporariamente interrompida, dever-se-a4 tomar cuidado
especial quando a soldagem for reiniciada, a fim de obter uma penetracdo completa entre o
metal da solda, a chapa, ¢ o metal da solda executada anteriormente. Caso seja usado fluxo, ele
devera ser redistribuido antes que o trabalho seja reiniciado.

As soldas que a CODEVASF considerar deficientes em dimensdes, porém ndo em qualidade,

deverdo ser acrescidas com solda adicional, apos limpeza completa da solda e das chapas
adjacentes.
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As soldas que forem consideradas deficientes em qualidade pela CODEVASF, ou que estejam
em desacordo com esta Especificacdo, serdo removidas por meio de corte com esmeril ou fusao,
e reconstruidas. De qualquer modo os reparos a serem feitos deverdo atender as prescrigcdes das
normas AWS, ASME ou AWWA.

Durante a retirada total ou parcial de uma solda pelo processo de esmerilhamento, essa operagado
ndo devera penetrar no metal base, além da profundidade de penetracdo da solda. Ja para a
retirada parcial ou total de uma solda pelo processo de fusdo, deverdo ser tomados cuidados,
para ndo queimar ou danificar o metal base. O metal eventualmente queimado sera
completamente retirado, até o metal base ficar em condigdes idénticas as que tinha antes do
inicio da solda.

A altura do corddo de solda ndo podera ser superior a 3,2mm (1/8”), devendo ser esmerilhado
caso ultrapasse o limite fixado.

Para as mordeduras de solda e desalinhamento das bordas das chapas, deverdo ser obedecidas as
prescri¢des das normas AWS ou ASME.

Nas soldagens das derivagdes, ndo serdo permitidas espessuras das soldas menores que 6,4mm

(1/47).

Os eletrodos que serdo usados tanto na soldagem manual, quanto na solda automatica, deverdo
atender as normas definidas pelo processo de qualificag@o de solda.

e Acabamento

Os tubos deverdo ser livres de defeitos, além de serem inteiramente retos. Nao serdo permitidos
dentes ou mossas, bolsas, trincas ou escamacgdes, na parede dos tubos. Serdo considerados
defeituosos os tubos que apresentarem furos, dentes ou mossas nas chapas, com profundidade
maior do que 10% de sua espessura nominal.

Poderdo ser reparados os tubos que apresentarem defeitos na chapa, com profundidade de até
30% da espessura nominal, contanto que o defeito ndo exceda a profundidade de 10% da
espessura da chapa e ndo ultrapasse em comprimento 25% do didmetro externo do tubo ou peca
especial.

No caso de mais de um reparo, o comprimento total ndo poderd exceder 5 vezes o didmetro
externo do tubo.

Os defeitos a serem reparados deverao ser totalmente removidos e cuidadosamente limpos antes
da soldagem por processo manual ou automatico de arco submerso.

As extremidades dos tubos de aco carbono deverdo ser preparadas para soldagem de topo no
campo de acordo com a norma AWWA C200/2012 ou AWS.
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A solda devera ser interna e externa.
e Revestimento
Os tubos serdo revestidos obedecendo aos seguintes critérios:

a) Tubos em ago assentados no solo
Revestimento externo AWWA C203/2008

b) Tubos em aco assentados no solo
Revestimento interno AWWA C210/2007 (tar free)

¢) Tubos envolvidos por concreto
Nao serdo revestidos externamente
Revestimento interno AWWA C210/2007

e Protegdo Catodica

O sistema de protecao catddica devera ser constituido basicamente do conjunto retificador / leito
de anodos e demais componentes de instalacdo, tais como: condutor principal, condutor do
anodo, pontos de teste e interligacdes elétricas da tubulacio.

A tubulagdo enterrada serd considerada catodicamente protegida se for atendido no minimo os
seguintes itens:

— Potencial tubo/solo igual ou mais negativo que -0,85V em relacdo a um eletrodo de
cobre/sulfato de cobre (Cu/CuSQs);

— Reducéo de pelo menos 0,3V no potencial tubo/solo em relagdo ao potencial natural (sistema
desligado).

Estdo incluidos no escopo do fornecimento do sistema de protegao catddica os seguintes itens:

— Servigos de campo, constando basicamente da medicao da resistividade elétrica do solo ao
longo do tragado das tubulagdes e nos locais a serem estimados para instalacdo do leito de
anodos. As medigdes deverdo ser feitas com medidor de resistividade de grande precisdo e
confiabilidade, utilizando o método “Wenner”;

— Projeto do sistema de protegdo catodica a partir dos resultados de campo, devendo ser
executados todos os calculos para determinacdo dos componentes do sistema. O projeto

devera considerar uma vida util para o sistema de 20 anos;

— Instrugdes para instalacdo e montagem, incluindo a especificag@o técnica p/o fornecimento de
equipamentos e materiais necessarios, de todo o sistema de protecdo catddica projetado;
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— Instrugdes sobre as rotinas de verificagdo e medidas que deverdo ser efetuadas para
manutengdo adequada do sistema proposto.

— Informagdes e detalhamento sobre as obras civis necessarias a implantacdo do sistema de
prote¢do catddica;

— Cronograma de execugdo

— Detalhamento sobre Pré-operagdo do sistema incluindo testes de campo para ajustes e
fornecimento de relatorio contendo as leituras efetuadas.

— Desenhos a nivel de projeto executivo que permitam a montagem e instalacdo do sistema de
protecdo dos servicos e dos equipamentos, considerando detalhamento de
montagens/instalagdes individuais e de conjuntos.

— Planilha or¢amentaria sintética e analitica com os quantitativos civis mecanicos e elétricos e

precos, bem como as composi¢gdes de servicos, com mao de obra. Nao utilizar pregos
fechados ou verbas, a planilha deve ser detalhada.

PR
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A CONTRATADA devera dispor de todos os instrumentos e acessOrios necessarios para as
medi¢des de campo, no levantamento dos dados basicos e na pré-operacao do sistema.

O projeto a ser apresentado pela CONTRATADA constara de desenhos no formato Al,
contendo todos os detalhes necessarios para uma perfeita compreensdo do sistema proposto,
além de lista de materiais, especificagdes de equipamentos com as respectivas informacoes
comerciais, bem como memorial de calculo.

O retificador devera ser manual, refrigerado a ar e instalado em caixa de ago, devendo ter 5
(cinco) pontos de ajustes grossos € 5 (cinco) de ajustes finos através de tap's, fabricados de
acordo com a norma N-2608B da PETROBRAS. (Retificadores para Protegdo Catddica). A
tensao de alimentacdo devera ser de 220V - 60Hz a dois fios.

Os anodos deverao ser de titanio, revestidos com 6xidos de metais nobres (LIDA) da “De Nora”
ou similar, e deverdo ter enchimento com moinha de coque.

Os condutores elétricos deverdo ser singelos, de cobre eletrolitico recozido, t€émpera mole,
classe 0,6/1kV com isolamento e capa externa de PVC.

A haste de aterramento do retificador devera ser de cobre com alma de ago tipo “copperweld”,
extremidade cilindrico-conica, de didmetro e comprimento adequado.

A pré-operacdo constara de inspecdo geral das instalagdes, medigdes preliminares, energizagao
do sistema e ajustes iniciais e finais. A CONTRATADA sera responsavel por possiveis ajustes
necessarios para um perfeito funcionamento do sistema, ndo cabendo a CODEVASF nenhum
onus extra.

Ap6s o término dos servicos a CONTRATADA devera emitir um relatorio final descrevendo o
sistema, os dados obtidos na pré-operacdo, as alteracdes ou ajustes do sistema e as
recomendacdes para a perfeita operacdo e manutengao.

10.3 DISPOSICOES TECNICAS DAS VALVULAS BORBOLETA
10.3.1 Caracteristicas

As valvulas borboleta componentes do escopo desta Especificagdo serdo instaladas no tanque
unidirecional da TRO3, na bifurcagdo da Tubulacdo TRO3 ¢ nas estruturas de saida dos SifGes
SFO1 e SF02.

As valvulas borboleta instaladas no tanque unidirecional da TRO3 terdo como finalidade
bloquear o tanque da tubulagdo de recalque, para permitir servico de manutencdo. O
acionamento sera manual. As valvulas que serdo instaladas nas caixas de valvulas situadas, na
bifurcacdo da tubulagdo, terdo como finalidade bloquear as tubulacdes para permitir a
manutencdo e eventualmente por pequeno periodo de operagdo, controlar a vazdo. O
acionamento também serd manual. As valvulas instaladas nas estruturas de saida dos Sifoes
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SFO1 e SF02 terdo como finalidade principal controlar as vazdes nos respectivos sifoes e seu
acionamento sera automatico por atuador elétrico.

Deverdo ser fornecidas as juntas de montagem nos didmetros compativeis com as valvulas,
conforme indicado nos desenhos de referéncia, para uma pressdo no transiente de 5,0kgf/cm?,
completas com flanges, borracha de vedacao, estojo e porcas galvanizadas.

As valvulas borboleta deverdo atender as seguintes condigdes de operagdo:

- Tanque unidirecional - Tubulacdo de Recalque TRO3

o Diametro: 800mm

¢ Quantidade: 2 unidades
o Pressdo de trabalho: 3,3kgf/cm?
e Pressdo no transiente 5,0kgf/cm?
e Vazdo de Projeto: 1,20m?/s

e Classe de pressao: PN10

e Tipo de montagem: flangeada

o Tipo de acionamento: redutor com acionamento manual

o Diametro: 400mm

¢ Quantidade: 1 unidade

o Pressdo de trabalho: 2,0kgf/cm?

e Vazdo de Projeto: Variavel, conforme nivel do tanque
Classe de pressao: PN10
Tipo de montagem: flangeada

Tipo de acionamento:

redutor com acionamento manual

Caixa de Valvulas - Tubulagdo de Recalque TR03

Diametro: 1.200mm
Quantidade: 2 unidades
Pressdo de trabalho: 3,3kgf/cm?
Pressdo no transiente 5,0kgf/cm?
Vazdo de Projeto: 1,60m?/s
Classe de pressdo: PN10

Tipo de montagem: flangeada

Tipo de acionamento:

Estrutura de Saida - Sifao SFO1

redutor com acionamento manual

Diametro: 800mm
Quantidade: 2 unidades
Pressdo de trabalho: 1,0kgf/cm?
Vazio de Projeto: 1,60m%/s
Classe de pressdo: PN10
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e Tipo de montagem: flangeada
o Tipo de acionamento: acionamento automatico com atuador elétrico

- Estrutura de Saida - Sifao SF02

o Diametro: 800mm

¢ Quantidade: 1 unidade

o Pressdo de trabalho: 1,0kgf/cm?

o Vazio de Projeto: 1,50m%/s

o Classe de pressao: PN10

e Tipo de montagem: flangeada

o Tipo de acionamento: acionamento automatico com atuador elétrico

As valvulas borboleta deverdo atender as normas AWWA C504/2010 ou ISO. O corpo sera
fundido em uma s6 peca e usinado atendendo as tolerancias de projeto.

O disco sera fundido, usinado no apoio da vedag@o de borracha e no furo do eixo. O eixo tera
fixacdo mecanica no disco e sera montado sobre mancais de rolamento, rotula esférica ou bucha.

A vedacgdo sera com perfil de borracha fixada por parafusos e placas de aco inoxidavel, em todo
o perimetro do disco, contra uma superficie usinada em ago inoxidavel no corpo da valvula. No
caso das valvulas fabricadas segundo a norma ISO, a vedacao sera integral no corpo da valvula.

As valvulas borboleta da Tubulacido de Recalque e do Tanque Unidirecional ndo serdo utilizadas
para controle de vazao e terdo acionamento manual. As Valvulas dos Sifoes serdo utilizadas no
controle de vazio e seu acionamento sera automatico, comandado pelo Sistema de Supervisao e
Controle do Projeto.

Para as Valvulas dos sifoes na ponta do eixo livre sera fixado o moto-redutor com torque
suficiente para abrir ou fechar as valvulas nas piores condi¢des de operagdo com um fator de
seguranca de 1,5. Esta prevista chave fim de curso e sensor de posigao.

O conjunto moto-redutor devera transmitir sinal elétrico para o Sistema de Supervisdo e
Controle indicando a posi¢do do disco da valvula, o torque e a posicdo fechada, ou aberta,
conforme diagrama funcional apresentado no Desenho de Referéncia N° 3PN-71-1004. O motor
elétrico sera de indugdo, trifasico, 60Hz com tensdo definida pelo PROPONENTE, instalacdo
ao tempo com comando local ¢ a distancia.

O PROPONENTE devera fornecer além dos Quadros de Comando das Valvulas Borboletas
dos Sifoes SFO1 e SFO02, todos os equipamentos componentes do Sistema de Alimentacdo
Ininterrupta (SAI) e os cabos de interligacdo de forca e comando.

O SAI sera composto por retificador, conjunto de baterias e um inversor. A alimentagdo do
retificador serd de 380V-3¢-60Hz obtida do Quadro de Distribuicdo (QL) instalado na Casa de
Comando. O PROPONENTE devera definir as tensdes de alimentacdo do atuador elétrico e
das baterias. O atuador elétrico devera ser alimentado em corrente alternada proveniente do SAI.
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O SAI devera ter uma reserva de capacidade para alimentar o Painel de Automagdo composto
por CLP’s e a instrumentacdo de campo que comanda a valvula. Além dos condutores de forga e
comando entre o SAI e o atuador elétrico, o PROPONENTE devera dimensionar e fornecer os
condutores do circuito de alimentagdo do SAI derivado do QL.

As dimensdes dos equipamentos deverdo ser no maximo iguais as indicadas no Desenho de
Referéncia N° 3PN-71-1003. O SAI devera ter autonomia para 12 horas, para o caso de falta de
energia.

A fabricagao do redutor devera atender as normas FEM ou similar ¢ 0 PROPONENTE devera
especificar os materiais de fabricacdo e outras caracteristicas técnicas em sua proposta.

10.3.2 Materiais

Indica-se a seguir os materiais para as partes principais das valvulas borboleta, que servira como
referéncia do padrao de qualidade que sera exigido pela CODEVASEF.

Corpo - ASTM - A 536 gr 65-45-12

Disco - ASTM - A 536 gr 65-45-12

Eixo - Aco Inox AISI — 304

Superficie de vedacdo Aco Inox AISI - 304

Vedacao - Neoprene, borracha natural ou buna N

Segmentos de Fixagdo da vedagdo - Aco Inox AISI — 304

Anéis de vedagdo do eixo - Neoprene ou borracha natural

Parafusos de fixagdo da vedacdo -  Acgo Inox AISI — 304

Mancais - Teflon, Rolamento, Rétula Esférica, ou Bronze Grafitado

10.3.3 Pintura

A) Parte Externa

o Preparacio da Superficie

Todas as superficies serdo jateadas ao metal branco, conforme norma SSPC-SP-5.
+ Acabamento Final

— Revestimento de fundo: serd constituida por duas demdos de Primer Epoxi curada com
Poliamida, espessura de 75 micra por demao, da pelicula seca.

— Revestimento de acabamento: serd constituido por duas demaos de esmalte Epoxi; curada
com Poliamida, espessura de 50 micra por demdo da pelicula seca. A cor do esmalte de
acabamento devera ser definida pela CODEVASF.

B) Parte interna
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o Preparacio da Superficie
Todas as superficies serdo jateadas ao metal branco, conforme norma SSPC-SP-5.
+ Acabamento Final

— Revestimento de fundo: serd constituido por 1 (uma) demdo primer epoxi, curada com
amina, espessura de 125 micra da pelicula seca.

— Revestimento de acabamento: sera constituida por duas demaos de esmalte epoxi curada com
Poliamida, espessura de 50 micra por demao, da pelicula seca. A cor do esmalte de
acabamento devera ser definida pela CODEVASF.

O PROPONENTE podera apresentar, para analise da CODEVASF, outro esquema de pintura,
que também seja adequado, para operagdo da valvula em ambiente externo sujeito a
intempéries, na regido semidrida do Nordeste.

10.4 DISPOSICOES TECNICAS DAS VALVULAS DE RETENCAO

10.4.1 Caracteristicas

As véalvulas de retencdo instaladas no tanque unidirecional da TRO3 terdo como finalidade
bloquear o fluxo d'agua no sentido da tubulagdo de recalque para o tanque, quando ocorrer o
transiente. Deverao ter resposta rapida no fechamento.

Deverdo ser fornecidas as juntas de montagem nos didmetros compativeis com as valvulas,
conforme indicados nos desenhos de referéncia, para uma pressdo no transiente de 5,0kgf/cm?,

completas com flanges, borracha de vedagdo, estojo e porcas galvanizadas.

As valvulas de retencdo deverdo atender as seguintes condi¢des de operagdo:

o Diametro: 800mm

¢ Quantidade: 2 unidades

e Pressdo de trabalho: 3,3 kgf/cm?
o Pressdo no transiente 5,0kgf/cm?

e Vazdo de Projeto: 1,2m’/s

e Classe de pressao: PN10

o Tipo de montagem: flangeada

o Perda de Carga Maxima: 0,6 m.c.a

As valvulas de retengdo serdo do tipo deslocamento axial, com flanges nas extremidades. O
corpo da valvula, composto por duas partes, serd fundido, usinado e fixado na montagem por
meio de parafusos. O disco obturador que se desloca axialmente tendo como guia o eixo central,
sera injetado em poliuretano.

O PROPONENTE devera incluir em sua proposta técnica a curva de perda de carga e a curva
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dindmica de fechamento das valvulas de reteng@o, onde deverd ser indicado o tempo de
fechamento das mesmas.

10.4.2 Materiais

As valvulas de retengdo deverdo ser fabricadas com materiais compativeis com as condi¢des de
operacdo a que serdo submetidas, seja durante a passagem do fluxo, ou quando da parada das
bombas em que havera ondas de choque, devido ao transiente hidraulico.

Os materiais das partes principais das valvulas de reteng@o estdo relacionados a seguir. Esta
relagdo serve como referéncia do padrao de qualidade que sera exigido pela CODEVASF.

Corpo - Ferro Fundido DN1691 GG25
ASTM A 536 Gr 60-40-18
Obturador - Poliuretano
Eixo - Aco Inox AISI — 304
Mola - Aco Inox AISI - 302

10.4.3 Pintura

A) Parte Externa

e Preparaciao da Superficie

Todas as superficies serdo jateadas ao metal branco, conforme norma SSPC-SP-5.

e Acabamento Final

— Revestimento de fundo: serd constituida por duas demdos de Primer Epoxi curada com
Poliamida, espessura de 75 micra por demao, da pelicula seca.

— Revestimento de acabamento: serd constituido por duas demaos de esmalte Epoxi; curada
com Poliamida, espessura de 50 micra por demdo da pelicula seca. A cor do esmalte de
acabamento devera ser definida pela CODEVASF.

B) Parte interna

e Preparaciao da Superficie

Todas as superficies serdo jateadas ao metal branco, conforme norma SSPC-SP-5.

e Acabamento Final

— Revestimento de fundo: sera constituido por 1 (uma) demdo primer epdxi, curada com

amina, espessura de 125 micra da pelicula seca.
— Revestimento de acabamento: sera constituida por duas demaos de esmalte epoxi curada com
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Poliamida, espessura de 50 micra por demdo, da pelicula seca. A cor do esmalte de
acabamento devera ser definida pela CODEVASF.

O PROPONENTE podera apresentar, para analise da CODEVASF, outro esquema de pintura,
que também seja adequado, para operagdo da valvula em ambiente externo sujeito a
intempéries, na regido semiarida do Nordeste.

10.6 DISPOSICOES TECNICAS DAS VENTOSAS
10.6.1 Caracteristicas

As ventosas serdo instaladas ao longo da Tubulacdo de Recalque TRO3. Serdo flangeadas e
montadas na geratriz superior do tubo, sobre uma valvula tipo gaveta que opera normalmente
aberta e tera a funcdo de permitir a manutencdo das ventosas e estando incluidas no
fornecimento.

Funcgdes Especificas das Ventosas
As ventosas de admissao e expulsdo de ar deverdo ter as seguintes funcdes especificas:

e Expelir o ar deslocado pela 4gua, durante o enchimento da tubulagao;

e Admitir ar, em grande volume, quando da situagdo de interrupgdo brusca da operagdo
dos grupos moto bombas, devido a falta de energia elétrica e durante o esvaziamento da
tubulacdo, visando reduzir as pressdes negativas e consequente colapso da tubulacao;

e Expelir automaticamente o ar difuso na 4gua, resultante da operacao do sistema.

As ventosas deverdo ter basicamente as seguintes caracteristicas:

Classe:
Pressdo maxima de servigo - 10 kgf./cm?.

Operacao:

Instalacdo — ao tempo;

Funcionamento — regime continuo;

Funcao de Trabalho — admissdo e/ou expulsao de ar;
Acionamento — auto operada.

Construcao:

Construcdo — corpo compacto com didmetro do orificio cinético igual ao didmetro de passagem
do flange;

Furacdo do Flange - Conforme Norma ABNT NBR 7675-PN 10;

Fechamento - com boia automatica vertical em policarbonato ou ago inox.

Materiais dos Principais Componentes:

Corpo e tampas — ferro fundido ductil NBR 6916;

Juntas de vedagdo — borracha de Etileno Propileno Dieno;

PROJETEC

Documento assinado digitalmente. Para verificar as assinaturas, acesse https://ecodevasf.codevasf.gov.br?a=autenticidade e informe o e-DOC


https://ecodevasf.codevasf.gov.br?a=consultaPublica&f=pesquisaPublicaDocumento&filter[edoc]=78A05404
https://ecodevasf.codevasf.gov.br?a=consultaPublica&f=pesquisaPublicaProcessoTCDF&filter[nrproc]=2103&filter[anoproc]=2021

e-DOC 78A05404
Proc 59500.002103/2021-59-e

ESPECIFICACOES TECNICAS PARA FABRICACAO E FORNECIMENTO DE TUBOS, PECAS ESPECIAIS E DEMAIS ACESSORIOS
DAS TURUTLLACOES DE RECAT.OUF - TR03 FE TR04. E SIFOES SF01 F SF02 20

Parafusos, porcas e arruelas — ago galvanizado a quente conforme ASTM A 153, Classe C.

Os materiais a serem utilizados na fabricagdo das ventosas sdo de responsabilidade do
PROPONENTE e devem ser detalhadamente descritos na Proposta. Os materiais citados nesta
Especificagdo Técnica, para as partes principais das ventosas e complementos, servem como
referéncia de padrao de qualidade que sera exigido pela CODEVASF.

— Tubulagdo de Recalque TRO3

As ventosas deverdo atender as seguintes condi¢des de operagao:

o Diametro: 150mm

o Fungoes: Triplice

¢ Quantidade: 4 unidades
o Classe de pressao: PN10

e Tipo de montagem: flangeada
o Diametro: 75 mm

o Fungoes: Triplice

¢ Quantidade: 2 unidades
e Classe de pressao: PN10

e Tipo de montagem: flangeada

As ventosas instaladas na caixa de valvulas deverdo atender as seguintes condigdes de operagao:

o Diametro: 100mm

o Fungoes: Triplice

¢ Quantidade: 2 unidades
o Classe de pressao: PN10

o Tipo de montagem: flangeada

— Sifao SF02

A ventosa devera atender as seguintes condi¢des de operagao:

o Diametro: 150mm

o Fungoes: Triplice

¢ Quantidade: 1 unidade
e Classe de pressao: PN10

e Tipo de montagem: flangeada

10.6.3 Pintura
A) Parte Externa

e Preparaciao da Superficie
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Todas as superficies serdo jateadas ao metal branco, conforme norma SSPC-SP-5.
e Acabamento Final

— Revestimento de fundo: serd constituida por duas demdos de Primer Epoxi curada com
Poliamida, espessura de 75 micra por demao, da pelicula seca.

— Revestimento de acabamento: sera constituido por duas demaos de esmalte Epoxi; curada
com Poliamida, espessura de 50 micra por demdo da pelicula seca. A cor do esmalte de
acabamento devera ser definida pela CODEVASF.

B) Parte interna

o Preparacio da Superficie

Todas as superficies serdo jateadas ao metal branco, conforme norma SSPC-SP-5.

e Acabamento Final

— Revestimento de fundo: sera constituido por 1 (uma) demdo primer epoxi, curada com
amina, espessura de 125 micra da pelicula seca.

— Revestimento de acabamento: sera constituida por duas demaos de esmalte ep6xi curada com
Poliamida, espessura de 50 micra por demdo, da pelicula seca. A cor do esmalte de
acabamento devera ser definida pela CODEVASF.

O PROPONENTE podera apresentar, para analise da CODEVASF, outro esquema de pintura,

que também seja adequado, para operagdo da valvula em ambiente externo sujeito a

intempéries, na regido semiarida do Nordeste.

10.7 DISPOSICOES TECNICAS DAS JUNTAS DE MONTAGEM

Na montagem das valvulas deve-se utilizar uma junta que tenha capacidade de permitir
deslocamentos axiais e angulares, além de evitar vazamentos.

A junta é composta por um tubo central onde serdo montadas as vedacdes de borracha. A
fixacdo serd por meio de flanges com aperto por tirantes. As juntas deverdo ser dimensionadas

para a classe 150.

Os materiais das partes principais das juntas de montagem estao relacionados a seguir.

Corpo da junta - Ago ASTM A 36; ASTM 283 gr C

Flanges - Aco ASTM A 36; ASTM 283 gr C

Tirante - Aco SAE 1020 com protecao de camada de Cadmio de 40p
Porca - Aco SAE 1020 cadmiada

Vedacéo - Buna N
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10.8 DISPOSICOES TECNICAS DAS VALVULAS DE GAVETA
10.8.1 Caracteristicas

A valvula de gaveta ¢ um equipamento com posicdo de operacdo aberta-fechada, ndo sendo
utilizada para regulagem de vazdo ou pressio. E constituido por um corpo oval com flanges;
uma tampa; uma cunha, cuja a translacdo abre ou fecha a passagem do fluido; uma haste cuja
rotacdo implica na translagdo da cunha; anéis de vedacgdo; juntas e gaxetas. A operacdo sera
manual com volante na haste.

A classe de pressao serd PN-10 com furagdo ABNT nos flanges. As valvulas de gaveta serdo do
tipo chato, com diametros nominais de 75, 100, 150 e 300mm, conforme lista de material.

Serdo instaladas nas derivagdes dos Sifoes SFO1/SF02 e das Tubulagdes de Recalque
TRO3/TR04, acopladas as ventosas com finalidade possibilitar a manuten¢do das mesmas, ou
acopladas as descarga de fundo. A quantidade, local de instalagdo e caracteristicas técnicas estdo
indicadas nas folhas de dados, lista de material e desenhos de referéncia apresentados em anexo.

As valvulas de gaveta deverdo atender as seguintes condi¢des de operagao:

¢ Quantidade: 3 unidades (300mm)
5 unidades (150mm)
2 unidades (100mm)
2 unidades (75 mm)

e Pressdo no transiente 5,0 kgf/cm? (TRO3 e TR04)
2,0 kgf/em? (SFO1 e SF02)

o Classe de pressao: PN10

e Tipo de montagem: flangeada

10.8.2 Materiais

Os materiais das partes principais dos registros de gaveta estdo relacionados a seguir. Esta
relagdo serve como referéncia do padrdo de qualidade que sera exigido pela CODEVASF.

Corpo da valvula - Ferro Ductil ASTM A 576
Tampa - Ferro Dtctil ASTM A 576
Suportes - Ferro Ductil ASTM A 576
Flutuador - Borracha

Niple de descarga - Latdo

10.8.3 Pintura

A) Parte Externa
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o Preparacio da Superficie
Todas as superficies serdo jateadas ao metal branco, conforme norma SSPC-SP-5.
+ Acabamento Final

— Revestimento de fundo: serd constituida por duas demdos de Primer Epoxi curada com
Poliamida, espessura de 75 micra por demao, da pelicula seca.

— Revestimento de acabamento: sera constituido por duas demaos de esmalte Epoxi; curada
com Poliamida, espessura de 50 micra por demdo da pelicula seca. A cor do esmalte de
acabamento devera ser definida pela CODEVASF.

B) Parte interna

o Preparacio da Superficie

Todas as superficies serdo jateadas ao metal branco, conforme norma SSPC-SP-5.
e Acabamento Final

— Revestimento de fundo: serd constituido por 1 (uma) demdo primer epoxi, curada com
amina, espessura de 125 micra da pelicula seca.

— Revestimento de acabamento: sera constituida por duas demaos de esmalte ep6xi curada com
Poliamida, espessura de 50 micra por demdo, da pelicula seca. A cor do esmalte de
acabamento devera ser definida pela CODEVASF.

O PROPONENTE podera apresentar, para analise da CODEVASF, outro esquema de pintura,
que também seja adequado, para operagdo da valvula em ambiente externo sujeito a
intempéries, na regido semiarida do Nordeste.

11.0 ENSAIOS E TESTES
11.1 CONSIDERACOES GERAIS

Todos os ensaios e testes serdo realizados na fabrica, na presenga de um representante legal da
CODEVASF, que devera ser notificado com 10 (dez) dias de antecedéncia para que se faca
representar.

A CONTRATADA devera fornecer todos os equipamentos, dispositivos e instrumentos a
serem empregados nos ensaios e testes, executados na fabrica, em condigdes satisfatorias. Além
disto, correrdo por sua inteira conta, as despesas necessarias tanto com a execugdo dos ensaios ¢
testes como com as possiveis corregdes que forem constatadas devido a imperfei¢des nos
equipamentos de medigao.
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Os resultados obtidos nos testes e ensaios, serdo fornecidos a CODEVASF sob forma de
relatorio, para que seja procedido o confronto entre os valores encontrados e os previamente
especificados pela CONTRATADA. Caso os ensaios e testes se mostrem insatisfatorios, eles
deverao ser repetidos sem onus para CODEVASF.

11.2 TUBOS

Persistindo a inadequacdo dos tubos manufaturados, estes deverdo ser substituidos por outros de
iguais caracteristicas, mas que atendam ao preconizado nesta Especificacdo, ndo cabendo,
entretanto, sob nenhum pretexto, qualquer 6nus para CODEVASF.

Os tubos de aco carbono, deverdo ser submetidos aos ensaios ¢ testes relacionados nesta
Especificacdo, devendo seguir ainda o especificado nas normas AWWA-C200/2012.

Os corpos de prova, para qualificagdo do processo de solda, deverdo ser retirados de chapas
fabricadas com material que atenda as exigéncias das especificagdes, utilizadas na fabricagdo
dos tubos. As chapas deverdo ser soldadas, segundo o procedimento apresentado e por operador
qualificado. Os corpos deverdo ser testados e emitidos relatorios de confirmacao do processo de
solda.

Todos os tubos antes de receber o revestimento, serdo submetidos a testes de pressdo
hidrostatica com pressdes de 1,5 vezes a pressdo de trabalho, definida para o trecho, de acordo
com as normas AWWA-C200/2012.

Estes testes, verificardo a resisténcia dos tubos, quando submetidos a pressdes internas, para o
que devera haver perfeita estanqueidade das costuras.

Na inspeg¢do dos tubos em ago carbono, deverdo ser usados os métodos usuais para verificagdo
de espessura, aderéncia e falhas do revestimento, usando-se o Elcometer ¢ o Holiday Detector,
conforme normas da AWWA.

Todas as soldas longitudinais e 30% das circunferéncias dos tubos serdo examinadas por
ultrassom. Complementar a inspe¢do com radiografia de 30% nos cruzamentos de solda e nas
extremidades de cada tubo produzido.

Todo o processo de protegdo e revestimento interno e externo, sera inspecionado na presenga da
CODEVASF ou de seu representante. Entretanto, essa inspecdo ndo isenta a CONTRATADA
da responsabilidade de empregar material e mao-de-obra que obedecam a presente
Especificagao.

11.3 VALVULAS E VENTOSAS

Os ensaios e testes para valvulas borboleta, valvulas de retengdo e valvulas de gaveta deverdo
ser no minimo os seguintes:
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A)Testes de Desempenho na fabrica: cada valvula deve ser testada completa 3(trés) vezes da
posicdo completamente fechada para a posi¢do completamente aberta e vice-versa, para
mostrar que o conjunto funciona satisfatoriamente.

B) Testes de Vazamento: todas as valvulas devem ser testadas na fabrica para que se faca a
verificagdo da existéncia ou ndo de vazamento na posicdo fechada. Este teste deve ser feito
com os flanges do corpo num plano horizontal. Com o disco na posi¢do fechada, deve ser
introduzida agua a uma pressdo de 1,5 vezes a pressdo do projeto, conforme norma AWWA-
C207. Para as valvulas de gaveta seguir o mesmo procedimento com uma pressdo
equivalente a do projeto.

A duracgao do teste sera de pelo menos 5 minutos. Este teste sera aplicado em ambos os lados
da vélvula.

C) Teste Hidrostatico: com o disco deslocado aplica-se uma pressdo equivalente a 2 vezes a
pressdo de projeto, na parte interna do corpo da valvula por um periodo de 10 minutos. Para
as valvulas de gaveta seguir o0 mesmo procedimento com uma pressdo equivalente a 1,5
vezes a pressao do projeto.

Durante o teste ndo deve haver vazamento através das vedacdes do eixo e nem qualquer
deformacdo na estrutura da valvula.

Os ensaios e testes para ventosas deverdo ser no minimo o seguinte:

Teste Hidrostatico: Aplica-se uma pressao equivalente a 2 (duas) vezes a pressao de projeto, na
parte interna do corpo da ventosa por um periodo de 10 minutos. Na ocasido devera verificar se
houve ou ndo vazamentos.

A CONTRATADA deverd apresentar na sua proposta um roteiro de inspecao e teste constando
no minimo dos itens relacionados a seguir.

e Valvulas Borboleta

— Caracteristicas fisico-quimicas da fundi¢@o do corpo e do disco da valvula;
— Certificado de matéria-prima do eixo;

— Certificado das vedag¢des de borracha;

— Visual;

— Dimensional,

— Teste hidrostatico;

— Teste de estanqueidade;

— Teste de espessura e aderéncia da pintura.

¢ Valvulas de Retencao

— Caracteristicas fisico-quimicas da fundi¢do do corpo da valvula;
— Certificado de matéria-prima do eixo e mola;

— Certificado de matéria-prima do obturador;
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— Visual;

— Dimensional;

— Teste hidrostatico;

— Teste de estanqueidade;

— Dureza do obturador;

— Teste de espessura e aderéncia da pintura.

e Valvulas de Gaveta

— Visual;

— Dimensional,

— Teste hidrostatico;

— Teste de estanqueidade;

— Teste de espessura e aderéncia da pintura.

¢ Ventosas

— Visual;

— Dimensional;

— Teste hidrostatico;

— Teste de espessura e aderéncia da pintura.

Os resultados obtidos nos testes serdo enviados 8 CODEVASF, sob forma de relatorio, para que
seja procedido o cotejo entre os valores encontrados e os previamente especificados pela
CONTRATADA. Persistindo a inadequagdo entre o equipamento manufaturado e o
anteriormente especificado, o equipamento devera ser substituido por outro de igual
caracteristica, mas que atenda ao preconizado nesta Especificacdo, ndo cabendo, entretanto, a
CONTRATADA, sob nenhum pretexto, nenhuma remuneragdo suplementar.

12.0 PECAS SOBRESSALENTES

Deverdo ser fornecidas pela CONTRATADA as pecgas sobressalentes para cada grupo de
valvulas e ventosas com o mesmo didmetro, necessarias para um periodo de manutencdo de 2
(dois) anos, com pregos unitarios cotados a parte. A relagdo das pecas sobressalentes devera ser
detalhada na proposta pelo PROPONENTE de acordo com sua experiéncia e ter no minimo os
itens a seguir relacionados.

a) Valvulas Borboleta (por diametro):

- Vedacao de borracha do disco 2 (duas) pegas;

- Mancal 1 (um) jogo;

- Vedacao do eixo 2 (duas) pegas;

- Rolamentos do motor do conjunto moto-redutor 1 (um) conjunto;
- Placa de transmissdo de dados 1 (uma) pega.

b) Valvulas de Retencao (por didmetro):
- Mola 1 (uma) peca;
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- Disco obturador 1 (uma) pega.

¢) Ventosas:
- Flutuador 4 (quatro) pecas.

d) Valvulas de Gaveta:
- Haste ¢ Porca 1 (uma) peca;
- Gaxeta 4 (quatro) pecas.

13.0 GARANTIA E ASSISTENCIA TECNICA

A CONTRATADA deverd garantir que os tubos e demais acessorios a serem fornecidos
estardo livres de quaisquer defeitos provenientes de projeto, de fabricacdo ou de material, e que
sera apropriadamente dimensionado e construido com materiais adequados, de modo a cumprir
integralmente as condicdes de servigo especificadas.

Quaisquer defeitos provenientes de projeto, fabricacdo ou de material que venham a surgir
dentro de um prazo de 02 (dois) anos ap6s o inicio de operacdo. Esta garantia devera abranger
também os componentes fornecidos por terceiros. Em caso de falhas, no periodo de garantia, a
CONTRATADA se obriga a efetuar a reposicdo imediata dos elementos defeituosos sem
qualquer 6nus para a CODEVASF, inclusive no que se refere as despesas de transporte e
seguro.

No que concerne a assisténcia técnica, a CONTRATADA devera comprometer-se a dar, no
prazo maximo de 10 (dez) dias apds a convocacdo oficial da CODEVASF, supervisdo de
montagem.

14.0 DADOS E DOCUMENTOS COMPLEMENTARES

Para efeito de detalhamento de projeto e/ou conhecimento da CODEVASF, a CONTRATADA
devera, quando do periodo de fabricacdo, enviar os seguintes dados e documentos abaixo
relacionados:

a) Tubos:
- Lista de desenhos/documentos;

- Desenho de fabricagdo, cotado, e com as indicacgdes das soldas.
b) Valvulas ¢ Ventosas:

- Lista de desenhos/documentos;

- Desenho de contorno, cotado em definitivo, incluindo corte;

- Seqiiéncia de montagem com folgas admissiveis;

- Manuais de instrugdes e outros dados necessarios a montagem, ensaio ¢ operacdo dos
equipamentos;
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- Manuais de operacdo e manutenc¢do, plano de inspecdes periddicas e de manutengdo
preventiva dos equipamentos;

- Caracteristicas técnicas dos equipamentos.

15.0 ENTREGA DOS MATERIAIS

Os materiais serdo entregues no local das obras, Municipio de Petrolina-PE, ao representante da
CODEVASF, em local a ser indicado pelo mesmo.

16.0 RELACAO DE DESENHOS DE REFERENCIA

Segue a relag@o dos desenhos de referéncia:

PROJETO PONTAL - AREA NORTE - RELACAO DE DESENHOS DE REFERENCIA
NUMERO TiTULO REV.

3 PN -45-1000 {Tubulacdo de Recalque TRO3 - Planta, Perfil e Detalhes - Folha 1/2

3PN -45-1001 {Tubulag¢do de Recalque TRO3 - Planta, Perfil e Detalhes - Folha 2/2

3 PN -45-1002 :Estacdo de Bombeamento EB04 - "One-Way" - Formas

3PN -45-1003 Estacdo de Bombeamento EB04 - "One-Way" - Pecas de Aco

3 PN -45-1004 Estacdo de Bombeamento EB04 - "One-Way" - Detalhe da Alimentacédo e Extravasor

3 PN -45-1005 Estacdo de Bombeamento EB04 - Caixa de Valvulas - Detalhes

3 PN -45-3001 :Tubulac@o de Recalque TR04 - Planta, Perfil e Detalhes - Folha 1/2

3 PN -45-3002 :Tubulac@o de Recalque TR04 - Planta, Perfil e Detalhes - Folha 2/2

3PN -52-0101 Sifao SFO1 - Planta, Perfil ¢ Detalhes - Folha 1/2

3PN -52-0102 Sifao SFO1 - Planta, Perfil ¢ Detalhes - Folha 2/2

3PN -52-0120 Sifao SFO1 - Caixa de Valvulas - Planta, Cortes € Detalhes

3PN -52-0201 Sifao SFO2 - Planta, Perfil ¢ Detalhes - Folha 1/2

3 PN -52-0202 Sifao SFO2 - Planta, Perfil ¢ Detalhes - Folha 2/2

3 PN -52-0204 Sifdo SFO2 - Caixa de Valvulas na Est. 166+12,99 - Planta, Cortes ¢ Detalhes

3 PN -71 - 1004 :Projeto de Instalacdo Elétrica - Casa de Comando e Sala de Baterias - Est. de Controle SFO1 e SF02
3PN -71-1005 Est. de Controle SFO1 e SF02 - Diagrama de Comando Tipico do Atuador Elétrico das Valvulas

=HeHeoHoHeHeHeoHeoHeoHeHeHeHo HeHe Hel

17.0 REQUISICAO E LISTA DE MATERIAIS PARA FABRICACAO E
FORNECIMENTO DE TUBOS E DEMAIS ACESSORIOS

A requisi¢do contém as caracteristicas técnicas especificas dos tubos de ago carbono, conforme

apresentado, e as listas de materiais contém os dados e quantidades necessarios para fabricacdo
dos tubos e demais acessorios.
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PROJETEC @

DE ACO CARBONO

PROJETO PONTAL - AREA NORTE RM - 01
REQUISICAO DE MATERIAL FO#I*A
MATERIAL - TUBOS DATA
01/03/2013

1 CARACTERISTICAS:
Tubos de ago carbono, conforme AWWA-C-208/2012 ¢ AWWA Manual M-11

2 FABRICACAO:

C-200/2012 e AWWA-C-208/2012 tab. II.

3 MATERIAL:
Aco carbono ASTM-A.283-GR.D ou ASTM A36

4 EXTREMIDADES:

Biseladas para solda de topo.

5 REVESTIMENTO:

e Interno:Conforme a AWWA-C-210/2007
Espessura: 406 micra (minimo)

6 ESPESSURA:

Conforme lista de materiais em anexo.

7 OBSERVACOES:

- Para condug@o de agua doce bruta a temperatura ambiente (= 30° C).

Com chapa soldada por arco submerso, com costura longitudinal, ou Helicoidal conforme AWW A-

- Devera ser seguido onde aplicavel a norma AWWA-C-200/2012 e AWWA Manual M-11.
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PROJETO PONTAL - AREA NORTE LM - 01
A FOLHA
PROJETEC & LISTA DE MATERIAIS 12
MATERIAL - TUBOS DATA
DE ACO CARBONO 01/03/2013
LOCAL DO SERVICO: TUBULACAO DE RECALQUE - TR03
~ DIAMETRO
DESCRICAO UNID QUANT. INTERNO ESPESSURA
(mm) (mm)
1 - TUBO DE ACO CARBONO ASTM m 48,00 1500 9,5
A36, ESPESSURA 9,5 MM, DN=1500
MM, COM PONTAS PARA SOLDA,
INCLUINDO REVESTIMENTO
INTERNO E EXTERNO E PROTECAO
CATODICA
2 - TUBO DE ACO CARBONO ASTM
A36, ESPESSURA 9,5 MM, DN=1200
MM, COM PONTAS PARA SOLDA, m 2.775,00 1200 9,5
INCLUINDO REVESTIMENTO
INTERNO E EXTERNO E PROTECAO
CATODICA
3 - CURVA DE 45° EM ACO CARBONO um 2 1500 9,5
4 - CURVA DE 11° EM ACO CARBONO um 2 1200 9,5
5- CURVA DE 15° EM ACO CARBONO um 2 1200 9,5
6 - CURVA DE 90° EM ACO CARBONO um 2 1200 9,5
7 - TOCO EM ACO CARBONO COM un 6 1500 6,0
EXTREMIDADES PONTA/FLANGE
L =500mm
LOCAL DO SERVICO: TUBULACAO DE RECALQUE - TR04
~ DIAMETRO
DESCRICAO UNID QUANT. INTERNO ESPESSURA
(mm) (mm)
1 - TUBO DE ACO CARBONO ASTM m 1.095,00 1200 8,0
A36, ESPESSURA 80 MM, DN=1200
MM, INCLUINDO REVESTIMENTO
INTERNO E EXTERNO E PROTECAO
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CATODICA
2 - CURVA DE 45° EM ACO CARBONO Un 2 1200 8,0
3 - CURVA DE 13° EM ACO CARBONO Un 1 1200 8,0
4 — CURVA DE 81°40' - ACO CARBONO Un 1 1200 8,0
5-TOCO EM ACO CARBONO COM
EXTREMIDADES PONTA/FLANGE un 2 100 6,0
L =500mm
PROJETO PONTAL - AREA NORTE LM - 01
PROJETEC @ LISTA DE MATERIAIS roLia
MATERIAL - TUBOS DATA
DE ACO CARBONO 01/03/2013
LOCAL DO SERVICO: SIFAO SF01
~ DIAMETRO
DESCRICAO UNID QUANT. INTERNO ESPESSURA
(mm)
(mm)
1 - TUBO EM ACO CARBONO ASTM m 2.350,00 1200 8,0
A36, DN=1200 MM, ESPESSURA 8 MM,
INCLUINDO REVESTIMENTO
INTERNO E EXTERNO, E PROTECAO
CATODICA
2 - CURVA DE 52°50' - ACO CARBONO Um 2 1200 8,0
4 - CURVA DE 41°45' - ACO CARBONO Um 2 1200 8,0
5- CURVA DE 24° - ACO CARBONO Um 2 1200 8,0
6 - REDUCAO EM ACO CARBONO un 4 1200x800 8,0
LOCAL DO SERVICO: SIFAO SF02
- DIAMETRO
DESCRICAO UNID QUANT. INTERNO ESPESSURA
(mm)
(mm)
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1 - TUBOS EM ACO CARBONO ASTM m 2350,00 1200 8,0

A36, DN=1200 MM, ESPESSURA 8 MM,

INCLUINDO REVESTIMENTO

INTERNO E EXTERNO, E PROTECAO

CATODICA

2 - CURVA DE 21°36' - ACO CARBONO Un 1 1200 8,0

3- REDUCAO EM ACO CARBONO un 2 1200 x 800 8,0

PROJETEC e PROJETO PONTAL - AREA NORTE LM - 02

LISTA DE MATERIAIS FolﬁgA
MATERIAL - TUBOS E PECAS DATA
DE ACO CARBONO 01/03/2013

LOCAL DO SERVICO: TANQUE UNIDIRECIONAL “ONE-WAY”

N DIAMETRO
DESCRICAO UNID. QUANT. INTERNO ESPESSURA
(mm)
(mm)
1 - TUBO DE ACO CARBONO COM
ANEL DE ANCORAGEM UN 2 800 6,35
L=1100mm
2 - TOCO DE ACO CARBONO COM
EXTREMIDADE PONTA/FLANGE UN 4 800 6,35
L=615mm
3 - TUBO DE ACO CARBONO COM
FLANGES E ANEL DE ANCORAGEM UN 2 800 6,35
L =1600mm
4 - TOCO DE ACO CARBONO COM
ANEL DE ANCORAGEM UN 2 800 6,35
L=815mm
5 - CURVA DE 90° DE ACO CARBONO
GOMADA COM ANEL DE
ANCORAGEM UN 2 800 6,35
6 - TUBO DE ACO CARBONO COM
ANEIS DE ANCORAGEM UN 1 1200 9,5
L = 14400mm
7 - TUBO DE ACO CARBONO COM
SAIDA LATERAL A 90° DE & 800mm
E ANEIS DE ANCORAGEM E UN 1 1200 9,5
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REFORCO
L =6000mm
8§ - TUBO DE ACO CARBONO COM
DUAS SAIDAS LATERAL A 90° DE &
800mm E ANEIS DE ANCORAGEM E UN 1 1200 9,5
REFORCO
L =6000mm
PROJETEC e PROJETO PONTAL - AREA NORTE LM - 02
LISTA DE MATERIAIS F %ﬁg‘*
MATERIAL - TUBOS E PECAS DATA
DE ACO CARBONO 01/03/2013

LOCAL DO SERVICO: TANQUE UNIDIRECIONAL “ONE-WAY”

~ DIAMETRO
DESCRICAO UNID. QUANT. INTERNO ESPESSURA
(mm)
(mm)

9 - TOCO DE ACO CARBONO COM

EXTREMIDADES PONTA/FLANGE E UN 1 400 6,35

ANEL DE ANCORAGEM

L =650mm
10 - TOCO DE ACO CARBONO COM

EXTREMIDADES PONTA/FLANGE E UN 1 800 6,35

ANEL DE ANCORAGEM

L =680mm
11 - TUBO DE ACO CARBONO SCH 40 m 10 200 8
12 - CURVA DE ACO CARBONO 90° DE

RAIO CURTO SCH 40 UN 4 200 8
13 - CURVA DE ACO CARBONO 45° DE

RAIO CURTO SCH 40 UN 2 200 8
14 - TUBO DE ACO CARBONO SCH 40 m 13 300 10
15 - ANEL DE ANCORAGEM EM ACO

Dext = 360mm UN 2 200 10
16 - ANEL DE ANCORAGEM EM ACO

Jext = 500mm UN 1 300 10
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17 - TUBO PVC RIGIDO DEFoFo P&B

m 300 300

PROJETEC @ PROJETO PONTAL - AREA NORTE LM - 03
LISTA DE MATERIAIS Foblf/*
MATERIAL - TUBOS E PECAS DATA
DE ACO CARBONO 28/12/2000
LOCAL DO SERVICO: CAIXA DE VALVULAS DA TR03
- DIAMETRO
DESCRICAO UNID. QUANT. INTERNO ESPESSURA
(mm) (mm)
1 - REDUCAO CONCENTRICA DE ACO
CARBONO UN 1 1500 x 1200 9,5
L=2220mm
2 - PECA EM ACO CARBONO COM
DERIVACAO LATERAL A 45° DE UN 1 1200 9,5
&1200mm E ENRIJECEDORES
3 - TUBO DE ACO CARBONO COM
EXTREMIDADES PONTA/PONTA UN 1 1200 9,5
L=1750mm
4 - TUBO EM ACO CARBONO COM
EXTREMIDADES PONTA/FLANGE E
ANEIS DE ANCORAGEM. UN 2 1200 9,5
L=1260mm
5 - TOCO EM ACO CARBONO COM
EXTREMIDADES PONTA/FLANGE. UN 2 1200 9,5
L=750mm
6 - CURVA DE 45° GOMADA EM ACO
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CARBONO UN 1 1200 9,5
R =1600mm

7 - TUBO EM ACO CARBONO COM
SAIDA A 90° DE 100mm, INCLUINDO
TOCO DE 500mm, & 150mm. UN 2 1200 9,5
L=150mm

8 - TUBO DE ACO CARBONO COM

EXTREMIDADES PONTA/PONTA UN 1 1200 9,5
L = 1450mm
PROJETO PONTAL - AREA NORTE LM-04
N FOLHA
MATERIAL - ACESSORIOS DATA
01/03/2013

LOCAL DO SERVICO: TUBULACAO DE RECALQUE - TR03 E TR04

N DIAMETRO
DESCRICAO UNID. QUANT. INTERNO ESPFS;I)JRA

(mm)

1 - VENTOSA DE ALTO DESEMPENHO,
COM ATUADOR CINETICO, TRIPLICE UN 4 100
FUNCAO, EM FERRO DUCTIL, DN=100
MM, FLANGE PN 10

2 - VENTOSA DE ALTO DESEMPENHO,
COM ATUADOR CINETICO, TRIPLICE UN 4 150
FUNCAO, EM FERRO DUCTIL, DN=150
MM, FLANGE PN 10

3 - VENTOSA DE ALTO DESEMPENHO,
COM ATUADOR CINETICO, TRIPLICE UN 2 75
FUNCAO, EM FERRO DUCTIL, DN=75
MM, FLANGE PN 10

4 -VALVULA GAVETA EM FERRO
DUCTIL, ACIONAMENTO DIRETO POR UN 2 75
VOLANTE, COM FLANGES PN-10,
DN=75 MM

5-VALVULA GAVETA EM FERRO
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DUCTIL, ACIONAMENTO DIRETO POR UN 4 100
VOLANTE, COM FLANGES PN-10,
DN=100 MM

6 - VALVULA GAVETA EM FERRO
DUCTIL, ACIONAMENTO DIRETO POR UN 4 150
VOLANTE, COM FLANGES PN-10,
DN=150 MM

7 - VALVULA BORBOLETA EM FERRO
DUCTIL, COM FLANGES PN10, DN 1200
MM, COM ACIONAMENTO MANUAL UN 2 1200
ATRAVES DE VOLANTE E
MECANISMO DE REDUCAO

8 - VALVULA BORBOLETA EM FERRO
DUCTIL, COM FLANGES PN10, DN 800 UN 2 800
MM, COM ACIONAMENTO MANUAL
ATRAVES DE VOLANTE E
MECANISMO DE REDUCAO

9 - VALVULA BORBOLETA EM FERRO
DUCTIL, COM FLANGES PN10, DN 400 UN 1 400
MM, COM ACIONAMENTO MANUAL
ATRAVES DE VOLANTE E
MECANISMO DE REDUCAO

10 - JUNTA TIPO DRESSER EM ACO
CARBONO ASTM A 36, DN 1200 MM UN 2 1200
COMPLETA COM FLANGES PN 10,
TIRANTES, PORCAS E VEDACAO

11 - JUNTA TIPO DRESSER EM ACO
CARBONO ASTM A 36, DN 800 MM
COMPLETA COM FLANGES PN 10, UN 4 800
TIRANTES 916 PARAFUSOS DN 16 MM
E COMPRIMENTO 267 MM) , PORCAS E
VEDACAO

12 - JUNTA DE NEOPRENE PARA FLANGE UN 4 1200 5,0
DN 1200 MM, ESPESSURA 5 MM.

13 - JUNTA DE NEOPRENE PARA FLANGE UN 9 800 5,0
DN 800 MM, ESPESSURA 5 MM.

14 - JUNTA DE NEOPRENE PARA FLANGE UN 4 100 3,0
DN 100 MM, ESPESSURA 3 MM.

15 - JUNTA DE NEOPRENE PARA FLANGE UN 1 400 3,0
DN 400 MM, ESPESSURA 3 MM.

16 - VALVULA DE RETENCAO AXIAL,
FECHAMENTO RAPIDO, EM FERRO UN 2 800
DUCTIL, DN 800 MM, COM FLANGES
PN 10

17 - PARAFUSO PARA FLANGE EM ACO
GALVANIZADO A FOGO, NBR 7675, UN 24 30X140
DIAMETRO 30 MM X 140 MM
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PROJETO PONTAL - AREA NORTE LM - 05
PROJETEC G LISTA DE MATERIAIS FO#I*A
4
MATERIAL - ACESSORIOS DATA
01/03/2013
LOCAL DO SERVICO: SIFAO SF01
- DIAMETRO
DESCRICAO UNID. QUANT. INTERNO ESPESSURA
(mm)
(mm)
1 - VALVULA. GAVETA, FERRO DUCTIL, UN 2 300 o
ACIONAMENTO DIRETO C/VOLANTE,
PN-10, DN= 300 MM
2 - JUNTA TIPO GIBAULT, DN=300 MM, o
CORPO E FLANGES EM ACO UN 2 300
CARBONO ASTM A36, COMPLETA
COM TIRANTES , PORCAS E VEDACAO
3 - JUNTA DE MONTAGEM EM ACO
CARBONO ASTM A36, COM FLANGES,
COMPLETO COM TIRANTES , PORCAS o
E VEDACAO, DN=800 MMM, PN 10 UN 2 800
4 - VALVULA BORBOLETA FLANGEADA,
FERRO DUCTIL, COMPLETA o
C/ATUADOR ELETRICO DN=800MM, UN 2 800
PN-10
LOCAL DO SERVICO: SIFAO SF02
N DIAMETRO
DESCRICAO UNID. QUANT. INTERNO ESPESSURA
(mm)
(mm)
1-VALVULA. GAVETA, EM FERRO
DUCTIL, ACIONAMENTO DIRETO UN 1 300 o
C/VOLANTE, PN-10, DN= 300 MM
2 - VALVULA. GAVETA EM FERRO
DUCTIL, ACIONAMENTO. DIRETO UN 1 150 o
COM VOLANTE, COM FLANGES PN-10,
DN= 150 MM
3 - VENTOSA DE ALTO DESEMPENHO,
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COM ATUADOR CINETICO, TRIPLICE UN 1 150
FUNCAO, EM FERRO DUCTIL, DN=150
MM, FLANGE PN 10

4 - JUNTA DE NEOPRENE PARA FLANGE
DN 300 MM, ESPESSURA 3 MM. UN 1 300 3,0

5 - JUNTA DE NEOPRENE PARA FLANGE UN 3 800 5,0
DN 800 MM, ESPESSURA 5 MM

6- JUNTA DE MONTAGEM , FERRO
DUCTIL, COM FLANGES, COMPLETO UN 1 300
COM TIRANTES , PORCAS E
VEDACAO, DN300 MM, PN 10.

7 - JUNTA DE MONTAGEM TIPO
GIBAULT, FERRO DUCTIL, COM UN 1 300
FLANGES, COMPLETO COM
TIRANTES, PORCAS E VEDACAO,
DN300 MM, PN 10.

8 - VALVULA BORBOLETA FLANGEADA, UN 1 800
EM FERRO DUCTIL, C/ATUADOR
ELETRICO DN=800MM PN-10
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ESPECIFICACOES TECNICAS PARA FABRICACAO E FORNECIMENTO DE TUBOS, PECAS ESPECIAIS E DEMAIS ACESSORIOS 40
DAS TURUT.ACOFES DE RECAT.OUE - TR03 F TR04. E SIFOES SF01 E SF02

18.0 FOLHAS DE DADOS

PR
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N FD - 01
PROJETEC c,; FOLHA DE DADOS FOLHA: 0l DE_ 0l
VALVULA BORBOLETA DATA: 01/03/2013
OBRA: PROJETO PONTAL - AREA NORTE AREA: MANCHA 20
LOCAL: TUBULACAO DE RECALQUE TR03 EQUIPAMENTO: VALVULA BORBOLETA
CARACTERISTICAS GERAIS
ETAPA DE IMPLANTACAO : UNICA
LOCAL DE SERVICO : TUBULACAO DE RECALQUE TR03 (CAIXA DE VALVULAS)
FUNCAO : BLOQUEIO COM VEDACAO TOTAL
POSICAO DE FUNCIONAMENTO : EIXO NA HORIZONTAL
OPERACAO : ABERTA/FECHADA
QUANTIDADE : 02 UNIDADES
CONDICOES DE OPERACAO
FLUIDO NATUREZA :AGUA DOCE BRUTA
TEMPERATURA SERVICO :AMBIENTE 40°C
VAZAO :1,60m3/s
PRESSAO DE TRABALHO : 3,3kg/cm2
1) AS LACUNAS DEVERAO SER PREENCHIDAS PELO FABRICANTE
OBS.: 2) O TEMPO DE FECHAMENTO DA VALVULA, PARA CONDICOES DE OPERACAO DESCRITA NESTA ESPECIFICACAO,
E DE 2 MINUTOS.
CARACTERISTICAS MECANICAS
FABRICANTE :
CLASSE : PN-10
DIAMETRO NOMINAL : 1200 mm
EXTREMIDADE : FLANGEADAS CONFORME AWWA -C -207 CLASSEE
ACIONAMENTO : MANUAL COM CAIXA DE REDUCAO E VOLANTE
DIMENSAO DE FACE A FACE : CORPO CURTO, CONFORME AWWA - C - 504 OU SIMILAR (ISO)
FACEAMENTO : FACE PLANA (RETA)
PESO :
OBS.: O FABRICANTE DEVERA FORNECER OS PARAFUSOS, PORCAS E JUNTAS PARA INSTALACAO
(FLANGEAMENTO).
MATERIAIS DE CONSTRUCAO
CORPO
DISCO
EIXO
SEDE
VEDACAO
BUCHA MANCAL
OBS.:
TESTES
HIDROSTATICO : COM 200% DA PRESSAO DE TRABALHO
DE VAZAMENTO NA VEDACAO : COM 150% DA PRESSAO DE TRABALHO
OBS.:
REVISAO EMISSAO 1 2 3 4 5 6
APROVACAO
DATA 28 /12/2000
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N FD - 02
PROJETEC k*,/« FOLHA DE DADOS FOLHA: 0l DE_ 0l
VALVULA BORBOLETA DATA: 01/03/2013
OBRA: PROJETO PONTAL - AREA NORTE AREA: MANCHA 20
LOCAL: TUBULACAO DE REC. TR03 - "ONE-WAY" EQUIPAMENTO: VALVULA BORBOLETA
CARACTERISTICAS GERAIS
ETAPA DE IMPLANTACAO : UNICA
LOCAL DE SERVICO : TANQUE UNIDIRECIONAL “ONE WAY”
FUNCAO : BLOQUEIO COM VEDACAO TOTAL
POSICAO DE FUNCIONAMENTO : EIXO NA HORIZONTAL
OPERACAO : ABERTA/FECHADA
QUANTIDADE : 02 UNIDADES
CONDICOES DE OPERACAO
FLUIDO NATUREZA :AGUA DOCE BRUTA
TEMPERATURA SERVICO :AMBIENTE 40°C
VAZAO 1 1,2m3/s
PRESSAO DE TRABALHO : 3,3kg/cm2
1) AS LACUNAS DEVERAO SER PREENCHIDAS PELO FABRICANTE
OBS.: 2) O TEMPO DE FECHAMENTO DA VALVULA, PARA CONDICOES DE OPERACAO DESCRITA NESTA ESPECIFICACAO,
E DE 2 MINUTOS.
CARACTERISTICAS MECANICAS
FABRICANTE :
CLASSE :PN-10
DIAMETRO NOMINAL : 800 mm
EXTREMIDADE : FLANGEADAS CONFORME AWWA -C -207 CLASSEE
ACIONAMENTO : MANUAL COM CAIXA DE REDUCAO E VOLANTE
DIMENSAO DE FACE A FACE : CORPO CURTO, CONFORME AWWA - C - 504 OU SIMILAR (ISO)
FACEAMENTO : FACE PLANA (RETA)
PESO :
OBS.: O FABRICANTE DEVERA FORNECER OS PARAF USOS, PORCAS E JUNTAS PARA IN STALACAO
(FLANGEAMENTO).
MATERIAIS DE CONSTRUCAO
CORPO
DISCO
EIXO
SEDE
VEDACAO
BUCHA MANCAL
OBS.:
TESTES
HIDROSTATICO : COM 200% DA PRESSAO DE TRABALHO
DE VAZAMENTO NA VEDACAO : COM 150% DA PRESSAO DE TRABALHO
OBS.:
REVISAO EMISSAO 1 2 3 4 5 6
APROVACAO
DATA 28 /12 /2000
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A FD - 03
PROJETEC e FOLHA DE DADOS FOLHA: 0l DE_ 0l
VALVULA BORBOLETA DATA: 01/03/2013
OBRA: PROJETO PONTAL - AREA NORTE AREA: MANCHA 20/23
LOCAL: SIFOES SF01 E SF02 EQUIPAMENTO: VALVULA BORBOLETA
CARACTERISTICAS GERAIS
ETAPA DE IMPLANTACAO : UNICA
LOCAL DE SERVICO : SIFAO SF01 E SF02
FUNCAO : CONTROLE DE VAZAO E BLOQUEIO COM VEDACAO TOTAL
POSICAO DE FUNCIONAMENTO : EIXO NA HORIZONTAL
OPERACAO : ABERTA/FECHADA E GRADUADA
QUANTIDADE : 02 UNIDADES (SF01) E 01 UNIDADE (SF02)
CONDICOES DE OPERACAO
FLUIDO NATUREZA :AGUA DOCE BRUTA
TEMPERATURA SERVICO :AMBIENTE 40°C
VAZAO - 1,60m%/s (SFO1) E 1,50m3/s (SF02)
PRESSAO DE TRABALHO - 1,0kg/cm?
1) AS LACUNAS DEVERAO SER PREENCHIDAS PELO FABRICANTE
OBS.: 2) O TEMPO DE FECHAMENTO DA VALVULA, PARA CONDICOES DE OPERACAO DESCRITA NESTA ESPECIFICACAO, E DE
2 MINUTOS.
CARACTERISTICAS MECANICAS
FABRICANTE :
CLASSE - PN-10
DIAMETRO NOMINAL - 800 mm
EXTREMIDADE : ENTRE FLANGES ABNT - NBR - 7675
ACIONAMENTO : ELETRICO COM CAIXA DE REDUCAO
DIMENSAO DE FACE A FACE : CORPO CURTO, CONFORME AWWA - C - 504 OU SIMILAR (ISO)
FACEAMENTO : FACE PLANA (RETA)
PESO :
OBS.: 1) O FABRICANTE DEVERA FORNECER OS PARAFUSOS, PORCAS E JUNTAS PARA INSTALACAO
" (FLANGEAMENTO).
2) EQUIPADA COM VOLANTE PARA EVENTUAL MANOBRA POR ACIONAMENTO MANUAL.
3) AS CARACTERISTICAS DO EQUIPAMENTO DE ACIONAMENTO ESTAO INDICADAS NA FD04.
MATERIAIS DE CONSTRUCAO
CORPO
DISCO
EIXO
SEDE
VEDACAO
BUCHA MANCAL
OBS.:
TESTES
HIDROSTATICO : COM 200% DA PRESSAO DE TRABALHO
DE VAZAMENTO NA VEDACAO : COM 150% DA PRESSAO DE TRABALHO
OBS.:
REVISAO EMISSAO 1 2 3 4 5 6
APROVACAO
DATA 28 /12 /2000
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A FD - 04
PROJETEC Q/.; FOLHA DE DADOS FOLHA: 01 DE 04
ATUADOR ELETRICO DA VALV. BORBOLETA | DATA: 01/03/2013
OBRA: PROJETO PONTAL - AREA NORTE AREA: MANCHA 20/23
LOCAL: SIFOES SF01 E SF02 EQUIPAMENTO: VALVULA BORBOLETA
AREA : SIFOES SF01 E SF02
FUNCAO: : ACIONAMENTO DE VALVULA BORBOLETA
OPERACAO: : ELETRICA
QUANTIDADE : 3 UNIDADES
ACESSORIOS X SIM PECAS X SIM
NAO SOBRESSALENTES NAO
DADOS DA INSTALACAO
TENSAO DE ALIMENTACAO :380/220 V - 4 FIOS (3¢ + N) - 60 Hz
CONDUTOR DE ALIMENTACAQO - 3#10 (10) mm>
TEMPERATURA AMBIENTE - 40 °C
AREA SIM INSTALACAO ABRIGADA
CORROSIVA X NAO X AO TEMPO
CARACTERISTICAS TECNICAS
MOTOR ELETRICO MONOFASICO CORRENTE NOMINAL : A
X TRIFASICO CORRENTE DE PARTIDA : A
TENSAO NOMINAL : 380 Vv ESCORREGAMENTO : %
FREQUENCIA NOMINAL : 60 Hz CONJUGADO DE PARTIDA : %
CLASSE DE TENSAO 1 600 Vv CONJUGADO MAXIMO : %
POTENCIA : CV TIPO DE CARCACA . IPW67
NUMERO DE POLOS : PESO TOTAL : kg
REGIME DE SERVICO : INTERMITENTE FATOR DE POTENCIA : %
TIPO DE ROTOR : RENDIMENTO : %
METODO DE PARTIDA : DIRETA
QUADRO DE COMANDO
CHAVE MAGNETICA DE REVERSAQ : SIM (SIM/NAO)
RELE TERMICO : SIM (SIM/NAO)
SECCIONADORA CIRCUITO DE FORCA : SIM (SIM/NAO)
X | ABRIR SIM | (SIM/NAO)
BOTOEIRAS X | FECHAR CHAVE SELETORA LOCAL/REMOTO
X | PARAR X | LOCAL/DESL./REMOTO
FUSIVEIS X | CIRCUITO DE FORCA LAMPADAS DE X | VALVULA ABERTA
X | CIRCUITO DE COMANDQO SINALIZACAO X | VALVULA FECHADA
TENSAO DE COMANDO :220 \Y TRANSFORMADOR : (SIM/NAO)
1 60 Hz DE POTENCIAL : v
ACESSORIOS
CHAVES LIMITADORAS DE POSICAO : SIM (SIM/NAO)
CHAVES LIMITADORAS DE CONJUGADO : SIM (SIM/NAO)
SENSOR TERMICO : SIM (SIM/NAO)
VOLANTE PARA ACIONAMENTO MANUAL : SIM (SIM/NAO)
UNIDADE OPCIONAL DE CHAVES LIMITADORAS : SIM (SIM/NAO)
| POSICOES EXTREMAS | X [POSICAO INTERMEDIARIA
OBS.: |
REVISAO EMISSAO 1 2 3 4 5 6
APROVACAQO
DATA 28 /12 /2000
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e, FD - 05
PROJETEC w FOLHA DE DADOS FOLHA: 0l DE 0l
VALVULA DE RETENCAO DATA:  01/03/2013

OBRA: PROJETO PONTAL - AREA NORTE AREA: MANCHA 20

LOCAL: TANQUE UNIDIRECIONAL "ONE-WAY" EQUIPAMENTO: VALVULA DE RETENCAO
CARACTERISTICAS GERAIS

ETAPA DE IMPLANTACAO : UNICA

SERVICO : TANQUE UNIDIRECIONAL “ONE WAY”

FUNCAO : RETENCAO DO FLUXO

POSICAO DE FUNCIONAMENTO

: TUBULACAO HORIZONTAL

TIPO : DE DESLOCAMENTO AXIAL
QUANTIDADE : 2 UNIDADES
CONDICOES DE OPERACAO
FLUIDO NATUREZA :AGUA DOCE BRUTA
TEMPERATURA SERVICO :AMBIENTE 40°C
VAZAO 1 1,2m3/s
PRESSAO DE TRABALHO : 3,3kg/cm2

TEMPO MAXIMO DE FECHAMENTO: 0,1 SEGUNDOS

OBS.: AS LACUNAS VAGAS DEVERAO SER PREENCHIDAS PELO FABRICANTE
CARACTERISTICAS MECANICAS
FABRICANTE :
CLASSE : PN-10
DIAMETRO NOMINAL : 800 mm
TIPO DE INSTALACAO : ENTRE FLANGES ABNT - NBR - 7675
BY PASS : NAO

TIPO DE OBTURADOR:

: OBTURADOR COM DESLOCAMENTO AXIAL

DIMENSAO DE FACE A FACE

: CONFORME ANSI OU SIMILAR

FACEAMENTO : FACE A FACE (PLENA)
PESO: :
OBS.: O FABRICANTE DEVERA FORNECER OS PARAFUSOS, PORCAS E JUNTAS PARA INSTALACAO
(FLANGEAMENTO).
MATERIAIS DE CONSTRUCAO
CORPO
OBTURADOR
SEDE E VEDACAO
MOLA DO OBTURADOR

PARAFUSOS PARA MONTAGEM

PORCAS PARA MONTAGEM

JUNTAS PARA MONTAGEM

O FABRICANTE DEVERA PROPOR OS MATERIAIS DE CONSTRUCAO. OS MANCAIS DO EIXO DEVERAO SER
DIMENSIONADOS DE MODO A ABSORVER OS ESFORCOS PRODUZIDOS PELA VALVULA QUANDO EM OPERACAO.

OBS.:
TESTES

HIDROSTATICO : COM 150% DA PRESSAO DE TRABALHO
DE VAZAMENTO NA VEDACAO : COM 150% DA PRESSAO DE TRABALHO

OBS.:
REVISAO EMISSAO 1 2 3 4 5 6
APROVACAO
DATA 28/ 12/ 2000
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A FD - 06
PROJETEC w FOLHA DE DADOS FOLHA: 0l DE 0l
VENTOSA TRIPLICE FUNCAO DATA: 01/03/2013

OBRA: PROJETO PONTAL - AREA NORTE AREA: MANCHA 20

LOCAL: TUBULACAO DE RECALQUE TR03 EQUIPAMENTO: VENTOSA TRIPLICE FUNCAO

CARACTERISTICAS GERAIS
ETAPA DE IMPLANTACAO : UNICA
LOCAL DE SERVICO : AO LONGO DA ADUTORA DE RECALQUE TR03
FUNCAO : DESCARGA E ADMISSAO DE AR NA TUBULACAO
POSICAO DE FUNCIONAMENTO : VERTICAL
OPERACAO : AUTOMATICA
QUANTIDADE : 4 UNIDADES
CONDICOES DE OPERACAO
NATUREZA : AGUA DOCE BRUTA
. TEMPERATURA SERVICO : AMBIENTE 40°C
FLUIDO DENSIDADE - 1,0 ton/m3
VISCOSIDADE 20,9 x10°°

PRESSAO DE TRABALHO : 3,30 kgf/em?
ADMISSAO MAXIMA DE AR
DESCARGA MAXIMA DE AR
PRESSAO DIF. MAXIMA DE DESCARGA DE AR
PRESSAO DIF. MAXIMA DE ADMISSAO DE AR

OBS.:

CARACTERISTICAS MECANICAS

FABRICANTE :
CLASSE : PN-10
DIAMETRO NOMINAL : 150 mm

OBS.:

MATERIAIS DE CONSTRUCAO

CORPO
TAMPA
NIPLE DE DESCARGA
ANEL DE VEDACAO
SUPORTE MAIOR
SUPORTE MENOR
FLUTUADOR MAIOR
FLUTUADOR MENOR

OBS.:

TESTES

HIDROSTATICO : COM 200% DA PRESSAO DE TRABALHO
DE VAZAMENTO NA VEDACAO :

OBS.:
REVISAO EMISSAO 1 2 3 4 5 6
APROVACAO
DATA 28/12/2000
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N FD - 07
PROJETEC w FOLHA DE DADOS FOLHA: 0l DE 0l
VENTOSA TRIPLICE FUNCAO DATA: 01/03/2013

OBRA: PROJETO PONTAL - AREA NORTE AREA: MANCHA 20

LOCAL: TUBULACAO DE RECALQUE TR03 EQUIPAMENTO: VENTOSA TRIPLICE FUNCAO

CARACTERISTICAS GERAIS
ETAPA DE IMPLANTACAO : UNICA
LOCAL DE SERVICO : CAIXA DE VALVULAS DA ADUTORA DE RECALQUE TR03
FUNCAO : DESCARGA E ADMISSAO DE AR NA TUBULACAO
POSICAO DE FUNCIONAMENTO : VERTICAL
OPERACAO : AUTOMATICA
QUANTIDADE : 2 UNIDADES
CONDICOES DE OPERACAO
NATUREZA : AGUA DOCE BRUTA
. TEMPERATURA SERVICO : AMBIENTE 40°C
FLUIDO DENSIDADE - 1,0 ton/m3
VISCOSIDADE 20,9 x100

PRESSAO DE TRABALHO : 3,30 kgf/em?
ADMISSAO MAXIMA DE AR
DESCARGA MAXIMA DE AR
PRESSAO DIF. MAXIMA DE DESCARGA DE AR
PRESSAO DIF. MAXIMA DE ADMISSAO DE AR

OBS.:

CARACTERISTICAS MECANICAS

FABRICANTE :
CLASSE : PN-10
DIAMETRO NOMINAL : 100 mm

OBS.:

MATERIAIS DE CONSTRUCAO

CORPO
TAMPA
NIPLE DE DESCARGA
ANEL DE VEDACAO
SUPORTE MAIOR
SUPORTE MENOR
FLUTUADOR MAIOR
FLUTUADOR MENOR

OBS.:

TESTES

HIDROSTATICO : COM 200% DA PRESSAO DE TRABALHO
DE VAZAMENTO NA VEDACAO :

OBS.:
REVISAO EMISSAO 1 2 3 4 5 6
APROVACAO
DATA 28/12/2000
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e, FD - 08
PROJETEC e FOLHA DE DADOS FOLHA: 0l DE_ 0l
VALVULA BORBOLETA DATA: 01/03/2013
OBRA: PROJETO PONTAL - AREA NORTE AREA: MANCHA 20
LOCAL: TUBULACAO DE REC. TR03 - "ONEWAY" EQUIPAMENTO: VALVULA BORBOLETA
CARACTERISTICAS GERAIS
ETAPA DE IMPLANTACAO : UNICA

LOCAL DE SERVICO

: TANQUE UNIDIRECIONAL “ONE WAY”

FUNCAO : DESCARGA DE FUNDO PARA MANUTENCAO
POSICAO DE FUNCIONAMENTO : EIXO NA HORIZONTAL
OPERACAO : ABERTA/FECHADA
QUANTIDADE : 01 UNIDADE
CONDICOES DE OPERACAO
FLUIDO NATUREZA :AGUA DOCE BRUTA
TEMPERATURA SERVICO :AMBIENTE 40°C

VAZAO : VARIAVEL
PRESSAO DE TRABALHO : 2,0kg/cm?

1) AS LACUNAS DEVERAO SER PREENCHIDAS PELO FABRICANTE

OBS.: 2) O TEMPO DE FECHAMENTO DA VALVULA, PARA CONDICOES DE OPERACAO DESCRITA NESTA ESPECIFICACAO,
E DE 2 MINUTOS.
CARACTERISTICAS MECANICAS
FABRICANTE :
CLASSE : PN-10
DIAMETRO NOMINAL : 400 mm
EXTREMIDADE : FLANGEADAS CONFORME AWWA - C - 207 CLASSE E
ACIONAMENTO : MANUAL COM CAIXA DE REDUCAO E VOLANTE

DIMENSAO DE FACE A FACE

: CORPO CURTO, CONFORME AWWA - C - 504 OU SIMILAR (ISO)

FACEAMENTO : FACE PLANA (RETA)
PESO :

OBS.: O FABRICANTE DEVERA FORNECER OS PARAFUSOS, PORCAS E JUNTAS PARA INSTALACAO

(FLANGEAMENTO).
MATERIAIS DE CONSTRUCAO

CORPO
DISCO
EIXO
SEDE
VEDACAO
BUCHA MANCAL

OBS.:

TESTES

HIDROSTATICO : COM 200% DA PRESSAO DE TRABALHO
DE VAZAMENTO NA VEDACAO : COM 150% DA PRESSAO DE TRABALHO

OBS.:
REVISAO EMISSAO 1 2 3 4 5 6
APROVACAO
DATA 28/12/2000

Documento assinado digitalmente. Para verificar as assinaturas, acesse https://ecodevasf.codevasf.gov.br?a=autenticidade e informe o e-DOC


https://ecodevasf.codevasf.gov.br?a=consultaPublica&f=pesquisaPublicaDocumento&filter[edoc]=78A05404
https://ecodevasf.codevasf.gov.br?a=consultaPublica&f=pesquisaPublicaProcessoTCDF&filter[nrproc]=2103&filter[anoproc]=2021

e-DOC 78A05404
Proc 59500.002103/2021-59-e

ED - 09
PROJETEC e FOLHA DE DADOS FOLHA: 0l DE_ 0l
VALVULA DE GAVETA DATA: 01/03/2013
OBRA: PROJETO PONTAL - AREA NORTE AREA: MANCHA 20/23
LOCAL: TUBULACOES DE RECALQUE TR03 E TR04 EQUIPAMENTO: VALVULA DE GAVETA
CARACTERISTICAS GERAIS
ETAPA DE IMPLANTACAO : UNICA

LOCAL DE SERVICO

: AO LONGO DAS TUBULACOES DE RECALQUE TR03 E TR04

FUNCAO : BLOQUEIO COM VEDACAO TOTAL
POSICAO DE FUNCIONAMENTO : EIXO NA VERTICAL
TIPO : CHATO
QUANTIDADE : 04 UNIDADES
CONDICOES DE OPERACAO
FLUIDO NATUREZA :AGUA DOCE BRUTA
TEMPERATURA SERVICO :AMBIENTE 40°C
VAZAO :
PRESSAO DE TRABALHO 033 kg/cm2

OBS.: 1) AS LACUNAS DEVERAO SER PREENCHIDAS PELO FABRICANTE
CARACTERISTICAS MECANICAS

FABRICANTE :
CLASSE : PN-10
DIAMETRO NOMINAL - 150 mm
TIPO DE INSTALACAO : ENTRE FLANGES — ABNT — NBR-7675
ACIONAMENTO : MANUAL DIRETO POR VOLANTE
DIMENSAO DE FACE A FACE : CONFORME IS0-5752 — SERIES 15 OU SIMILAR
BY PASS :NAO
PESO :

OBS.: O FABRICANTE DEVERA FORNECER O VOLANTE E DEMAIS ACESSORIOS, TAIS COMO: PARAFUSOS, PORCAS E

- JUNTAS PARA INSTALACAO (FLANGEAMENTO).
MATERIAIS DE CONSTRUCAO

CORPO
TAMPA
CUNHA
HASTE
ANEIS DE VEDACAO
PORCA DE MANOBRA
JUNTA DO CORPO
GAXETAS

OBS.:

O FABRICANTE DEVERA PROPOR OS MATERIAIS DE CONSTRUGAO

TESTES
HIDROSTATICO : COM 200% DA PRESSAO DE TRABALHO
VEDACAO : COM 150% DA PRESSAO DE TRABALHO
OBS.:
REVISAQO EMISSAO 1 2 3 4 5 6
APROVACAQ
DATA 28 /12 /2000
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FD- 10
PROJETEC e FOLHA DE DADOS FOLHA: 0l DE_ 0l
VALVULA DE GAVETA DATA: 01/03/2013
OBRA: PROJETO PONTAL - AREA NORTE AREA: MANCHA 20
LOCAL: TUBULACAO DE RECALQUE TR03 EQUIPAMENTO: VALVULA DE GAVETA
CARACTERISTICAS GERAIS
ETAPA DE IMPLANTACAO : UNICA

LOCAL DE SERVICO

: CAIXA DE VALVULAS DA TUBULACAO DE RECALQUE TR03

FUNCAO : BLOQUEIO COM VEDACAO TOTAL
POSICAO DE FUNCIONAMENTO : EIXO NA VERTICAL
TIPO : CHATO
QUANTIDADE : 02 UNIDADES
CONDICOES DE OPERACAO
FLUIDO NATUREZA :AGUA DOCE BRUTA
TEMPERATURA SERVICO :AMBIENTE 40°C
VAZAO :
PRESSAO DE TRABALHO : 3,3 kg/em?

OBS.: 1) AS LACUNAS DEVERAO SER PREENCHIDAS PELO FABRICANTE
CARACTERISTICAS MECANICAS

FABRICANTE :
CLASSE : PN-10
DIAMETRO NOMINAL : 100 mm
TIPO DE INSTALACAO : ENTRE FLANGES — ABNT — NBR-7675
ACIONAMENTO : MANUAL DIRETO POR VOLANTE
DIMENSAO DE FACE A FACE : CONFORME IS0-5752 — SERIES 15 OU SIMILAR
BY PASS :NAO
PESO :

OBS.: O FABRICANTE DEVERA FORNECER O VOLANTE E DEMAIS ACESSORIOS, TAIS COMO: PARAFUSOS, PORCAS E

- JUNTAS PARA INSTALACAO (FLANGEAMENTO).
MATERIAIS DE CONSTRUCAO

CORPO
TAMPA
CUNHA
HASTE
ANEIS DE VEDACAO
PORCA DE MANOBRA
JUNTA DO CORPO
GAXETAS

OBS.:

O FABRICANTE DEVERA PROPOR OS MATERIAIS DE CONSTRUGCAO

TESTES
HIDROSTATICO : COM 200% DA PRESSAO DE TRABALHO
VEDACAO : COM 150% DA PRESSAO DE TRABALHO
OBS.:
REVISAQO EMISSAO 1 2 3 4 5 6
APROVACAQ
DATA 29 /12 /2000
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N FD- 12
PROJETEC c.; FOLHA DE DADOS FOLHA: 0l DE 0l
VENTOSA DATA:  01/03/2013
OBRA: PROJETO PONTAL - AREA NORTE AREA: MANCHA 20
LOCAL: TUBULACAO DE RECALQUE TR03 EQUIPAMENTO: VENTOSA TRIPLICE FUNCAO
CARACTERISTICAS GERAIS
ETAPA DE IMPLANTACAO - UNICA

LOCAL DE SERVICO

: AO LONGO DA TUBULACAO DE RECALQUE TR03

FUNCAO

: DESCARGA DE AR DA TUBULACAO E PROTECAO NO TRANSIENTE

POSICAO DE FUNCIONAMENTO

: VERTICAL

OPERACAO : AUTOMATICA
QUANTIDADE : 2 UNIDADES
CONDICOES DE OPERACAO
NATUREZA : AGUA DOCE BRUTA
. TEMPERATURA SERVICO : AMBIENTE 40°C
FLUIDO DENSIDADE : 1,0 ton/m3
VISCOSIDADE : 0,9 x10°°
PRESSAO DE TRABALHO : 3,3 kg/em?
ADMISSAO MAXIMA DE AR
DESCARGA MAXIMA DE AR
PRESSAO DIF. MAXIMA DE DESCARGA DE AR
PRESSAO DIF. MAXIMA DE ADMISSAO DE AR
OBS.: A VENTOSA DEVERA SER DIMENSIONADA PARA RETIRAR O AR DA COLUNA DA BOMBA DURANTE A PARTIDA E

FECHAR SUAVELMENTE APOS O TERMINO DA OPERAGAO.

CARACTERISTICAS MECANICAS

FABRICANTE :
CLASSE : PN-10
DIAMETRO NOMINAL 175 mm

OBS.:

MATERIAIS DE CONSTRUCAO

CORPO
TAMPA

NIPLE DE DESCARGA
ANEL DE VEDACAO
SUPORTE MAIOR
SUPORTE MENOR
FLUTUADOR MAIOR
FLUTUADOR MENOR

OBS.:

TESTES
: COM 200% DA PRESSAO DE TRABALHO

HIDROSTATICO
VEDACAO

OBS.:

REVISAO EMISSAO 1 2 3 4 5 6
APROVACAO

DATA 28 /12/2000

Documento assinado digitalmente. Para verificar as assinaturas, acesse https://ecodevasf.codevasf.gov.br?a=autenticidade e informe o e-DOC


https://ecodevasf.codevasf.gov.br?a=consultaPublica&f=pesquisaPublicaDocumento&filter[edoc]=78A05404
https://ecodevasf.codevasf.gov.br?a=consultaPublica&f=pesquisaPublicaProcessoTCDF&filter[nrproc]=2103&filter[anoproc]=2021

e-DOC 78A05404
Proc 59500.002103/2021-59-e

Documento assinado digitalmente. Para verificar as assinaturas, acesse https://ecodevasf.codevasf.gov.br?a=autenticidade e informe o e-DOC


https://ecodevasf.codevasf.gov.br?a=consultaPublica&f=pesquisaPublicaDocumento&filter[edoc]=78A05404
https://ecodevasf.codevasf.gov.br?a=consultaPublica&f=pesquisaPublicaProcessoTCDF&filter[nrproc]=2103&filter[anoproc]=2021

e-DOC 78A05404
.002103/2021-59-e

Proc 59500
A FD- 12
PROJETEC c./a FOLHA DE DADOS FOLHA: 01 DE 01
VENTOSA DATA:  01/03/2013
OBRA: PROJETO PONTAL - AREA NORTE AREA: MANCHA 23
LOCAL: TUBULACAO DE RECALQUE TR04 EQUIPAMENTO: VENTOSA TRIPLICE FUNCAO
CARACTERISTICAS GERAIS
ETAPA DE IMPLANTACAO : UNICA
LOCAL DE SERVICO : AO LONGO DAS TUBULACOES DE RECALQUE TRO3 E TR04
FUNCAO : DESCARGA DE AR DA TUBULACAO E PROTECAO NO TRANSIENTE
POSICAO DE FUNCIONAMENTO : VERTICAL
OPERACAO : AUTOMATICA
QUANTIDADE : 2 UNIDADES
CONDICOES DE OPERACAO
NATUREZA : AGUA DOCE BRUTA
. TEMPERATURA SERVICO : AMBIENTE 40°C
FLUIDO DENSIDADE : 1,0 ton/m?
VISCOSIDADE 2 0,9 x10°¢
PRESSAO DE TRABALHO 03,3 kg/cm2
ADMISSAO MAXIMA DE AR
DESCARGA MAXIMA DE AR

PRESSAO DIF. MAXIMA DE DESCARGA DE AR

PRESSAO DIF. MAXIMA DE ADMISSAO DE AR

A VENTOSA DEVERA SER DIMENSIONADA PARA RETIRAR O AR DA COLUNA DA BOMBA DURANTE A PARTIDA E

OBS.: FECHAR SUAVELMENTE APOS O TERMINO DA OPERACAO.
CARACTERISTICAS MECANICAS

FABRICANTE :
CLASSE : PN-10
DIAMETRO NOMINAL : 100 mm

OBS.:

MATERIAIS DE CONSTRUCAO

CORPO
TAMPA
NIPLE DE DESCARGA
ANEL DE VEDACAO

SUPORTE MAIOR

SUPORTE MENOR

FLUTUADOR MAIOR

FLUTUADOR MENOR

OBS.:

TESTES

HIDROSTATICO

VEDACAO

: COM 200% DA PRESSAO DE TRABALHO

OBS.:

REVISAQO EMISSAO 1

APROVACAQO

DATA 28 /12/2000
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A FD- 13
PROJETEC Q,; FOLHA DE DADOS FOLHA: 01 DE 0l
VALVULA DE GAVETA DATA: _ 01/03/2013

OBRA: PROJETO PONTAL - AREA NORTE AREA: MANCHA 20

LOCAL: TUBULACAO DE RECALQUE TRO03 EQUIPAMENTO: VALVULA DE GAVETA

CARACTERISTICAS GERAIS
ETAPA DE IMPLANTACAO - UNICA
LOCAL DE SERVICO - CAIXA DE VALVULA DA TUBULACAO TRO3
FUNCAO : BLOQUEIO COM VEDACAO TOTAL
POSICAO DE FUNCIONAMENTO - EIXO NA VERTICAL - ACOPLADA A VENTOSA
TIPO :CHATO
QUANTIDADE : 02 UNIDADES
CONDICOES DE OPERACAO
FLUIDO NATUREZA :AGUA DOCE BRUTA
TEMPERATURA SERVICO :AMBIENTE 40°C

VAZAO :
PRESSAO DE TRABALHO 033 kg/cm2

OBS.: 1) AS LACUNAS DEVERAO SER PREENCHIDAS PELO FABRICANTE

CARACTERISTICAS MECANICAS

FABRICANTE :
CLASSE : PN-10
DIAMETRO NOMINAL : 75 mm
TIPO DE INSTALACAO : ENTRE FLANGES — ABNT — NBR-7675
ACIONAMENTO : MANUAL DIRETO POR VOLANTE
DIMENSAO DE FACE A FACE : CONFORME ISO-5752 — SERIES 15 OU SIMILAR
BY PASS :NAO
PESO :

OBS.: O FABRICANTE DEVERAMFORNECER O VOLANTE E DEMAIS ACESSORIOS, TAIS COMO: PARAFUSOS, PORCAS E

- JUNTAS PARA INSTALACAO (FLANGEAMENTO).
MATERIAIS DE CONSTRUCAO

CORPO
TAMPA
CUNHA
HASTE
ANEIS DE VEDACAO
PORCA DE MANOBRA
JUNTA DO CORPO
GAXETAS

OBS.: O FABRICANTE DEVERA PROPOR OS MATERIAIS DE CONSTRUCAO

TESTES

HIDROSTATICO : COM 200% DA PRESSAO DE TRABALHO
VEDACAO - COM 150% DA PRESSAO DE TRABALHO

OBS.:
REVISAO EMISSAO 1 2 3 4 5 6
APROVACAO
DATA 29/12/2000

Documento assinado digitalmente. Para verificar as assinaturas, acesse https://ecodevasf.codevasf.gov.br?a=autenticidade e informe o e-DOC


https://ecodevasf.codevasf.gov.br?a=consultaPublica&f=pesquisaPublicaDocumento&filter[edoc]=78A05404
https://ecodevasf.codevasf.gov.br?a=consultaPublica&f=pesquisaPublicaProcessoTCDF&filter[nrproc]=2103&filter[anoproc]=2021

